TECNICA DE SUJECION Y AGARRE PARA LA PRODUCCION
DE CANONES DE FUSIL Y DE ARTILLERIA

DESDE EL
FUSIL DE ASALTO
HASTA EL OBUS

FUNCION:
Torneado de un cafodn de fusil de asalto en una sola sujecion

SOLUCION:
Plato de compensacion, con accionamiento mecanico, diametro
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de 160 mm, con luneta y punto de centrado giratorio

CARACTERISTICAS:

o El disefio compacto del plato con mordazas retractiles

ROHM suministra tecnologia de

agarre y sujecion para el mecanizado

de cafiones de fusil y de artileria permite realizar el torneado completo

. . o La cinematica de palanca tensora garantiza unas fuerzas de sujecion
El mecanizado altamente preciso y con P 9 I

, . , elevadas, incluso con velocidades maximas hasta 4000 rpm
pocas vibraciones de estas piezas largas, P

) 0 Mordazas con sujecion de compensacion
delgadas vy, en parte, muy pesadas requiere

. ) L o Con arrastrador frontal con accionamiento mecanico para el arrastre
soluciones de sistema modificadas P

o . giratorio en el diametro mas pequefo de la pieza; cambio rapido con
especificamente para el cliente.

interfaz cdnica, centrado de la pieza a través del punto
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o Reducidas necesidades de mantenimiento gracias a la lubricacion

centralizada automatica
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SEGURIDAD AL SUJETAR
Y PINZAR

Los fabricantes de tecnologia de defensa aprecian

la competencia en ingenieria, el alto grado de
fabricacion propia y los productos perfeccionados
de ROHM. Combinados, estos proporcionan el

maximo de seguridad tecnoldgica que resulta

ROHM ofi luci delat logia d 3 oz 3 Q.
SEE IR (D LATE L determinante en el sector. También en la fabricacion
agarre y sujecion para la fabricacién de

armas de fuego y municion, para todos los mecanica. La tecnologia de agarre y sujecion de

ti di libres. 0 ¢ . z a
A ROHM se integra en cualquier proceso y maquina

de mecanizado, ya sea manual o automatizado.
La maxima precision siempre es fundamental.
Pero, a menudo, también hay piezas de trabajo
que presentan un reto por su masa elevada o su
geometria compleja. En estos casos, es una gran a

ventaja el hecho de que ROHM no solo es capaz R\O’ H m
de suministrar tecnologia de agarre y sujecion,

sino también soluciones de sistema integrales,

si es necesario, con modificaciones especificas

ESPANA MEXICO ALEMANIA

para el cliente.
ROHM GmbH
Heinrich-Roehm-StraBe 50
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TECNOLOGIA DE
AGARRE Y SUJECION
PARA COMPONENTES
DE LA INDUSTRIA

DE DEFENSA

ROHM



ROHM Y LA TECNOLOGIA DE DEFENSA 3 o TECNOLOGIA DE AGARRE Y SUJECION PARA LA PRODUCCION DE MUNICION TECNOLOGIA DE AGARRE Y SUJECION PARA LA PRODUCCION DE MUNICION

PARA CARTUCHOS
GRANDES,
PROYECTILES DE
ARTILLERIA Y
MUNICION GUIADA

ROHM suministra tecnologia de agarre y sujecién
para la produccion de toda clase de municion

de calibres medianos y grandes, p. €j., 120 mm
o0 155 mm, que adquieren su forma a través de FUNCION:
operaciones de mecanizado. También se ofrecen

Mecanizado exterior de una pieza de municion en una sola sujecion
soluciones para la produccion de detonadores.

No solo se trata de la maxima precision. Dada la SOLUCION:
produccion a gran escala, también se requiere Mandril expansible con mordazas deslizantes y accionamiento
robustez. Las soluciones varian en funcién de mecanico KFG con sujecion en el diametro interior de la pieza T —.
la linea de produccion del cliente. FUNCION: CARACTERISTICAS:
CARACTERISTICAS: Mecanizado interior/exterior de una o Amarre por diametro interior mediante mandril expansible tipo
A CONT|NUAC|ON, ENCONTRARA o Tope en la proximidad del fondo de la pieza en el bisel pieza de municion AGILIS para una transmision de fuerza de amarre superior

) = o Mordaza deslizante estriada para la transmision maxima del par o Con luneta, para el mecanizado del extremo de la pieza
I E ALGUNOS EJEMPLOS
- A .
C U S 0 N A o Traccion axial de la pieza hacia el tope de pieza SOLUCION: (primera operacion)
SELECCIONADOS Mandril de sujecidn con pinza expansible

o Con cono de centrado giratorio, sin luneta (segunda operacion)

r . . ) . -
F A B R I C A C I o N DE SUJECIONES PARA EL intercambiable y accionamiento mecanico o Con dispositivo de insercién para la carga con robot
AGILIS con luneta y cono de centrado
] TORNEADO DE PIEZAS

DE MUNICION
Em
R o H M Hace mas de 110 afios que ROHM produce FUNCION: PRIMERA SUJECION SEGUNDA SUJECION
técnica de sujecion, de agarre y de manipulacion. Mecanizado interior y exterior de una

Numerosos grandes fabricantes de maquinas e pieza de municién en dos sujeciones
instalaciones en todo el mundo nos utilizan como

proveedor estandar de platos de torno, platos de SOLUCION:

sujecion automatica y portapinzas de sujecion, Portapinzas de sujecion con
mandriles expansibles, puntos de centrado y accionamiento mecanico KZF-S
lunetas, asi como tecnologia de agarre con robots. con sujecion en el diametro exterior
Nuestros productos son conocidos por su de la pieza

combinacion extraordinaria de robustez, precision )
CARACTERISTICAS:

o Tope con amortiguacion en el husillo

y conduccion inteligente de la fuerza y del

movimiento. Entre otros, hace muchos anos que
o Alojamiento giratorio de la pieza para la

ROHM es también un socio importante para la

) : ejecucion de ambas operaciones
industria de defensa. ) P

o Para este fin, tope y amortiguacion
ajustables mediante barra de traccion

o Sin traccion axial de la pieza

hacia el tope de pieza




