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DER HSK-FLEX.
VON ROHM.

HOCHSTGESCHWINDIGKEIT.
BEIM ANPASSEN UND LIEFERN.
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DER HSK-FLEX

BESTZEITEN FAHRT
MAN NUR IM TEAM.

Der erste modular aufgebaute
Werkzeugspanner von ROHM erlaubt
schnelle kundenspezifische Losungen

DER
HSK-FLEX.
VON
ROHM.
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Der HSK-FLEX ist ein Werkzeugspanner flr auto-
matisch spannende Maschinen mit Spindelantrieb.
Er wird direkt in die Werkzeugspindel eingefthrt,

in den Rotor des Antriebsmotors also, der zu
diesem Zweck als Hohlwelle ausgeflhrt ist. Aus-
gelegt insbesondere flr Bearbeitungsmaschinen,
die mit hoher Drehzahl arbeiten, ist er mit der
hierflr geeigneten HSK-Schnittstelle ausgerUstet.
Zwei Merkmale zeichnen den HSK-FLEX aus:

Es handelt sich um den ersten modular aufgebau-
ten Werkzeugspanner von ROHM. Er erlaubt es,
Werkzeugspindeln unterschiedlichster Lange und
Innenkontur schnell und effizient auszurtisten.
Damit beseitigt der HSK-FLEX eine Engstelle in
der Maschinenbaupraxis — bei der Erstausriistung
und auch beim Modernisieren. Zweitens ermoglicht
er den Zugang zu den besonders gut handhab-
baren HSK-Spannsatzen von ROHM.
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WO?

o Automatisierte Bearbeitungsmaschinen
(z.B. Frdsmaschinen, Schleifmaschinen,
Maschinen zur Holzbearbeitung und
CNC-Bearbeitungszentren)

o Andere Automatisierungsanwendungen mit
HSK-Schnittstelle und Wechselsystem

WOFUR?

o Vorrichtung zum automatischen Spannen
und Wechseln des Werkzeugs in der
Werkzeugspindel

o Erst- und Folgeausriistung von
Werkzeugspindeln mit kundenspezifisch
individueller L&nge und Innenkontur

WARUM?

o Durch Modulbausystem gegenUber konventio-
nellen Werkzeugspannern schnellere Auslegung,
Fertigung und Lieferung maéglich

o Ausrustung auch sehr kleiner Werkzeugspindeln
moglich — kiirzere Bauldnge gegentber konven-
tionellen Werkzeugspannern

o Dank speziell konstruiertem HSK-Spannsatz
weniger Bearbeitung am Spindelrotor zum
Einpassen notig

o Weniger Verschlei3 an der Werkzeugspindel in
der Anwendung

o Spannen des Werkzeugs mit viel geringerer
Federkraft bei gleicher Spindeleinzugskraft
maoglich

WIEVIEL?

o Gleiche Leistung und Lebensdauer wie
konventionelle Werkzeugspanner
o Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis
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HSK-FLEX von ROHM
beispielhaft in einer Frdsmaschine
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VORTEILE

VIER

SPITZENKRAFTE

AM START.

Aus vorgeplanten Modulen
entstehen effizient individuelle
Werkzeugspanner

In der Maschinenausrustung bilden Werkzeug-
spanner oft einen Lieferengpass. lhrer Komplexitat
wegen liegen sie nicht auf Vorrat bereit. Insbeson-
dere aber, wenn Sonderlangen gefragt sind, muss
man als Maschinenbauer auf sie warten. Nicht so
bei ROHM. Ausgehend von der Erkenntnis, dass
nicht alles an einem Werkzeugspanner individuell
sein muss, wurde er in ein Modulsystem UberfUhrt.
Es erlaubt die Vorproduktion einzelner Komponen-
ten und deren effiziente Montage zum individuellen
Endprodukt. Der HSK-FLEX besteht aus vier
Komponenten.

VON XS BIS XL:

BAULANGEN-SPEKTRUM

DES HSK-FLEX

0 FUhrungskolben

Spanneinheit @

450 mm - 800 mm

*Um 30 %, bis zu 72 cm, kirzer
als konventionelle Ausftihrungen
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Zugstangenverlangerung @

Der HSK-FLEX schafft Zugang zu
Spannsatzen der Spitzenklasse

Eine HSK-Schnittstelle ist eine HSK-Schnittstelle,
koénnte man meinen, denn es gibt ja eine Norm, die
alles regelt. Tut sie aber nicht. Genormt sind nur
die Geometrien der Spannsatz-Innenkontur und die
der Werkzeug-AuBenkontur. Wie etwa der Spann-
satz im Detail konstruiert ist, bleibt Herstellersache.
Aus mechanischer Sicht bilden HSK-Spannsatze
von ROHM eine Kilasse fiir sich. Der HSK-FLEX
offnet den Zugang zu ihr.

HSK-Spannsatz @

Kurzer als andere
Werkzeugspanner

Eine besondere Herausforderung sind kurze Werk-
zeugspindeln. Konventionelle Werkzeugspanner
kommen hier an technische Grenzen: Spannein-
heiten brauchen eine gewisse Mindestlange, um
die ndtige Federkraft zu erzeugen. Beim HSK-FLEX
ist sie viel geringer. In Verbindung mit dem beson-
deren Spannverhalten des HSK-Spannsatzes von
ROHM erlaubt das insgesamt kiirzere Baulangen.

DER HSK-FLEX
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TECHNIK

ALLE KENNEN IHRE
AUFGABEN.
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MODUL 1 MODUL 2

FUHRUNGSKOLBEN SPANNEINHEIT

Ll Pt Lot Al s Ist fur alle Ausfiihrungen des HSK-FLEX

Hat aufgrund der Standardisierung der gleich kurz. Dass das funktioniert, verdankt
Werkzeugspindeln meist die gleiche sie neben dem speziellen Spannsatz vor
Geometrie. Dartber hinaus gibt es allem der Ausstattung mit Hochleistungs-
noch einige Spezialausflihrungen. Tellerfedern. Sie erlauben nicht nur kompak-
teres Bauen als mit traditionellen Schrau-
bentellerfedern, sondern verlangern auch
die Lebensdauer des Werkzeugspanners.

Bis zu 5 Mio. Spannzyklen werden so méglich.
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Die Verbindungen zwischen den Modulen werden unldsbar
verstiftet und verklebt. Stabilitat und WuchtgUte entsprechen
denen bei einteiliger Ausfuhrung.
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DER HSK-FLEX

Die vier Module des HSK-FLEX stellen sich vor

So haben die Ingenieure von ROHM die hochkomplexe
Baugruppe Werkzeugspanner in Module zerlegt, die perfekt
miteinander harmonieren. Im Inneren sind sie entweder flr
ein- oder flr zweikanalige Durchfihrung von Kuhlschmiermittel

und Blasluft ausgelegt.

EINKANALIGE

@

N &% AUSFUHRUNG

MODUL 3 MODUL 4

ZUGSTANGENVERLANGERUNG HSK-SPANNSATZ

Dient dazu, die Lange des HSK-FLEX Spannsétze von ROHM haben eine gréBere

der Spindellange individuell anzupassen. Kraftlbersetzung als andere und erlauben
Sie kommt im Wortsinn von der Stange — damit kurze Spanneinheiten. Das ist wichtig

als beliebig einzukirzendes Halbteil. fur die Modularisierung.

ZWEIKANALIGE
AUSFUHRUNG

Weitere Informationen zum HSK-FLEX
finden Sie auf unserer Webseite unter

ROEHM.BIZ/HSK-FLEX
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TECHNIK

DAS BESSER
KONSTRUIERTE
STEUER.

Der Spannsatz des HSK-FLEX spart
Kraft, Bearbeitung und Verschleil3

Zu den Dingen, die bei der HSK-Schnittstelle nicht
durch die DIN geregelt werden, zahlt die AuBen-
kontur des Spannsatzes. Der von ROHM erfordert
dank seiner kurzen Bauform kaum mechanische
Bearbeitung der Spindelpassung, damit Spindel
und Spannsatz optimal aneinander anschlieen.
Das bedeutet weniger Aufwand fur den Kunden.
Und: Wahrend der Spannvorgange kommen die
Spannzangenelemente wegen der besonderen
Bewegungsfuhrung kaum mit der Spindel in Be-
rUhrung, verursachen an ihr also keinen kostspie-
ligen VerschleiB. Zwei unschatzbare Vorteile des
HSK-Spannsatzes von ROHM.

O 8

Der groBte Unterschied des HSK-Spannsatzes von
ROHM zu sonst zumeist tblichen besteht darin,
dass er, konstruktiv bedingt, eine héhere Kraftlber-
setzung aufweist: 1 : 5 statt der Ublichen nur

1: 8,5. Das heiBt, dass die Spanneinheit hinter
dem Spannsatz ca. 30 Prozent weniger Federkraft
aufwenden muss, um die gleiche Spindeleinzugs-
kraft fur das Werkzeug zu erreichen. Das eroffnet
die Moglichkeit zu jener Miniaturisierung des
gesamten Werkzeugspanners, von der schon die
Rede war. Als Bauteil mit der gréBten VerschleiB3-

beanspruchung ist das Druckstlick des Spann-
satzes DLC-beschichtet.

HSK-Spannsatz von ROHM: Streng nach DIN
und trotzdem besonders

DER HSK-FLEX

N3ISSIM NZ 1N

WAS IST EINE
HSK-SCHNITTSTELLE?

o Moderner Typ der Werkzeugaufnahme in
Maschinen — HSK bedeutet ,Hohlschaftkegel*

o Besondere Geometrie, die Werkzeugschaft

und Spannsatz aufweisen

o Wird den hohen Anforderungen schnell

laufender Maschinen gerecht

o Genormt nach DIN 69893 (ISO 12164);
weltweit verbreitet

o Verschiedene Feingeometrien, die sich aus
Bearbeitungaufgaben ableiten, schlagen sich
in den Formreihen A bis F nieder;
am haufigsten ist A63

Weitere Informationen zum HSK-FLEX
finden Sie auf unserer Webseite unter

ROEHM.BIZ/HSK-FLEX
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DER HSK-FLEX

MONTAGE

KUFEN AUSTAUSCHEN?

GANZ EINFACH.

Der HSK-FLEX spart auch Nervenkraft —
beim Spannsatzwechsel

Die meisten Werkzeugspindeln sind senkrecht in der Maschine angebracht.
FUr das Einbringen des Werkzeugspanners von oben bedeutet das eine gute
Nachricht. Die Schwerkraft hilft beim Fixieren. Allerdings gilt das nicht fiir den
Spannsatz, denn er muss von unten angebracht werden. Und im Gegen-
satz zum Rest des Werkzeugspanners, der oft ein ganzes Spindelleben lang

Nicht so beim HSK-FLEX. Denn beim Spannsatz von ROHM sind die Spann-
zangenelemente durch einen Clipring aus verschleiB- und chemikalienbe-
standigem Fluorkautschuk (FKIM) untereinander verbunden. Dadurch kann
der Spannsatz auBerhalb der Spindel vorkonfiguriert werden. Jetzt braucht
es nur noch das stempelartige Spezial-Montagehilfewerkzeug und dann:

bleibt, wo er ist, muss der Spannsatz 6fter gewechselt werden. Die einzel- Klick und fertig. Der Clipring ist ein Patent von ROHM.

nen Elemente des Spannsatzes muissen dazu nacheinander Uber Kopf in die
Spindel eingesetzt werden. Insbesondere das Einsetzen der Spannzangen-
elemente kann zum Geduldsspiel werden.

1&KEW’ Sy

Clipring aus FKM

Druckstuck

Montage der Spannzange Spannsatz komplett

Spannzangensegmente montiert

O 10 1O



DER HSK-FLEX

VERSIONEN

JE NACH STEILHEIT DER BAHN.

Den HSK-FLEX gibt es in drei Ausfuhrungen

HSK-FLEX Allround HSK-FLEX Performance HSK-FLEX Precision

Wuchtgiite Bis 18.000 min-" Bis 24.000 min" Bis 33.000 min-"

Stahl, oberflachenvergutet
(nitriert) und geschliffen;

Standard- oder
Sondergeometrie

Stahl, oberflachenvergutet
(nitriert) und geschliffen;
Standard- oder
Sondergeometrie

Fiihrungskolben* Stahl, oberflachenvergutet
(nitriert) und geschliffen;
Standard- oder

Sondergeometrie

Mit steigender Maschinendrehzahl wachsen die Rechnung und bietet den HSK-FLEX in drei auf

Anforderungen an den Rundlauf des Systems — an die Maximaldrehzahl abgestimmten Versionen an.

die Wuchtgute. Am hdchsten sind sie fur die Werk- Auch die Lebensdauer des Werkzeugspanners

zeugspindel selbst. Aber auch der in ihrem Innern wird damit abgestuft. Sie bemisst sich nach der

befindliche Werkzeugspanner muss seinen Beitrag Zahl der zu bewéltigenden SchlieB- und Offnungs-

Spanneinheit* Zugstange aus Stahl, Zugstange aus Stahl, Zugstange aus Stahl,

leisten. Mit konstruktiven Details vor allem bei der

vorgange (Spannzyklen).

Spanneinheit tragt ROHM diesen Anforderungen

O
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AuBerlich kaum voneinander

zu unterscheiden:

die drei Versionen des HSK-FLEX

oberflachenvergutet
(hartverchromt);
Tellerfederpakete mit
Spezialtellerfedern und einem
Innendurchmesser-

Toleranzfenster von 0,05 mm;

Stltzscheibe aus gehartetem
MnCr-Einsatzstahl;
FUhrungsscheibe mit
Sprengring gesichert

Zugstangenverlangerung* Stahl, hartverchromt,

variable Lange

HSK-Schnittstelle AB3 (sowie deren

Entsprechungen in
den Formen B - F)

Betéatigungskraft 4 kN

Einzugsspannkraft 25 kN

* Wahlweise ein- oder zweikanalige Ausfiihrung,
einkanalig mit oder ohne Umschaltung

oberflachengehartet
(hartverchromt und auf
engeres Toleranzmal3
geschliffen);
Tellerfederpakete mit
Spezialtellerfedern und
einem Innendurchmesser-
Toleranzfenster

von 0,05 mm;
Stltzscheibe aus gehartetem
MnCr-Einsatzstahl;
Flhrungsscheibe mit
Wuchtringen gesichert

Stahl, hartverchromt,
variable Lange

AB3 (sowie deren
Entsprechungen in
den Formen B - F)

4 kN

25 kN

oberflachengehartet
(hartverchromt und auf
engeres Toleranzmal3
geschliffen);
Hochleistungs-Tellerfeder-
pakete mit einem
Innendurchmesser-
Toleranzfenster von

0,005 mm; Stltzscheibe aus
gehéartetem MnCr-Einsatz-
stahl; Fihrungsscheibe mit
Wuchtringen gesichert

Stahl, hartverchromt,
variable Lange

AB3 (sowie deren
Entsprechungen in
den Formen B - F)

4 kN

25 kN

HSK-FLEX HSK-FLEX HSK-FLEX
ALLROUND PERFORMANCE PRECISION
MAXIMALE DREHZAHL: MAXIMALE DREHZAHL: MAXIMALE DREHZAHL: |

18.000 min-!

MAXIMALE SPANNZYKLENZAHL:

2 Mio

24.000 min*

MAXIMALE SPANNZYKLENZAHL:

5 Mio

33.000 min-

MAXIMALE SPANNZYKLENZAHL:

5 Mio

CAD-Daten zum HSK-FLEX

finden Sie unter

www.roehm.biz/CAD
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DER HSK-FLEX

VERSIONEN

FUR SCHNELLE UND
GANZ SCHNELLE.

Zwei Ausflhrungen des
HSK-Spannsatzes von ROHM

Prinzipiell ist der zum HKS-FLEX mitgelieferte HSK-Spannsatz in zwei Ausfuhrungen erhaltlich:
In den meisten Fallen empfiehlt sich der robustere ,Standard”, weswegen ROHM ihn auch

standardmaBig mitliefert, den etwas wuchtstabiler konstruierten ,High Speed” hingegen nur Spannsatz HSK-SIlim
fur ausgewahlte Anwendungen. Wirklich falsch entscheiden kénnen Sie sich aber gar nicht:
Beide AusflUhrungen sind untereinander austauschbar, und das Wechseln des Spannsatzes

geht beim HSK-FLEX bekanntlich einfach und schnell.

Fir den Fall, dass lhre Werkzeugspindel so bleiben
soll wie sie ist, Sie aber dennoch die Bequemlich-
keiten der HSK-Spannsétze von ROHM genieBen
wollen: Der Spannsatz HSK-Slim bildet die Briicke
zu anderen Werkzeugspannern, insbesondere
solchen des Systems OTT-JAKOB. Er weist eine
andere AuBBengeometrie als die Ausfuhrungen

»Standard” und ,High Speed” auf. Allerdings
empfiehlt sich der Einsatz von HSK-SIim nicht bei
hoéchsten Drehzahlen, wie sie die Ausfuhrung
,High Speed” bewaltigt.

Lesen Sie hierzu unsere
Broschure ,HSK-Slim*.

»STANDARD“

FUr normale Anforde-
rungen an Rundlauf und
Wuchtgtite; flr grobere
Bearbeitungsaufgaben
und haufigen Werkzeug-
wechsel.

O 14

»HIGH SPEED*

Nur bei sehr hohen An-
forderungen an Rundlauf
und Wuchtguite .

MACHT SICH LANG
FUR IHRE FRASSPINDEL

RGHM
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AUSLEGUNG UND LIEFERUMFANG

O

WIE GROSS?
WIE SCHWER?
WELCHER ANTRITT?

Drei Fakten gentgen zur Auslegung
lhres HSK-FLEX

Kaum zu glauben, aber wahr: Obwohl ein
HSK-FLEX eine so komplexe Baugruppe ist,
bedarf es nur einer kurzen Abstimmung,
damit ROHM loslegen kann. Das hangt mit
dem festen GerUst aus Maschinenbaunormen
zusammen, in das der Werkzeugspanner
sich einzuflgen hat. Nur das mussen

wir wissen:

Checklist fur lhren
HSK-FLEX

[™]  Spindeliange?

Spindelanschluss mit
Standard- oder Sondergeometrie”?

Maximale Drehzahl / maximales
Drehmoment?

16

Zwei kundenspezifische
Ausfihrungen des HSK-FLEX

Optional:

Hubkontrollring mit

Verbindungsrohr

AUF WUNSCH:

SPEZIELLES HECK.

Optionale Zusatzbausteine

Im Maschineninneren schlieBen sich an den Werkzeug-
spanner zwei Bauteile an: Hubkontrollring und Ver-
bindungsrohr. Sie bilden die Brlicke zu zwei weiteren,
funktional wichtigen Komponenten: die Ldseeinheit zum
automatischen Offnen des Werkzeugspanners und die
Drehdurchfiihrung zum Einspeisen von Kuhlschmier-
mittel und Blasluft. Hubkontrollring und Verbindungs-
rohr werden haufig mitbestellt; sie gehdren sozusagen
halb zum Werkzeugspanner dazu. Aus zwei Griinden
kann es sinnvoll sein, auch Loseeinheit und Drehdurch-
fUhrung mit anzufordern. Der erste: Sie wollen absolut
sichergehen, dass beide mit lhrem HSK-FLEX harmo-
nieren. Der zweite: |hr Werkzeugspanner ist sehr klein,
und Sie missen aus Platzgrinden auch weiter hinten
auf Miniaturisierung achten. Nattirlich bietet ROHM
Loseeinheiten und Drehdurchfiihrungen an, die diesen
Wunsch bedienen.

DER HSK-FLEX
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DER HSK-FLEX

SIE BRAUCHEN DAS
GANZE SYSTEM ...

... um die Vorteile Inres HSK-FLEX richtig nutzen zu kénnen? ROHM bietet das Zubehdr,
( y ) ( 2) mit dem Sie aus einem guten Produkt ein komplettes gutes System machen kénnen.
Hier einige wichtige Komponenten.

( 1 ) ... .um auch bei der Montage der HSK-Spannsatze
vollen Komfort genieen zu kénnen. Die nur

bei Rohm erhaltliche Montagehilfe erlaubt es.

Klick und fertig.

.. um die Vorteile Ihres HSK-FLEX noch weiter
ins Maschineninnere fortzusetzen. Bestellen
Sie die passende Ldseeinheit und die

passende Drehdurchfiihrung fir den
Werkzeugspanner gleich mit.

...um lhre Spannsatze automatisch zu schmieren.
Das patentierte Schmierwerkzeug Lubritool®
sorgt daflr.

O 18 19 O



SIE BRAUCHEN
VIELLEICHT DOCH
ETWAS ANDERES ...

... weil der HSK-FLEX zwar |hre Fragen zur Werk- Palette hochwertiger Produkte bereit.
zeugspannung beantwortet, nicht aber die zur Nachfolgend eine kleine Auswahl. Das ganze
Werkstiickspannung? ROHM halt auch hierfiir eine Sortiment finden Sie auf unserer Website.

... weil Sie Frésteile in automatisierten Bearbeitungszentren mit hoher
Kraft spannen wollen? Daflr gibt es den KZS, einen pneumatisch
oder hydraulisch angesteuerten Zentrischspanner.

... weil Sie Frasteile in automatisierten Bearbeitungszentren mit
héchster Wiederholgenauigkeit spannen wollen?
Der NC-Kompakt-Zentrischspanner RKE-M ermdglicht es Ihnen.

.. weil Sie mit hoher Drehzahl und hoher Spannkraft lange Teile
automatisiert drehen oder schleifen méchten? Das hydraulisch
angesteuerte Kraftspannfutter DURO-A mit Durchgang ist ein

Spitzenprodukt seiner Klasse.

.. weil Sie hochempfindliche Teile zur automatisierten Bearbeitung halten
mussen? Die iJAW misst und steuert wahrend des Prozesses intelligent

Spannkraft, Beschleunigung und Temperatur.

HE
ROHM GmbH Heinrich-Roehm-StraBe 50 o 89567 Sontheim/Brenz © Deutschland
TEL +49 7325 16 0 o info@roehm.biz © roehm.biz
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