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FORTO-HT.
ROHM‘DEN.

Forto-HT, hidrolik skkma aynalarini ve sikma
kovani aynalarini galistirmaya yarayan delikli bir
hidrolik sikma silindiridir. Daha gok CNC torna
makinelerinde ve isleme merkezlerinde otomatik
bos siktirmada kullanilir. Bdylelikle cesitli bara
malzemelerine kadar uzun is parcalarinin
islenmesi icin 6zellikle uygundur. Forto-HT
ismindeki ,H" hidrolik ve , T de through hole
(TR: delik) igindir.

Ustiin tetikleme glicti ve yilksek devir sayilari
ve ayni zamanda da sessiz calismasi ile 6ne
¢lkmaktadir.

Cesitli (opsiyonel) doner besleme birimleri,
maddelerin sikkma aracina gitmesini saglar.

Cesitli (opsiyonel) mesafe dlcim sistemleri pis-
ton strokunun veya piston pozisyonunun makine
kumandasi tarafindan kontrol edilmesini saglar.

islem sirasinda beklenmeyen bir basing
dismesinde mevcut emniyet tertibati tetikleme
guctnun milin acil durdurulmasina kadar
korunmasini saglar.

Forto-HT, Rohm SZS serisi bos siktirma
silindirinin yerine gecmistir.
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BUNU MU, BUNU MU,
BUNU MU ... YOKSA
BUNU MU CALISTIRIYOR

Delikli sikma araclarinin sikilmasi icin.

KIMIN ICIN

Otomatik sikan, yatay torna makineleri igin

NE ICIN

Cubuk, boru, flans ve disklerde yonga
¢lkaran torna islemi

NEDEN

o BulyUk delik
o KugUk kitle
Kuguk yapi

o

o

Entegre entegre sogutkan tutma kutusu = b - Hee

o

Kirli b&Iimudn disinda mesafe élgim sistemi

icin devreleme diski

o Yiksek devir sayilar (37/70'lik versiyonda
8.000 U/dak.‘ya kadar)

o Uygun Réhm hidrolik sikma aynalarindan
genis bir yelpaze

Ekstra buytk delik, blytk capl cubuk malzemesinin

N E KADAR bos siktirmada isleme alinmasini saglyor.

o Mukemmel bir fiyat/hizmet orantisi

Gugc tahrikli
sikma aracl

s parcasi

Silindir Forto-HT

FORTO-HT
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FORTO-HT

FORTO-HT SERISI BOS
SIKTIRMA SILINDIRLERI UZUN PARCALARIN

gl ooy irec
: GEREKIYORSA

Hidrolik sikkma BuyUk delikli
aynalarinin, hidrolik sikma
ornegin DURO-A aynalarinin, drnegin
gibi. R6hm‘den. DURO-A-Plus gibi.
Roéhm‘den.

SOGUTKANLA
UGRASMAYIN
DIYE.

Entegre sogutkan tutma
kutusu makineye sogutkan
girmesini onler

Ozellikle silindire derin giren uzun is parcalarinda
bos siktirma silindirlerinde sogutkan, galisma
prensibine bagl olarak, is pargasina yapisir ve
silindirin sonunda damla damla akar. Makine bdl-
mesine sogutkan girmemesi i¢in Forto-HT, entegre
bir sogutkan tutma kutusuna sahiptir. Sogutkan
bunda birikir ve sonra tekrar sirktlasyona sokulur.
Sogutkan tutma kutusu en algak yerinde bir G1“
baglantisina sahiptir.
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Fabrikasinda boyuna durdurma tertibati icin baglanti

Forto-HT, bos siktirma silindiri olarak sadece aynaya kadar degil, ayni zamanda silindire
kadar giren uzun is parcalarini almaya uygundur. Manuel beslemede boyuna durdurma
tertibati entegre ediimesi faydali olur. Bunun icin Forto-HT'de arka tarafta bir baglanti

imkani vardir. Bireysel ve isteginize uygun bir boyuna durdurma tertibati ile size memnuni-

Hizll cene Sikma yetle destek oluruz.
degismeli hidrolik kovanlarinin,

sikma aynalarinin, ornegin Captis.

ornegin Réhm‘den.

DURO-A RC gibi.

Rohm*den.

YINE DE BIR
DONER
BESLEME BIRIMI
GEREKIRSE

Fabrikasinda doner besleme
birimi icin baglanti dGngdrilmustur

ilave maddelerin (hidrolik yag, basinch hava, sogutkan

FortoHTin arka tarafinola vb. gibi) silindir Gzerinden sikma aracina besleme

dénen flansta boyuna durdurma yapllabilmeleri icin buna uygun déner besleme birim-
tertibati, malzeme besleme bo-
rusu veya déner besleme birimi
baglantis icin kullanilabilecek uzmanlik alani olsa da, bos siktirma silindiri Forto-HT*de
birden fazla yivli delik vardir.

leri vardir. Bu hi¢ sUphesiz komple sikma silindirinin

buna gerek duyulmasi ihtimaline karsi dnlemimizi almis
bulunuyoruz. Forto-HT'in arka tarafinda doner besleme
birimi icin baglanti imkani vardir. Uygun adaptasyon icin

size memnuniyetle destek oluruz.

Makine bélmesine sogutkan girmemesi
icin entegre sogutkan tutma kutusu.
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Opsiyonel olarak: Sezgisel
mesafe élctim sistemi F90

Sezgisel mesafe
Slcuim sistemi F90,
Forto-HT'nin dis
tarafina sabitlenir.

BASKA BIR
STROK
KONTROLU
ENTEGRASYONU
GEREKIRSE

<y 6

MESAFE
OLCUMU
GEREKIRSE:
F90

Opsiyonel: Strok kontrolU icin
mesafe Olcum sistemi FOO

Silindirdeki strok nasil takip edilir? Bunu hemen her zaman
sezgisel olarak (yani temas etmeden) pistonun pozisyonunu
ve/veya her iki son pozisyonunu algilayan mesafe dlglim
sistemi halleder. Forto-HT buna hazirlanmistir. Strok kontrolU
icin devreleme diski fabrikasinda silindire entegre edilmistir.
Buna uygun olarak R6hm, opsiyonel mesafe 6lgim sistemi
FO0'I sunmaktadir. FOO, yiksek ¢odzinUrlige ve sadece mi-
nimum 1si akimina sahiptir. Vidalamaya hazir olarak Forto-HT

icin hazirlanmistir.

Opsiyonel: Pozisyon ve mesafe
Olgum sistemlerinin montaj braketi
Uzerinden takiimasi

Bize sorarsaniz, dogrusal mesafe dlgtim sistemi FOO'I
Oneririz. Ama belki de daha dnce baska birine sordunuz
ve 0 da size baska bir sistem 6nerdi. O sistemi de simdi
cok yonli kullanmaktasiniz. Uziicli ama sorun degil.
Forto-HT'yi daha baska sezgisel pozisyon salterleri ile de
kullanabilirsiniz, mesela Balluff veya Pepperl+Fuchs‘tan
Bero ile. Bunun icin gereken baglantilar ve devreleme

diski (en: 8 mm) fabrikasinda yapilmistir.

Tum varyasyonlarin ortak yonu: Kirli bolim disinda

calisirlar ve gtvenilir veriler saglarlar.

GUVENILIR VE EMIN
STROK KONTROLU
GEREKIRSE

Bunda akilli bir konstriiksiyon sizi bekliyor:
Devreleme diski icte pistona bagldir ve disaridan
erisimi mdmkunddr. Béylelikle sensér teknolojisi
komple Kirli bolimun disinda kalmaktadir.

Kirli bolim disinda
devreleme diski

Bir emniyet sistemi ancak girisinin hassasiyeti
kadar iyi olabilir. O nedenle teknisyenlerimiz
devreleme diskinin dizeni Uzerinde ¢ok calistirlar.
Devreleme diskindeki ufacik kirlerin bile mesafe
6lcUm sistemindeki sensdérun hatall calismasina
yol acabilecegini biliyoruz. O nedenle devreleme

diskini kir ve yonga alanindan ,uzak tuttuk®.

FORTO-HT
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MONTAJ

Dar yerler icin doner yag kacagi baglanti parcasi

Doner aksamlar - piston ve kasa gibi - ¢calisma prensibine bagl olarak tama-
men yag sizdirmaz sekilde yapilamamaktadir (hele de 45 bar‘a varan calisma
basinclarinda). Forto-HT'yi, meydana gelecek yag kagagi miktarlarinin dagitici
kasanin en alcak yerinde énceden tanimlanmis bicimde tutulacagi ve yag
kacgagi baglanti pargasi Uzerinden tekrar hidrolik sisteme geri gonderilecegi
sekilde tasarimladik. Forto-HT"yi dar yerlerdeki takim tezgahlarina sorunsuzca
entegre edebilmek icin, yag kacagi baglanti parcasi 4x90° ddner bicimde
yaplimistir. G3/4“ baglantisina sahiptir.

Arka taraftan 6°li vidalama

Forto-HT 6 civata ile (teslimat kapsamindadir) arkadan makine
miline sabitlenir.

Hidrolik beslemesine baglanti icin G3/8“ (basing hatlar) veya G3/4“
(donUs hattr) baglantilar éngérilmusttr. Basing hatti baglantilar
silindirin her iki tarafindadir.

Sikma araci ile baglanti bir gekme borusu Uzerinden gerceklesir.

Bu cekme borusu her zaman bireyseldir ve silindir - sikma araci -

takim tezgahi kombinasyonundan konfigtre edilir. Konfiglirasyonunuza
uygun ¢cekme borusunun konstriksiyonunda ve Uretiminde size mem-

nuniyetle destek oluruz.



TEKNIK

Mesafe Olgum sistemi igin devreleme diski

Arkadan vidalama

Piston kasasi

Cekme borusu baglantisi
Piston

Basing boImesi

Yag kacagl baglanti parcasi

Hidrolik beslemesi (cikis)

)

)

)

) Hidrolik beslemesi (giris)
)

) Sogutkan tutma kutusu
)

Sogutma suyu ¢iIkis!
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ROHM‘DEN FORTO-HT
SOYLE GALISMAKTADIR

Aliminyumdan piston kasasi (3) makine mili-

ne arka taraftan 6 civatayla (2) baglanir. Piston
kasasinin icinde tetiklemeyi, yani sikma aracinin
aclimasini-kapanmasini Ustlenen piston (5) hareket
eder. Pistonun ici bos olup, boylelikle uzun is
parcalar silindire kolayca girebilirler.  Silindirin
aclimasi (ve bununla beraber - normalde - sikma
aracinin agilmasi) igin hidrolik hatti (8) basinca
tabi tutulur. Boylelikle hidrolik yagdi basing boéime-
sine (6) akar ve pistonu harekete gegcirir. Silindirin
kapatilmasi (ve bununla beraber - normalde -
sikma aracinin kapatilmasi) i¢in hidrolik hatti (9)
basinca tabi tutulur. Sikkma araci ve silindir, sikkma
aracina 6zel uyarlanmis bir cekme borusu Uzerin-

den birbirine baglidir. Bu amagla pistonda gcekme

borusu (4) icin bir baglanti ngdrilmustir. Mesafe
6leim sistemi icin devreleme diski (1) pistona sa-
bit baglanmistir ve pistonla beraber hareket eder.

Ozellikle akillica diistiniiimiis bir diizen sayesinde
devreleme diski disa yerlestirilmis olup, bdylelikle

kirli bolgenin disinda kalmaktadir.

is parcasi boyunca akan sogutkan, sogutkan
tutma kutusunda (10) birikir ve sogutma suyu
cikisi (11) Uzerinden makinenin sogutma/yaglama

sistemine yeniden gonderilir.

FORTO-HT

Forto-HT hakkinda daha ayrintili bilgiyi
web sayfamizdan edinebilirsiniz:

ROEHM.BIZ/FORTO-HT
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FORTO-HT

SIZI NEYIN
BEKLEDIGINI TAM
OLARAK BILIN DIYE

Ebat 37/70 46/103 52/130 67/150 77/170 86/200 95/225 110/250 127/325

Piston stroku [mm]

Min. isletme basinci [bar] 8
2 37/70 mm [bar]
@ Maks. devir sayisi [1/dak.] 8000 7000 6300 5500 5000 4500 4000 4000 3200
2 46/103 mm
Delik [mm] 110,5 127,5

Maks. dis ¢ap [mm]

2 52/130 mm 2 127/325 mm ﬁ(‘:":z?e' eylemsizlik 0,015 0,024 0,044 0,092 0,135 0,187
@ Mil baglantisi
1d-No. 443413 443414 443415 443416 443417 443418 443419 443420 443421

@ 67/150 mm 2 110/250 mm .

@ Forto-HT CAD verilerini

surada bulabilirsiniz:
@ 77/170 mm .
/170 www.roehm.biz/CAD
@ 95/225 mm
2 86/200 mm
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YENI BIR BOS SIKTIRMA
SILINDIRI GELIYOR.
FORTO-HT. ROHM‘DEN. (/




FORTO-HT

KOMPLE SISTEME
IHTIYACINIZ VAR ...

Forto-HT serisi silindirler, takm tezgahinizda sikmada énemli
bir elemandir. Ama hassas sikma, daha baska komponentler de
gerektirir. Bunun icin bizde komple sistem mevcuttur.
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.. Sadece sikmak i¢in. Bunda Réhm‘de uygun,
gugc tahrikli sikkma araglari vardir.

.. Is parcalarini tam sabitlemek icin. Bunun
icin Rohm size takilir cenelerden genis bir

Urdn yelpazesi sunmaktadir.

.. uzun doner parcalarn Ustln hassasiyet icin
desteklemek icin. Bunun icin R6hm’de kendinden

merkezlemeli IUnetler vardir.

.. Uzun doéner pargalar kars tarafta ortalamak igin.
Bunun icin Réhm‘de merkezleme uclari vardir.

.. Sadece yUksek germe guglerini gergeklestirmek icin
degil, ayni zamanda bunlarn élgmek icin de. Bunun igin
Réhm*‘de komple sistem F-senso chuck vardir. Torna
aynasina takin. Germe gucUnU dlcin. Tamamdir.

“ Réhm sikma ve kavrama teknolojisi

p’ Urtinlerini 7/24 rahatca cevrimici

magazamizdan satin alabilirsiniz:

.. Otomatize Uretmek icin. Bunun icin Réhm‘de donatim
ve yukleme robotlarina yonelik genis bir kepce ve
hareketli tertibat GrUnleri yelpazesi vardrr.

eshop247.roehm.biz
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BELKI YINE DE
BASKA BIR SEYE
IHTIYACINIZ VAR ...

Forto-HT ¢ok sayida gug tahrikli sikma araglarini mevcut oldugu icin. Ya da Uretimesi gereken adetler
sikar. Ama belki de 6zel bir cézUmle daha iyi nedeniyle daha baska yan kosullar ortaya ¢cikmakta.
karsilanabilecek talepleriniz var. Belki de isleme Biz Rohm olarak her haltikéarda uygun sikma ¢6zU-
alinacak geometrilerden daha baska beklentileriniz mUne sahibiz. Size s6z!

.. Uzun is parcalari islemek istemediginiz igin.
O zaman daha basit olan deliksiz komple sikma

silindirini, Forto-H'yr kullanin.

.. Takim tezgahinizda hidrolik besleme olmadigi (istemediginiz) igin.

Bunun igin R6hm*Un hava tahrikli silindirleri (LVS= Hava tahrikli, a"_'_"':',,
emniyet valfll komple sikma silindirleri) vardir. Bu silindirler, 6rnegin o EE
ahsap islemede oldugu gibi yagd kullanlamayacak uygulamalar igin ad

6zellikle uygundur.

.. Takim tezgahinizda hidrolik besleme olmadidi icin mantiel siktirma
teknigi uyguladiginizdan dolayr. Bunun igin R6hm‘Un hava tahrikli
mustakil aynalari (LVE) vardir. Bunda pnématik silindir ve sikma araci
tek bir modUilde birlestirimistir. Bu silindir/ayna kombinasyonlari

Ozellikle manuel makinelere sonradan takmaya uygundur.

Piston pnématik olarak tetiklenir.
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