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« l_ EL FORTO-H.
ST DE ROHM.

PARA QUE SU MAQUINA
HERRAMIENTA PUEDA
GENERAR LA MAXIMA PRESION.
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EL
FORTO-H.
DE
ROHM.

El Forto-H es un cilindro de sujecion hidraulico sin
agujero pasante para el accionamiento de platos
automaticos, portapinzas de sujecion o dispositi-
vos de sujecion especiales. Se emplea principal-
mente en tornos CNC o centros de mecanizado
para la sujecion automatica con paso de barra
parcial o sin paso de barra. Admite por igual la
posicion de montaje horizontal y vertical. De esta
manera es apropiado para el mecanizado de pie-
zas de trabajo cortas o en forma de disco.

El nombre Forto-H lleva la H de Hydraulics.
Destaca por unas fuerzas de accionamiento maxi-
mas y unas velocidades de rotacion elevadas, asf
como una excelente estabilidad.

Diferentes juntas rotativas (opcionales) permiten
conducir medios hasta el dispositivo de sujecion.

Diferentes sistemas de medicién de desplaza-
miento (opcionales) permiten controlar la carrera
o la posicion del émbolo a través del control de
la maquina. En caso de una caida repentina de la
presion durante el mecanizado, un dispositivo de
seguridad mantiene la fuerza de accionamiento
hasta la parada de emergencia del husillo.
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DISENADO PARA

Tornos horizontales y verticales con sujecion
automatica

APLICACION

Mecanizado de torneado de piezas de trabajo
cilindricas, bridas y discos

BENEFICIOS

o Fuerza de accionamiento de hasta 80 bar para
una elevada fuerza de sujecion

o Disefo corto
o Embolo en construccidn rigida

o Amplia seleccion de platos con plano inclinado
compatibles de ROHM

o Conexion en el lado del husillo compatible con los

cilindros de la marca SMW

EL FORTO-H

CREA MUCHA PRESION ,
EN EL DISPOSITIVO DE SUJECION

Para blogquear dispositivos de sujecion sin paso

de barra o con paso de barra parcial

Dispositivo de
sujecion con
accionamiento
automatico

Pieza de trabajo

Cilindro Forto-H

POR QUE ES UNA BUENA
INVERSION

o Excelente relacion de precio y rendimiento

Para bloquear dispositivos de sujecion con agujero
pasante en sujecion con paso de barra parcial
(izquierda) o dispositivos de sujecion sin agujero
pasante en sujecion sin paso de barra.
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. QUE PODEMOS SUJETAR?

Los cilindros sin paso de barra de la serie Forto-H sirven para la
sujecion con accionamiento automatico de

Platos con Platos con plano Arrastradores Mandriles
plano inclinado, inclinado con frontales con expansibles con
por ejemplo, compensacion accionamiento accionamiento
el KFD. céntrica, automatico, automatico, por
De ROHM. por ejemplo, por ejemplo, ejemplo, el Absis.
KFD-AF. CoK-AE. De ROHM.
De ROHM. De ROHM.

Los cilindros sin paso de barra de la serie Forto-H sirven para la sujecion
con accionamiento mecanico con sujecion con paso de barra parcial de

Platos con plano Platos con plano Platos con plano inclinado Pinzas

inclinado, por inclinado con agujero concambio rapido portapiezas,

ejemplo, DURO-A. pasante grande, de garras,por ejemplo, por ejemplo,

De ROHM. por ejemplo, DURO-A RC. De ROHM. Captis.
DURO-A-Plus. De ROHM.
De ROHM.
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EL FORTO-H

SIEMPRE JUNTO
A LA BIELA

Biela rigida gracias a la caja de
distribucion acompanante
Los técnicos lo saben: un sistema solo es tan bueno

como el eslabén mas débil de la cadena. Por este

motivo, nuestros disefiadores han dimensionado to-

dos los médulos con la misma rigidez. Un elemento
especialmente importante: un émbolo rigido. Al fin y
al cabo, transmite todas las fuerzas de presion y re-
presenta asi el corazén del Forto-H. Un truco espe-
cial permite realizar esta construccion especialmente
rigida: la carcasa de distribucion esté colocada en la
biela y se mueve axialmente con el émbolo. Tipico
de ROHM: los detalles hacen la diferencia.

GENERA PRESION, TAMBIEN
SOBRE LOS PRECIOS

El disefo inteligente asegura la produccion rentable.
Y esto: Made in Germany.

Hoy en dia, una maquina herramienta es tan compleja que parece que se podria volar con
ella hasta la luna. Por lo tanto, no es de extrafar que los distintos componentes soporten
una considerable presion de costes. El cilindro de sujecion no representa ninguna excep-
cién. La marca ROHM no solo goza de una excelente reputacidn. También es nuestro
compromiso interno ofrecer productos precisos y duraderos para las maximas fuerzas de
sujecion. Pero, ¢qué hacemos con los costes?

La solucion se encuentra en el disefio inteligente: por ejemplo, hemos dispuesto los
conductos de presion de forma inclinada. De esta manera, el Forto-H alcanza los mismos
valores técnicos excelentes que su predecesor. pero nuestros especialistas en fabrica-
cién ahorran nada menos que 47 segundos en el mecanizado. Esto reduce los costes de
produccion. Por lo tanto, en el Forto-H se siguen usando una carcasa robusta y rigida de
acero y la calidad del producto Made in Germany. Los cilindros Forto-H se fabrican en la
sede central de ROHM en Sontheim/Brenz.
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SISTEMA DE POSICION LINEAL F90

S| LA CARRERA ES
IMPORTANTE PARA
LA PRESION: F90

Opcionalmente: Sistema de posicion lineal
FO0 para el control de la carrera

¢ Como se vigila la carrera en el cilindro? De esto se encarga casi siempre un
sistema de medicion de desplazamiento que registra la posicion y/o las dos
posiciones finales del émbolo de forma inductiva (es decir, sin contacto). El
Forto-H esta preparado para este fin. El disco de maniobra para el control
de la carrera estd integrado en el cilindro desde la fabrica. ROHM ofrece
como opcidn el sistema de posicion lineal FO0 compatible. EI FO0 posee una
alta resolucion y una deriva térmica minima. Esta listo para atornillar en el
Forto-H. Otro detalle ingenioso de ROHM: el disco de maniobra forma parte
de la carcasa del émbolo. La unidn fija asegura una precision de concentrici-
dad de 0,1mmy, en consecuencia, una medicion exacta del desplazamiento.

Opcidn: el sistema inductivo El sistema inductivo de posicion lineal F90
de posicion lineal FOO se fija en el exterior del Forto-H.

OTROS SISTEMAS DE MEDICION DE DESPLAZAMIENTO

S| OTRO CONTROL DE LA
CARRERA ES IMPORTANTE
PARA LA PRESION

Opcionalmente: Conexion de sistemas de medicion de
posicion y de desplazamiento a traves de angulos de montaje
Si nos pide nuestra opinidn, le recomendamos utilizar el sistema de posicion lineal FOO.
Pero tal vez ha preguntado en algin momento a otra persona, y esta le recomendd otro
sistema. Y precisamente este sistema ya lo esta utilizando de multiples maneras. Es una
lastima, pero no hay problema. También puede utilizar el Forto-H con otros interruptores
de fin de carrera/conmutadores de proximidad inductivos, por ejemplo, de Balluff o el

Bero de Pepperl+Fuchs. Las conexiones necesarias, asi como un disco de maniobra
(anchura: 8 mm) estan previstos desde la fabrica.

JUNTA ROTATIVA

SI HAY MAS
MEDIOS QUE
EJERCEN
PRESION.

Opcionalmente: Juntas rotativas Deublin

Para permitir el suministro de medios adicionales (tales
como aceite hidraulico, aire comprimido, refrigerante, etc.)
a través del cilindro al dispositivo de sujecion se ofrece una
junta rotativa simple o doble como opcidn. Para la conexion

Conexidn posterior de juntas rotativas
(Fig.: Deublin) para medios como aceite
correspondiente. La conexion posterior para la junta rotativa hidréulico, aire comprimido, etc.

de la junta rotativa doble Deubline se necesita una brida

existe como estandar en el Forto-H. Le ayudamos con mu-
cho gusto en la adaptacion de su junta rotativa especial.

EL FORTO-H
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TUBULADURA DE ACEITE DE FUGA

CUANDO EL
ACEITE ESCAPA
DE LA PRESION

Opcionalmente: Tubuladura de
aceite de fuga

Por motivos de disefo, los mddulos rotatorios,
tales como el émbolo y la carcasa, no se pueden
gjecutar nunca completamente estancos al aceite
(al menos a unas presiones de trabajo de hasta

80 bar). Hemos disefado el Forto-H de manera Los volimenes de aceite
de fuga se devuelven al

sistema hidraulico a través
recoge de forma definida en el punto mas bajo de la tubuladura de aceite

de fuga opcional

que el aceite de fuga generado en este caso se

de la caja de distribucion y se devuelve al sistema
hidraulico a través de una tubuladura de aceite
de fuga.

Opcionalmente, la tubuladura de aceite de fuga
montada ya se puede incluir en el suministro.

VALVULA DE REDUCCION DE PRESION

PRESION CON GRAN
SUAVIDAD

Opcionalmente: Valvula de reduccion de presion

Hay una serie de motivos que hacen necesario regular la presion de trabajo en el cilindro
de manera especialmente sensible. Puede ser que se realicen diferentes operaciones
(desbaste, acabado) con diferentes presiones. También puede ser que la presion en el
cilindro se deba reducir en funcién de las necesidades del dispositivo de sujecidn. Para
este fin se presionizan ambas camaras de presion y solo la presion diferencial produce
el desplazamiento del émbolo. Para poder realizar esta funcién a nivel de la técnica de

regulacion, preparamos el Forto-H, opcionalmente, con una valvula reductora de presion.
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EL FORTO-H

COMPATIBILIDAD

TAMBIEN ES COMPATIBLE
CON SU MAQUINA

Esquema de conexion compatible con Kitagawa

El cambio del disefio de interfaces estandar es una de las tareas menos
agradables. En una maquina herramienta, esta interfaz estandar es, a
menudo, la que se encuentra entre el cilindro y el husillo de accionamiento.
Y entonces, ROHM suministra con el Forto-H un cilindro que produce una
presidon muy elevada, y no es compatible con la maquina. ¢Hay que cambiar
ahora el disefio de la maquina? Naturalmente, decimos nosotros, jvale la
pena hacerlo! Pero alin tenemos otra solucion para usted: opcionalmente, el
Forto-H se puede suministrar con un esquema de conexion compatible con
Kitagawa. ¢, Todavia necesita modificar su maquina?

PLACA DE CARACTERISTICAS PERSONALIZADA

SU MAQUINA HERRAMIENTA -
SU PLACA DE
CARACTERISTICAS

Opcionalmente: Placa de caracteristicas personalizada

En el fondo, hablar de placas de caracteristicas es llevar lefia al monte. Lo hacemos de
todas maneras: precisamente cuando se trata de un componente tan basico de una
maquina (herramienta), se plantean unas exigencias especiales hacia la placa de carac-
teristicas. No hay problema. Nuestra fabricacion modular lo hace posible. Consultenos si
tiene requisitos especificos en lo que respecta a la placa de caracteristicas de su Forto-H

y la informacion que figura en ella.
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EQUILIBRADO

EN EL EQUILIBRIO SE
ENCUENTRA LA FUERZA

Opcionalmente: calidad de
equilibrado 4,0 0 2,5

Por motivos del disefio, el émbolo del cilindro esta
unido de manera fija al dispositivo de sujecion.

En consecuencia, gira con la misma velocidad de
rotacién. Para garantizar la precisién de concentri-
cidad del dispositivo de sujecion, se requiere la co-
rrespondiente concentricidad elevada del cilindro.
Hemos disefiado la construccion del Forto-H de
tal manera que alcanza una calidad de equilibrado
de 6,3.

Para calidades superiores se suele equilibrar el
cilindro, el husillo de accionamiento, etc. conjun-
tamente en la maquina herramienta en el sistema
global una vez que se haya efectuado el montaje
final. Si necesita de antemano, digamos, «desde

la fabrica ROHM>, una calidad de superior, esto

no representa ningun problema. Opcionalmente
podemos equilibrar su Forto-H en nuestras instala-
ciones hasta la calidad de equilibrado 4,0 o incluso
2,5. Tal como sea éptimo para sus necesidades y
su proceso de produccién y montaje.

EL FORTO-H

CONEXION PARA MANOMETRO

S| QUIERE ESTAR SEGURO
DE QUE EL FORTO-H PRODUCE
LA PRESION NECESARIA

Accesorio: Unidad de medicion de presion

¢ Desea comprobar su cilindro de forma rutinaria? ;O ha sido sometido a un manteni-
miento profesional? ¢ La presidn de sujecidn en el dispositivo de sujecion es insuficiente?
Con nuestra unidad de medicion de presidon puede medir la presion hidraulica que se
encuentra presente en el cilindro. Para medir la presion en la camara delantera y posterior

se retira el respectivo tornillo de purga y se enrosca la unidad de medicién de presion.

La unidad de medicién de presidn est4 disponible en ROHM como accesorio al Forto-H y
se entrega lista para la conexion y el uso con el mandmetro incluido.

S3ANOIOdO

La unidad de medicion de presion esta
formada por un mandmetro con adaptador
para las conexiones del Forto-H

La unidad de medicion de presion
se monta a través de las roscas de
los tornillos de purga delantero y
posterior.

1 O



MONTAJE

;. COMO SE MONTA
EL FORTO-H EN
SU MAQUINA
HERRAMIENTA?

Unidn roscada séxtuple en la parte de atras

El Forto-H se atornilla desde atras en el husillo de magquina con la ayu-

da de seis tornillos de paso (incluidos en el volumen de suministro ). El
B esguema de conexion corresponde al del SMW-Autoblok. Opcional-
/ : mente puede elegir el esquema de conexion de Kitagawa. Para la co-
nexion al suministro hidraulico se han previsto unas conexiones G3/8"
(conducto de presion y de retorno). Se han previsto dos conexiones

en cada lado de la caja de distribucion.

La conexion con el dispositivo de sujecion se establece a través de
una union de traccion. Esta union de traccion siempre es individual
y se configura a partir de la combinacion de cilindro, dispositivo de
sujecion y maquina herramienta. Le ayudamos con mucho gusto a
la hora de disefiar y fabricar la unién de traccion adecuada para la

configuracion.

01439VvS N3ig9 VA
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TECNOLOGIA

( 1 ) Disco captador para el sistema de
medicion de desplazamiento

Perno de arrastre
Atornilladura posterior

Carcasa del émbolo

Embolo

)

)

)

) Conexion para la unién de traccion
)

) Cémara de presion

)

9] Paso de los medios

(‘| O) Conexiones para el sistema de medicion

de desplazamiento

(11) caja de distribucion

O 14

Conexion para tubuladura de aceite de fuga
(tubuladura de aceite de fuga opcional)

— — " — —_

X o0 &£ &8N

—

Purga de aire camara de émbolo posterior

Purga de aire camara de émbolo delantera

Conexion hidraulica (salida)

Conexion hidraulica (entrada)

Placa de caracteristicas (opcionalmente: personalizada)

Conexion para junta rotativa

EL FORTO-H

ASI FUNCIONA EL

FORTO-H DE ROHM

La carcasa del émbolo (4) de acero se conecta
con el husillo de maquina en la parte posterior con
la ayuda de seis tornillos (3). En el interior de la
carcasa del émbolo se mueve el émbolo (6) que
asume el accionamiento, es decir, la apertura y el
cierre del dispositivo de sujecion. El émbolo posee
un agujero pasante (9) que permite el suministro
opcional de medios adicionales al dispositivo de
sujecion. Para la salida del cilindro (y, general-
mente, la apertura del dispositivo de sujecion), se
presioniza el conducto hidraulico (14). En conse-
cuencia, entra aceite hidraulico a la camara de pre-
sion (7) y desplaza el émbolo. Para la entrada del

cilindro (y, generalmente, el cierre del dispositivo de
sujecion), se presioniza el conducto hidraulico (15).
El dispositivo de sujecion y el cilindro estan conec-
tados a través de una unién de traccion adaptada
individualmente al dispositivo de sujecion. Para
este fin se ha previsto en el émbolo una conexion
para la union de traccion (5). El disco de maniobra
para sistemas de medicidon de desplazamiento

(1) esta conectado firmemente con la carcasa del
émbolo. El sistema de posicion lineal propiamente
dicho se monta en la caja de distribucion (11) (10)
que, por su parte, esta conectado de manera fija
con el émbolo y se muevo junto con este.

Encontrara mas informacién sobre
el Forto-H en nuestra pagina web:

roehm.biz/forto-h
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https://www.roehm.biz/es/forto-h/

PARA SABER
EXACTAMENTE LO
QUE LE ESPERA.

270 mm
@ 85 mm
2 100 mm
2125 mm
2 150 mm 2200 mm
2175 mm
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Tamafo 70 85 100 125 150 175 200
Carrera de émbolo [mm]

Presion de servicio min. [bar]

Velocidad de rotacion méax. [rpm] 8000 8000 8000 6300 6000 5000 4000

Longitud [mm]

Momento de inercia [kgm2] 0,0194 0,01657 0,03315 0,0633 0,1142 0,205 0,3471

Conexién de husillo

N.°id. 443472 443473 443474 443475 443476 443477 443478

o

&

Control de carrera F90 incl.

1383458 1383458 1383459 1383460 1383461 1383462 1383463
soporte
Junta rotativa simple Deublin 10003958 10003958 10003958 10003959 10003959 10003959 10003959
Junta rotativa doble Deublin 1118081 1118081 1118081 1118081 1118081 1118081 1118081
Brida " 1022186 1022186 1022186 1022187 1022187 1022187 1022187

W Accesorio:
¢/ Técnica de medicion de presion

La unidad de medicion de presion es compatible con todos

los tamanos de cilindro y tiene el nimero de identificacion: U 24

M Necesario para el uso de juntas rotativas dobles

EL FORTO-H
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EL FORTO-H

COMPATIBILIDADES

=2 TN (TN =N =N =N -0 =0

@ KFD (2 garras) 125,160 200 250,315 400 500, 630
"ﬁ..___
o34 400, 500,
KFD (3 garras) 110 125,130 160 200 250, 315 630
e KFD-AF 160 160, 200 250 315
/
22 CoK-AE 142
ZZ
. ==
=
-
==
\ zZ ' Captis 32 32,42 42,5265 0100 4oy
—= p ’ e 120
- =
Z
-
Absis 00, 01, 02 03, 04

00, 01,02, 04, 05, 06,

Agilis 03 o 07
KZF 40, 60 60, 80 80
210, 254 254,315
- 135,1 165, 21 e P
DURO-A 110 35,165 5,210 25 200 400
DURO-A RC 180 215 260 315 400
DURO-A Plus 140 140, 175 200, 250 250, 315 315, 400

LH 4 W > DK P
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EL FORTO-H

NECESITA EL SISTEMA
COMPLETO ...

Los cilindros de la serie Forto-H representan un elemento esencial para

(.—d\_ ' . - la sujecion en su maquina herramienta. Pero para la sujecion precisa se

necesitan componentes adicionales. Para este fin le ofrecemos el sistema

\

i‘: /;E completo.
= zZzzZ
===
-
. ===
| ;;;' '
| ===
‘ZZZ
-
==
= ; eI -
= ( 1 ) .. para que sea posible una sujecion. Para ello, en ROHM

tenemos los elementos de sujecion accionados por
fuerza adecuados.

.. para sujetar correctamente las piezas de trabajo.
Para este fin, ROHM ofrece una amplia gama de

garras intercambiables.

.. para apoyar piezas torneadas largas y
conseguir la maxima precision. Para este fin,

ROHM suministra lunetas autocentrantes.

3) ( 4) ... para centrar piezas torneadas largas al lado
( 4) opuesto. Para este fin, ROHM suministra puntos
giratorios.

.. para medir con precisién las fuerzas de sujecion en
la herramienta y la pieza. El dinamdmetro F-Senso

2 se lo permite.

.. para producir de manera automatizada. Para
este fin, ROHM ofrece una amplia seleccién de

La técnica de sujecién y agarre de ROHM agarres y dispositivos de giro para robots de

se puede comprobar cémodamente 24/7 equipamiento y de carga.

en nuestra tienda online:

eshop247.roehm.biz
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https://eshop247.roehm.biz/DE-en/

PERO TAL VEZ SI SU MAQUINA
NECESITA ALGO HERRAMIENTA
DISTINTO ... DEBE PRODUCIR
o st ot et e s O o o e e PRESION.

sujecion con accionamiento automatico. Pero tal sita fabricar imponen unas condiciones basicas r/ e
vez tenga unos requisitos que se puedan cubrir distintas. ROHM le ofrece la solucién de sujecién E L FO RTO - H u

mejor con una solucion especial. Quizas porque apropiada para todos los casos. Prometido. o~

tiene exigencias distintas hacia las geometrias a D E RO H M n o

.. porque quiere mecanizar piezas de trabajo largas. Entonces elija
un cilindro con paso de barra con agujero pasante extragrande,
el Fort-HT. Permite mecanizar incluso barras.

.. porque no tiene (0 no quiere tener) un suministro hidraulico en su

maquina herramienta. Para este fin se ofrecen cilindros neumaticos Ly
(LVS = cilindros neumaticos sin paso de barra con valvula de i S i{!h
seguridad) de ROHM. Estos cilindros son particularmente apropiados t‘:‘ﬁ
para aplicaciones en las cuales no se debe utilizar aceite, por ‘V

ejemplo, en el mecanizado de madera.

.. porque esta utilizando una técnica de sujecion manual, dado que
no tiene ningun suministro hidraulico en su maquina herramienta.
Para este fin se ofrecen platos con cilindro incorporado neumaticos
(LVE) de ROHM. Estos retinen en un mddulo un cilindro neumético

y el dispositivo de sujecion. Estas combinaciones de cilindro y plato
son particularmente apropiadas para el equipamiento posterior de
maqguinas manuales. El accionamiento del émbolo tiene lugar por via

neumatica.
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ROHM es un proveedor integral en Utiles de sujecién para el amarre. Cuando se trata de piezas y
tareas de mecanizado menos complicadas, es posible que nuestros excelentes productos de serie
cubran sus necesidades. Aqui le ofrecemos una breve vision general. Para mas detalles, informese en
nuestra pagina web o consulte directamente al Departamento de Ventas de ROHM.

~

ﬁ @{

A\

Platos de torno/ Platos de sujecion Mandriles expansibles Mordazas
platos planos automatica
J’f‘:‘\/\ : -, \ e “/ e
b ‘ e A f!.@’)\
b N Yo
NN LWSP NN
Técnica de Portabrocas Sistemas de sujecion de
automatizacién herramientas
s
i’ l-'
¥
o o L
Cilindros Lunetas Platos portapinzas Arrastradores frontales
LA TECNICA DE SUJECION Y AGARRE
DE ROHM SE PUEDE ADQUIRIR
COMODAMENTE 24/7 EN NUESTRA
TIENDA ONLINE.
eshop247.roehm.biz
H
ESPANA MEXICO ALEMANIA
ROHM IBERICA, S.A.U ROHM Products Mexico S de RL de CV ROHM GmbH
C/ Rejas N° 9 Nave 11D Emilio Garza Meléndez #6606 Heinrich-Roehm-StraBe 50
28022 Madrid Col. Campestre Mederos 89567 Sontheim/Brenz
Monterrey, N.L., México, C.P. 64970 Deutschland
TEL +34 913 135 790
rohmiberica@roehm.biz TEL +52 81 9627 0686 TEL +49 7325 16 400
rohmiberica.com info@rohm-products.com sales@roehm.biz
www.roehm.biz/es service@roehm.biz roehm.biz
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