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DESVIO:
NO MAXIMO 5y

A Lunis € uma luneta autocentrada e acionada
hidraulicamente. E utilizada principalmente em
tornos mecéanicos CNC para suportar pegas
torneadas longas e finas durante a usinagem.

Ela permite a manutengao de tolerancias de
concentricidade e de forma de, no maximo, 5 pm.

Mesmo na versao basica (a partir do tamanho
08-105), a Lunis é basicamente selada.

Para espacos de instalagéo estreitos, existe

a variante Lunis-B com cilindro montado lateral-
mente. A fim de evitar a penetragcao de aparas,
agua de resfriamento ou sujeira, todos os modelos
podem ser fornecidos com ar de vedag&o. Além
disso, existe uma protegao opcional contra aparas.
Na variante Lunis-SC, a agua de resfriamento
pode ser aplicada nos bragos.

A Lunis substitui as lunetas das séries SLZN e

SLZNB da Réhm. O nome ,,Lunis“ vem do latim (lat:

Luna, a lua) e se refere a figura dos bragos
tensores em forma de lua crescente.
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ONDE?

Fixacdo automatica, tornos mecénicos

horizontais e verticais

PARA QUE?

Suporte de pegas torneadas longas ¢ finas
para a mais alta precisao até 5 p rotagoes.

POR QUE?

o O sistema modular permite numerosas
combinagdes

o Estrutura selada como padrao!

o Conexao padrao para ar de vedagéao

QUANTO?

o Excelente relacdo preco/desempenho

o Baixo consumo de ar devido a vedacgéo

@ nota de rodapé: Verséo basica a partir do tamanho 08-105

A LUNIS MANTEM O QUE
O SUPORTE PERDERIA

Para suportar pegas torneadas longas e finas

para a mais alta precisao

Peca de trabalho

Biselador Lunis

A LUNIS

Dispositivo de fixacdo
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MANTEM
OS DEDOS
LIMPOS

E ECONOMIZA
AR.

Conexao para ar de vedacao
e selagem por padrao

A vedacéao de pegas mdveis umas contra as outras

€ sempre um desafio para os projetistas. Especialmente
no caso de um biselador: aqui ndo ha bragos tensores
moveis, s&o também necessarias as tolerancias mais
apertadas para garantir as altas precisoes.

Portanto, os biseladores da Lunis podem ser sempre
pressurizados com ar de vedag&o. Uma sobrepressao
dentro do biselador garante que nenhuma particula

ou corpo estranho possa penetrar. Para manter o
consumo de ar 0 mais baixo possivel, todas as versdes
(a partir do tamanho 08-105) s&o seladas; facilmente
reconheciveis pela designacao Lunis-S (S=sealed

[do inglés: selado])

Para minimizar ainda mais o ar de vedag¢ao, o consumo
de ar é automaticamente reduzido quando o biselador
€ totalmente aberto. Além disso, a pressurizagdo do
biselador pode ser usada para limpar o rolamento cen-
tral de rolos.
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I/min

\/

bar
Os biseladores da Luni sdo sempre
selados, o que economiza ar
comprimido caro. Em comparacdo:
o0 consumo de ar [I/min] de um
biselador ndo selado (azul) e de
um biselador selado (laransim),
dependendo da presséo [bar]

PORQUE

TALCO NAO

AJUDA AQUI.

Rolos cilindricos ou esféricos

Para manter o atrito da pega de trabalho giratdria

0 mais baixo possivel durante a usinagem, a forca
de fixagao € aplicada na extremidade dos bracos
tensores por meio de rolos de presséo. Os rolos
sao montados radialmente e axialmente em rolos.
Para um contato ideal com a peca de trabalho, eles
tém forma cilindrica (RZ) e sao fabricados com a
mais alta preciséo de concentricidade.

Para situacdes especiais de fixagcao, os rolos estao
opcionalmente disponiveis em um design esférico
(RB). Essa forma evita o encravamento ao mover
0 biselador. Também pode ser usado para produzir

geometrias ligeiramente conicas.

Versdes especiais, tais como rolos em plastico,
estéo disponiveis mediante solicitagéo.

Ajuste fino excéntrico opcional, a direita
em uma Lunis SC (com admissdo de dgua
de resfriamento, SC= sealed, coolant [do
inglés: selado, liquido de resfriamento])

PARA MEL-
HORES NOTAS
DE POSICAO

Opcéao: ajuste excéntrico do rolo
para ajuste fino da concentricidade
sem mover o corpo do biselador

A precis@o que pode ser alcangada ao trabalhar
com biselador depende em grande parte de sua po-
sicéo exata.Aqui é crucial que os bragos tensores se
prendam precisamente ao eixo de rotagcao da pecga
de trabalho. O ajuste fino da diregéo de fixagdo em
direcdo ao eixo de rotagdo pode ser feito através

do ajuste opcional do rolo. Ao fazer isso, os eixos
de rotacao dos rolos séo ligeiramente deslocados,

permitindo assim um alinhamento perfeito.

A LUNIS

5 O

S305d0

—



SALTO PARA
TRAS OU
PARA O LADO?

Cilindro hidraulico em duas versoes

O espago de instalagao é valioso. Isto também se aplica ao espago nas

maguinas-ferramentas. E por isso que a Lunis esté disponivel em duas

versdes. Na maior parte dos casos, séo utilizados os biseladores Lunis com

cilindro hidraulico aplicado na parte traseira. O biselador € entdo mais fino

e o trajeto de deslocamento Util sobre a corredica € maior. Alternativamente,

existe o Lunis-B com um cilindro aplicado lateralmente. Como resultado,

0 biselador é mais curto em diregéo a traseira e € particularmente adequado

para uso onde 0 espaco € limitado na traseira.

Lunis-B com cilindro
aplicado lateralmente

<y 6

Lunis com cilindro
aplicado na traseira

CHUVEIRO: LOGO
DURANTE O ESFORCO

Opcéao: Fornecimento de liquido
de resfriamento nos bracos para

o resfriamento, lavagem e limpeza
dos rolos na superficie de usinagem

Para um resfriamento ideal nos pontos de fixagéo,
0 biselador da verséo Lunis-SC pode opcional-
mente ser equipado com fornecimento de liquido
de resfriamento (SC= sealed, coolant [do inglés:
selado, liquido de resfriamento]) O liquido de res-
friamento ou ar € alimentado através dos bragos
do biselador diretamente até o ponto de fixacéo.

s o
&>

.
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A partir do tamanho 30-250, o liquido de resfria-
mento ou ar também pode ser alimentado através
do brago central, além dos bragos laterais (ele
dispde de uma conexao separada, de modo que o
ar ou o liquido de resfriamento possa ser controla-
do individualmente).

Nossos projetistas da Lunis se perguntaram como
a lavagem poderia ser aplicada de forma otimiza-
da na peca de trabalho. Os chuveiros modernos
de conforto foram a inspiracdo para o design das
placas de saida. Eles garantem umas instalagbes
de pulverizagdo o mais amplas possivel, 0 mais
espacgadas possivel. Como um bom chuveiro, eles
podem ser movidos e ajustados ao diametro da
peca de trabalho a ser suportada.

Além da orientagéo ideal do guia do liquido de
resfriamento, as placas de saida também servem
como protecao contra aparas e impedem que as
aparas figuem sob os rolos, prejudicando assim
a concentricidade e a qualidade da superficie.

A“

Lunis-SC com fornecimento
opcional de liquido de resfriamento

A LUNIS
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MINIMIZAR
O RISCO DE
FERIMENTOS

Opcéao: A protecao contra
aparas impede que as aparas
sejam puxadas para dentro

Componentes rotativos em maquinas-ferramentas
extraem aparas. Especificamente: entre o rolo e

a pega de trabalho. Para evitar isso, existe uma
protecdo opcional de contra aparas (SS). Ela é
posicionada na frente dos rolos de tal forma que
nenhuma apara possa penetrar. Para evitar que a
protegao contra aparas danifique superficies muito
sensiveis, ela pode ser travada no lugar com um
parafuso.

Se o biselador estiver equipado com a alimentagéo
opcional de liquido de resfriamento (SC), ndo é
necessaria nenhuma protecgao adicional contra
aparas. Nesse caso, a placa de saida també‘m\
atua como uma prote¢ao contra aparas para guiar
o liquido de resfriamento ou ar de forma direcionada.

L 4

Protecao opcional
contra aparas (SS)

Na Lunis-SC a protegdo contra
aparas esta integrada: a placa
de saida assume a fungdo

@ Devido ao pequeno tamanho, a valvula de seguranca é opcional
no tamanho 04-70 e montada externamente.

A LUNIS

ALTERNATIVAS
PARA SE MANTER
FLEXIVEL

Regular: lubrificagédo mecanica;
Opcional: manual

Para a lubrificagdo dos biseladores, esses estdao — como
regra e se disponiveis — conectados ao sistema de
lubrificagéo central da maquina. Para isso, € necessaria
apenas uma conexao. As unidades dosadoras dos rolos
estéo integradas no corpo do biselador e garantem lubri-
ficagéo suficiente no intervalo de tempo (dependendo da
carga 2-5 minutos, a 16-50 bar).

Se a lubrificagéo automatica n&o for possivel ou ndo
for desejada, é possivel mudar para a opgao de lubrifi-
cacgdo manual. A lubrificagéo é entao realizada através
do bocal de lubrificagéo e da pistola de lubrificagéo.

A pedido.

S300d0

PARA QUE A
PEGA NUNCA
SE SOLTE

Fixacao segura em caso de
queda de pressao

Em todas? as versdes da Lunis tém uma valvula de
seguranca integrada no cilindro. Se a pressao de
aperto no cilindro cair repentinamente, ela impede

que a pressao no cilindro caia e, assim, o biselador

se abra. A valvula de seguranca também pode ser
omitida no caso de usinagens simultaneas (Nesse
caso, em vez disso, deve ser adicionado um dispositivo
de segurancga equivalente).
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O OLHO
AGUCADO
DO JUIZ

Opcional: Sistemas de medicao
de posicao e trajeto para determinar
a posicao do braco tensor

A fim de verificar no lado da maquina se o
biselador esta na posicao final ,aberta“, um
interruptor de proximidade esta opcionalmente
disponivel.

Se a posicao exata dos bracgos tensores for
medida no lado da maquina, o biselador Lunis®
podem opcionalmente ser equipados com

o sistema de medig&o indutivo de trajeto FOO.

Interruptor de
proximidade opcional
para detectar a
posicao aberta

Codlificador opcional
para interruptores de
proximidade especificos
do cliente para registro
da posigdo aberta

(n&o incluidos no escopo
de entrega)

Vocé gostaria de usar um outro sistema de me-

dicéo de trajeto diferente do FO0? Sem problema.

Com o sistema modular flexivel da Lunis, isso é
possivel

Importante para o menor tamanho 04-70: o
sistema de medicao de trajeto opcional sé esta
disponivel a partir da fabrica, a adaptagéo néo é
possivel devido ao design pequeno.

@ essa opgdo nédo esta disponivel para a Lunis com cilindro montado lateralmente (Lunis-B)

O sistema de medicao
de trajeto indutivo F90
serve para a determi-
nagao exata da posicao
dos bragos tensores.
Ele é preso ao exterior
da Lunis e toca na
posicao do codificador.
(Sensores 10-Link

a pedido)
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TRES EXERCICIOS
CLASSICOS

Suporte de viagem

Para a produgéo de geometrias muito precisas, com 0 minimo
de concentricidade e/ou tolerancias de forma, sdo adicional-
mente suportados componentes longos e estreitos. Tais pecas
de trabalho poderiam ser deformadas involuntariamente pelas
forgas de corte durante a usinagem. O biselador absorve essas

forgas de corte e evita a deformag&o do componente.

Para garantir que o suporte sesim fornecido o mais diretamente
possivel no ponto das forgas de corte, o biselador se move

com a ferramenta de usinagem em uma corredica de biselador.

Usinagem no lado frontal

Os biseladores também s&o utilizados quando nao € possivel
apoiar as pegas de trabalho projetadas do lado oposto por
meio de uma ponta rotativa. Por exemplo, porque o lado frontal
tem que ser usinado. Em seguida, o biselador assume o sup-
orte na extremidade da peca de trabalho e o lado frontal fica
com livre acesso. Nesse caso, a corrediga de biselador ndo é

Esse tipo de fixagdo também pode ser Util antes da usinagem
real: para ajustar o orificio central para a ponta.

Suporte fixo

Se sua maquina-ferramenta nao tiver uma
corredica de biselador, o biselador também
pode ser usado de maneira estacionaria.
Nesse caso, como um suporte adicional
fixo. No entanto, como a distancia da
ferramenta de usinagem muda em direcao
ao biselador durante a usinagem, as forcas
de corte nao podem ser absorvidas uni-for-
memente. Uma deformacéao da pecga de
trabalho geralmente ndo pode ser comple-
tamente evitada com o suporte fixo.

No entanto, € consideravelmente menor

do que sem biselador.

A LUNIS
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MONTAGEM

RAPIDO
E PRONTO.

Com apenas quatro parafusos a Lunis
¢ instalada na sua maquina

Biseladores — sesimm eles maveis ou fixos — absorvem as
forgas de corte durante a usinagem e melhoram o resultado.
As maquinas-ferramentas s&o equipadas com uma corredica
de biselador separada. Os biseladores Lunis séo fixados

a ela com quatro parafusos e alinhados com a pega a ser
usinada. Sao fornecidas conexdes apropriadas para a conexao
do sistema hidraulico (G1/4*, ou G3/8“, a partir de 30-250),
lubrificagéo central (G1/8), agua de resfriamento (G1/8, ou
G1/4“, a partir de 11-152") e ar de vedacao (G1/8).

D
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A LUNIS

TECNICA

O JOGO DOS MUSCULOS

Construcao da Lunis

(1) Pistao (dentro) (9) Rolos

(2) Peca de cames (interior) (10) Orificios de montagem

(8) Alavanca de retorno (interior) (11) Conex&o de ar de vedagéo G1/8*

(4) Brago tensor, fora (12) Vélvula de seguranca

(5) Opgéo: Protecdo contra aparas (13) Conexao para lubrificagao central

(6) Cilindro central (14) Entrada hidraulica (abertura)

(7) Barra de deslize (15) Enseada hidraulica (fechamento)

(8) Opcao: Ajuste excéntrico (16) Cartuchos dosadores B ——
(com opcao de lubrificagcao visite nosso website:

roehm.biz/lunis

manual, bocal de lubrificacao)
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https://www.roehm.biz/en/products/steady-rests/lunis-serie-self-centering-hydraulically-actuated-steady-rest-with-max-deviation-of-5u/

Braco
tensor,

a esquerda

O
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TECNOLOGIA

O QUE CONTAEO
EQUILIBRIO DAS FORGCAS.

Modo de funcionamento da Lunis

I
I
: 5 : : » FBrago tensor, | FBra(;o tensor,
Para fixagcdo nas extremidades (um dispositivo 4 esquerda : 2 aiicia
de fixagéo no lado do fuso e uma ponta no lado ;
do cabegote traseiro), um biselador € um suporte I Brago Brago
central adicional. Por estar localizada no meio 0 e, e,
, ) , . | a esquerda a direita
da area de usinagem da maquina, seus bracos ——\—— 7T "= — — 7 —
tensores (4) devem ser guiados 0 mais proximo
( ) 9 P Aqui o diametro da pega de tra-
possivel da pega de trabalho a ser trabalhada. balho é menor, razéo pela qual o
, o biselador é muito alto. O biselad
Ao mesmo tempo, novamente devido ao princi- seiadore maro ario. = BIseiaor
deve ser colocado mais abaixo.
pio, é necessario que as forgas dos bragos ten-
sores laterais, bem como do braco tensor central
(6), atuem exatamente sobre o eixo de rotagéo |
da peca de trabalho. Como resultado, as forcas
Braco tensor, no centro
de fixagdo se anulam mutuamente no ponto
central e a peca de trabalho fica precisamente : :
PeG P = + F + F =0 Os bragos do biselador lateral e o braco do bisela-
centralizada. O ideal é que as forgas de fixagao Brago tensor, Brago tensor, Brago tensor, ~ .
a ¢ ¢ A GaEERE 2 direita no centro dor central séo conectados as alavancas de retorno
sesimm iguais e € ajam com compensagao de o : :
esquerda e direita (3) na parte interna por meio
120° entre si. -
S GO, 25 e de um contorno de controle. Quando o cilindro
! de fixagdo dos bragos do € pressurizado através da alimentagéo hidraulica
| biselador se anulam no ponto o
| e e e, (fechamento) (15), o pistao (1) move a alavanca de
] retorno e o biselador se fecha. Quando a alimen-
|
i tagéo hidraulica (abertura) (16) é acionada, o pistéao
i do cilindro puxa para tras a alavanca de retorno
L e o biselador se abre.
N e | ¢ _ S R Os bracos laterais do biselador sdo montados
de forma rotativa, seus pontos de contato com , : . , ,
P Para um ajuste fino do biselador (ver acima: Alinha-
o contorno da peca de trabalho se movem ao : ~ %
Pee mento da linha central de rotacao através dos rolos
longo de um caminho circular. Diferentes didame- ~ L ,
9 de tensao externa para aplicacdo de forga centrali-
tros de pecas de trabalho requerem, portanto, um , : s :
peG 9 P ’ zada exata) ha o ajuste excéntrico opcional (9).
realinhamento do biselador. O bragco central do L : ~
. ¢ Isto permite ajustar o eixo de rotacao dos rolos (8).
tengor biselador move-se linearmente e, portanto, sem-
& direita pre atua sobre o centro da pega de trabalho.

Os bragos laterais do biselador se movem em
um caminho circular quando ajustados. Para
garantir que o ponto de contato dos rolos com
o contorno da pecga de trabalho estesim na
direcdo da forga, o biselador deve ser ajustado
dependendo do didmetro.
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A LUNIS

O LUNIS EM NUMEROS

Dimensodes e numeros de ordem

VERSOES COM CILINDROS
HIDRAULICOS APLICADOS NA TRASEIRA

Interruptor de F90 Sistema de
aproximagdo em . ! 04-70 06-75 08-105 11-152 15-170 40-200 30-250 50-315 85-350 125-460

Passagem do Protecéo Ajuste preciso
Rolos
. medigao de trajeto
posicao aberta

refrigerante contra aparas excéntrico

Diametro min.*

Largura (medida K)

Medida C
Medida F 610/640
Cilindrico encomendar encomendar encomendar Lunis-RZ 685753 1685569 - - N - ey N S S
separadamente separadamente separadamente
Gilindrico CHEDTTEREEL CEETEEE CAEDTTEREEL Lunis-RZ-SS 685751 1685567
separadamente separadamente separadamente
Gilindrico LA G LR C Lunis-S-RZ 1686195 1686207 1686219 1686231 1686243 1686255 1686267 1686371
separadamente separadamente separadamente
Cilindrico encomendar encomendar encomendar Lunis-S-RZ-SS 1686193 1686205 1686217 1686229 1686241 1686253 1686265 1686369
separadamente separadamente separadamente
incluido Gilindrico CNERIEREET G CINEREREET Lunis-SC-RZ 1686197 1686209 1686221 1686233 1686245 1686257 1686269 1686373
separadamente separadamente separadamente
OPTIONEN
Volume de
Tutte le varianti Tutte le varianti Esférico encomenda por - - 1837853 1837922 1837922 1837922 1837828 1837806 1837806 1838301

braco lateral

Tutte le varianti ~ Tutte le varianti Indipendente 1838338 1838341 1838344 1838344 1838344 1838353 1838356 1838359 1838362
Detector de F90 Sistema de
ACESSORIOS: CABO DE CONEXAO PARA CONTROLE DE CURSO proximidade medicao de trajeto NOTA SOBRE O PEDIDO:
de trajeto F90 e interruptor de proximidade devem ser
Conector reto, 5 m 876342 1008090 ; . . A
encomendadas cada uma, além da Lunis. Ou sesim, vocé
* Dados sem guarda do chip deve pedir um numero adicional para cada opcéo.
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A LUNIS

O LUNIS-B EM NUMEROS

Dimensodes e numeros de ordem

VERSOES COM CILINDROS
HIDRAULICOS APLICADOS NA LATERAL

Interruptor de F90 Sistema de
aproximag&o em 08-105 11-152 15-170 40-200 30-250 50-315 85-350 125-460

Passagem do Protecéao Ajuste preciso

Rolos . ;

_ medigdo de trajeto
posicao aberta

refrigerante contra aparas excéntrico

Diametro min.*

Largura 1 (medida K)

Altura (medida H)

Medida E
Medida G @
Esférico CHEEEREEY CRESEEEY Lunis-B-S-RB 1686202 1686214 1686226 1686238 1686250 1686262 1686274 1686378
separadamente separadamente
Esférico CEEEEL CREEEEEY Lunis-B-S-RB-SS 1686200 1686212 1686224 1686236 1686248 1686260 1686272 1686376
separadamente separadamente
incluido Esférico CRERTEREEY CEIHNLT Lunis-B-SC-RB 1686204 1686216 1686228 1686240 1686252 1686264 1686276 1686380
separadamente separadamente
OPTIONEN
Volume de
Tutte le varianti Tutte le varianti Esférico encomenda por 1837853 1837922 1837922 1837922 1837828 1837806 1837806 1838301

braco lateral

Detector de F90 Sistema de
ACESSORIOS: CABO DE CONEXAO PARA CONTROLE DE CURSO proximidade medigao de trajeto
Conector reto, 5 m 876342 -

* Dados sem guarda do chip

NOTA SOBRE O PEDIDO:
As opgodes de ajuste fino excéntrico, sistema de medigcao de trajeto F90 e interruptor
de proximidade devem ser encomendadas cada uma, além da Lunis-B. Ou sesim,

vocé deve pedir um nimero adicional para cada opgéo.



PARA EXPLICACAO

<::> 08-105

04-70

15-170

06-75

50-315

30-250

11-152

85-350

40-200

125-460
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A LUNIS

VOCE PRECISA DE
TODO O SISTEMA ...

Os biseladores da série Lunis sdo um elemento essencial na fixagdo
de sua maquina-ferramenta. Mas um aperto preciso exige ainda mais
( 1 ) ( 3) componentes. Para esse efeito, nds temos o sistema completo.

\

.. para fixar automaticamente os mandris de

alimentacgdo. Para isso, a R6hm tem cilindros

PRI

=

de aperto oco total ou parcial.

AN
AW
ANVANAANANA NN

.. a fim de fixar. A R6hm tem os dispositivos de
fixagcdo acionados por energia corretos para esse fim.

.. para fixar corretamente as pecas de trabalho.
Para isso, a R6hm tem uma ampla gama de

maxilas superiores.

.. para centralizar as partes rotativas ha um tempo
no lado oposto. Para isso, a Réhm tem pontas
de centragem.

.. a fim de fabricar automaticamente. Para isso, a R6hm
possui uma ampla selecao de garras e dispositivos
giratérios para robds de colocagéo e carregamento.

A tecnologia de fixacéo e aperto da
ROHM pode ser comprada comodamente
e em qualquer altura em nossa loja online:

eshop247.roehm.biz
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A PARTIR DA PRATICA

BISELADOR DO REVOLVER

Exemplo de melhores praticas para
técnica de engenharia na Rohm

Vocé precisa de uma solugdo muito especial para seu
projeto? Tao especial que vocé ndo consegue chegar a
lugar algum com um produto padréo? Também para isso
existe a Rbhm. Somos conhecidos mundialmente por
nossas solugdes individuais para uma ampla gama de
industrias. Isto varia desde a pequena modificacdo de um
produto padréo até um projeto completamente novo de
um sistema de fixagao integrado.

A seguir, gostariamos de apresentar a vocé como exem-
plo o projeto da conexao especial de um biselador.

»A maquina precisa de
um biselador agora“

A Wesa GmbH em Waldstetten € especializa-
da em usinagem CNC completa. Como pura
prestadora de servicos, a empresa se concen-
tra no processamento de metais e emprega
cerca de 50 pessoas. Os pedidos tipicos
dizem respeito &, dizem respeito a produgéo
de pinhdes e eixos de engrenagens prontos

para a instalag&o.

Desenvolvido em conjunto pela R6hm
e pela Wesa: Biselador do revdlver para
madquinas sem sem op¢éo de fixagdo
para um biselador padréo.

O portfélio de maquinas da Wesa ha muito
tempo inclui o torno mecanico CNC DMG
Sprint 50. Nele séo fabricados componentes
longos e finos. Pegas que nhormalmente séo
suportadas com um biselador, a fim de pode-

rem ser usinadas com alta precisao.

Originalmente, nenhum biselador era forne-
cido no centro de torneamento Sprint 50.
N&o havia nenhuma conexao hidraulica na
maquina. E o revolver também especificou
as interfaces de instalag&o: um eixo VDI
padronizado para segurar o biselador e um
orificio de conexao para o liquido de resfria-
mento. As condi¢des gerais da ordem para
a Réhm foram claramente definidas: revolver
de ferramentas pequeno, espaco de trabalho

limitado e sem conexao hidraulica. O gerente
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de produgéo da Wesa na época: ,Essas séo
as especificagcdes! Vocés tém que colocar
esse biselador em cima! Forgal“. E 18 a 36
mm tiveram que ser cumpridos como a faixa
de fixagéo.

Como vocé controla um
biselador sem conexao
hidraulica?

E comum que um revolver de ferramentas
padréo tenha duas conexdes 6leo-hidrauli-
cas. Mas como a Wesa n&o queria instalar
outro meio na maquina, a ideia amadure-
ceu para usar o liquido de resfriamento e a
linha existente para que ele acionasse 0s
comandos de controle: O biselador € aberto
pela pressado do liquido de resfriamento e

fechada novamente pela forca da mola.

Biselador no revélver do torno mecénico.

A solugéo na maquina: O controle CNC move
0 biselador aberto para a posi¢éo, o sinal
wiquido de resfriamento ligado® segue. Os bra-
¢os tensores do biselador se fecham e a peca
de trabalho esta agora firmemente apoiada e
pronta para a proxima etapa de usinagem.

A forca da mola de retorno entéo abre nova-
mente os bragos tensores do biselador.
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