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No hay problema: con el plato DURO-A RC, tenemos  de las piezas o bien, hay otras condiciones debido al

un plato que forma un equipo con su maquina numero de piezas que tiene que fabricar. En cualquier
herramienta. Pero tal vez usted tiene unos requisitos caso en Rdhm, tenemos la solucion de sujecion ade-

que requieren una solucion especial. Quizas por ese cuada. Nosotros se lo prometemos.

motivo tiene otros requerimientos por la geometria

. mida la fuerza de

sujecion con el
F-senso chuck de

Réhm. Simplemente . ¢ Fabrican grandes cantidades o piezas con geometrias similares?

. Centro largo de El plato DURO-A es la perfecta eleccion. No es un plato con cambio

hay que sujetarlo

rotacion con los rapido de garras, pero ofrece fuerzas de sujecion aun mayores y un

con las garras del

optimizado contorno de interferencia.

. Accionamiento

puntos giratorios
de R6hm.

plato, apretar y podra .. equipa tu méaquina

automatico para .
medir |a fuerza de para trabajar con un
lato R6hm con un L

P sujecion.

robot con un gripper

cilindro hidraulico
0 unidades giratorias

de Réhm.

de agujero pasante
. ¢ Realizas trabajos de amarre combinado? En este caso, R6hm

ofrece la sujecion con mandriles expansibles para sujecion interna
y platos pinza para la sujecion externa. Nuestros mandriles y
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2 315mm = platos pinza son ideales para la sujecion de piezas geométricas
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exterior
Carrera de garra mm 6,8 6,8 7,4 7,4 8,2 8,2 8,8 8,8 9,4 9,4 . ¢, Tiene piezas cilindricas que le gustaria mecanizar de una sola
e e ) 839 95.9 atada? En este escenario, puede implementar esta funcion con \

arrastradores frontales y Puntos giratorios de Rohm . El arrastrador
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PLATO
DURO-A RC
DE ROHM

Plato DURO-A RC de tres garras con agujero pasante y
sistema con cambio rapido de garras de accionamien-
to automatico para uso en tornos y maquinas CNC.

Es principalmente utilizado para torneado de piezas
cilindricas o barras, de diferentes tamanos y series
cortas de piezas que se cambian con frecuencia. Su
principal caracteristica es el cambio rapido de garras,
baja altura y altas velocidades de rotacion. Debido a su
durabilidad, el plato DURO-A RC tiene una garantia de
36 meses y un precio muy competitivo.

El DURO-A RC reemplaza a los platos DURO-NC y
DURO-NCSE. Los cuales solo estaran disponibles en
el futuro como parte de soluciones especiales perso-
nalizadas.

DISENADO PARA

Tornos automaticos que necesiten cambio de

piezas por tamano o geometria.

APLICACION

Mecanizado de barras, bridas y discos.

BENEFICIOS

o Cambio rapido de garras (en menos de 60s)
o Gran fuerza de amarre (hasta 240kN

en la version de la serie 400)
o Alta velocidad (hasta 6,300 rpm en

la version de la serie180)

o Altura reducida

POR QUE ES UNA
INVERSION SABIA

0 Respaldado por una garantia de 36 meses
o Precio competitivo

OPONENTE

ADELANTADO
EN MENOS DE
60 SEGUNDOS

Cambio de garras en menos
de 60 segundos

Las garras del plato DURO-A RC pueden ser cambia-
das de manera individual en menos de 60 segundos.

¢ Cémo se beneficia su maquina de esto? Si usted
compro su maquina para trabajos de: Cambio constan-
te de pieza de trabajo? Diferente geometria?

Como ya se ha comentado, este plato permite el cam-
bio de garras en menos de 60 segundos. Reorganizaras
muy rapido tu trabajo y tu maquina sera muy flexible.

LA LLAVE PARA
UN CAMBIO
RAPIDO

Si fueses demasiado rapido en el cambio de
garras y una garra no quedase bien enclavada,
no importa. La llave solo se puede quitar una
vez que la garra este bien enclavada.

JUGAR CON
7KG MENOS
DE PESO

Velocidades hasta de 6,300 rpm

Tambien tenemos un ahorro de peso.
Hasta 7kg comparado con platos similares.
Asegurar que su maquina no tiene que
aguantar mas peso del necesario.

TIENES UN
PASAJE GRATIS
CON ESTO

Gran agujero pasante
para paso de barra.

Disefiamos el plato DURO-A RC en R6hm con
agujero pasante para permitir el paso de barra.

Para esto, también tendremos que tener un cilindro
hidraulico con agujero pasante para poder permitir el
paso de la barra por la parte trasera de la maquina.
Nuestros disenadores atribuyen la importancia a un
paso particularmente grande, para que pueda hacer
trabajos con diametros grandes.

Figura 1:
El agujero pasante extra grande
‘: del plato permite el trabajo con

materiales de un gran diametro.
La pieza entra dentro del plato
haciendo una sujecion sin ser
pasante.

Figura 2:

... Y sujecion completamente
pasante (usando un cilindro de
agujero pasante) para el
mecanizado de material de barra.

ALCANZA
240KN EN
CARRETERA -
SOBRE LA
FUERZA DE
SUJECION CON
SUS GARRAS

Fuerza de cierre de hasta 240 kN

Sujetar también significa sostener. El plato
DURO-A RC puede hacer este trabajo realmente
bien. Este plato de torno puede sujetar piezas
de trabajo firmemente a hasta 240 kN.

15 MM MAS
EN ESPACIO
SOBRE EL
PODIO
GANADOR®

Reduccion en altura de 15mm

Al desarrollar el RC DURO-A, no solo reducimos

en el precio, sino que también reducimos el espacio
de instalacion. El resultado es un plato de torno

que es 15 mm mas corto que platos similares. Eso
significa hasta 15 mm mas de longitud efectiva para
mecanizado o hasta 15 mm mas de espacio para una
herramienta de mecanizado o hasta 15 mm mas de

maniobrabilidad para una carga de pieza automatica.

DE MANERA QUE LA

LA FUERZA DE AGARRE

SIGA EN LA PISTA

Garras Rohm. Para todos

los trabajos.

Las garras estan aun mas cerca de la pieza de

trabajo que el torno. Por eso son tan importantes

para nosotros que todas nuestras garras Rohm se

desarrollen y fabriquen en Alemania. La experiencia

Garra dura postiza
reversible

Endurecida, con chaveta
en cruz, sujecion por el
interior y exterior

Garra blanda postiza
Matrial blando, con
chaveta en cruz

y largas décadas de fabricacion nos abalan por
la gran cantidad de formas y tamanos que se han
fabricado. Es posible que su modelo de garra

todavia no lo hayamos hecho.

Garra dura escalonada
reversible.
Endurecida

Garra reversible

con colmillo

Garra dura postiza con
chaveta en cruz de rango
largo de sujecion
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Garras de insertos
intercambiables

con rango de sujecién adicional,
dentado recto

Garra reversible

con colmillo

Garra dura postiza con
chaveta en cruz de rango
corto de sujecion

Garras pendulares
customizadas con
insertos de sujecion
intercambiables para
mecanizado de pistones

Garra reversible

con colmillo

Garra dura postiza con
chaveta en cruz de rango
medio de sujecion

Garra especial
personalizada

utilizado para mecanizado
de tuberia aluminio fino

Garra bloque
pueden ser endurecidas
guias y cremallera

Garra insertos
intercambiables de
sujecion,

dentado recto

Garras pendulares
customizadas

con insertos de sujecion
intercambiables para
mecanizado de cajas

TECNOLOGIA

Cuerpo

Garras base
con dentado

Dentado inclinado
Anillo de pistdn
Tapa central trasera
Anillo roscado

Casquillo central

COMO FUNCIONA EL PLATO
ROHM DURO-A RC

El cuerpo (1) fabricado en acero incorpora com-
ponentes del DURO-A RC y protecciones. Las
tolerancias mas estrictas garantizan la precision.
La tapa central trasera (5) cierra el plato a la nariz
de la maquina. Utiliza tornillos y un posicionador
cilindrico (opcional: Cono Corto) para garantizar
una conexion directa a la maquina. Cinematica de
dos etapas sujeta la pieza de trabajo. El anillo de
piston (4) esta firmemente conectado a través de
una rosca al cilindro de la maquina. Si el cilindro
se acciona hidraulicamente, empuija el pistén
hacia el cuerpo del plato. En el primer paso de

la cinematica, un bisel moldeado. desplaza el
dentado inclinado (3), de ahi el nombre ,Mandril
de dentado inclinado” - tangencialmente al eje del
mandril. El engranaje también esta incorporado en
el plato sobre el cual se asientan las mandibulas
base (2). En el segundo paso de la cinematica,

Mas informacion sobre DURO-A RC
puede encontrarla en nuestra WEB:

ROEHM.BIZ

las garras base que se mueven durante el despla-
zamiento del dentado inclinado por este engra-
naje, perpendicular al eje del plato hacia afuera, y
liberan la pieza de trabajo. Para sujetar un pieza de
trabajo, el cilindro se mueve en sentido contrario.
El proceso es exactamente lo contrario para una
sujecion interna, es decir, la sujecion de piezas por
el interior, como por ejemplo cuando anillos deben
mecanizarse por el exterior. El casquillo central (7)
evita que entrada de virutas en la cinematica del
plato. El anillo roscado (6) asegura una estable
conexion con el cilindro. R6hm también ofrece un
espacio para roscar (adaptacion al tubo tirante).
Hay anillos adaptadores opcionales a juego para
la conexion a un husillo de maquina. Las garras
superiores estan conectadas con la garra base.

(2) por una chaveta en cruz.




