FUR JEDEN SIE BRAUCHEN DAS P [as bURO.A PLUS. SIE BRAUCHEN
PARCOURS GANZE SYSTEM ... VIELLEICHT DOCH
DAS RICHTIGE N
BESTECK

ETWAS ANDERES ...

Keine Frage, mit dem DURO-A Plus haben wir ein andere Anforderungen an die zu bearbeitenden Geo-

Das Drehfutter DURO-A Plus ist ein wesentliches Element beim
Spannen auf Ihrer Werkzeugmaschine. Aber prézises Spannen
kann noch weitere Komponente erfordern. Dazu gibt es bei uns

D175 mm

das komplette System. Kraftspannfutter entwickelt, dass mit Inrer Werkzeug- ~ metrien haben. Oder aufgrund lhrer zu fertigenden
maschine ein einzigartiges Team bildet. Aber vielleicht  Stlickzahlen ergeben sich andere Randbedingungen.
haben Sie Anforderungen, die sich mit einer speziellen ~ Wir bei Rohm haben auf jeden Fall die passende

L6sung besser abdecken lasst. Vielleicht weil Sie Spannlésung. Versprochen.

<>

@ 200 mm

.. .um nicht nur hohe

Spannkréfte zu reali-

sieren, sondern sie
.. weil Sie eine flexible Fertigung mit stark wechselnden Teilegeometrien

haben. Daflr gibt es bei Rohm das DURO-A RC. Dieses automati-
sche Drehfutter aus der DURO-Familie ist mit einem Backenschnell-

auch zu Messen.
.. um lange Drehteile an

Dazu gibt es bei R6hm

der Gegenseite zu

das F-senso chuck. ... um automatisiert
i Keaftspann- zentrieren. Dafur gibt Einfach im Drehfutter 2u fertigen. Dazu wechselsystem ausgestattet. Alle drei Backen lassen sich in weniger
' es bei Rdhm Zentrier- einspannen. Spann- gibt es bei RShm als 60s versetzen, wenden oder wechseln.
futter automatisch spitzen
P ' kraft messen. Fertig. eine umfangreiche

ZU spannen.

Daflr gibt es bei Auswahl an Greifern

Réhm hydraulische und Schwenkvor-
Voll- und Hohl-

spannzylinder.

richtungen fir Bestii- ... weil Sie eine Fertigung mit groBen Stlickzahlen oder ahnlichen
ckungs- und Belade- Teilegeometrien haben. Daflr gibt es bei Rohm das DURO-A.

Es bietet nochmals héhere Spannkrafte.

roboter.
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@ 315mm
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.. weil Sie hohe Stuckzahlen haben. DafUr gibt es bei R6hm Spann-
dorne fUr Innenspannung und Spannfutter mit Spannzangen flr
Id-Nr. Spitzverzahnung 60° 185060 185080 185081 185100 AuBenspannung. Sie dienen zum Spannen geometrisch sehr
GroBe /AuBendurchmesser 175 200 250 ahnlicher Durchmesser.

Backenhub mm 4 5 6,2

.. um lange Drehteile fur hochs-

te Genauigkeit abzustiitzen. E R GA N Z E N S I E P RAZ I S I O N y ... weil Sie schlanke Geometrien haben, die Sie bis zum Ende bear-

Daflr gibt es bei Rohm

beiten mdchten. Daflr gibt es bei Rohm Stirnseiten-Mitnehmer.
selbstzentrierende Lunetten. D 0 C H E I N FAC H M IT EXT RA Sie Ubertragen die Rotation der Spindel und spannen, zusammen mit
Max. Betatigungskraft kN 40 48 48 65 80 .. . . . ", . . . . .
... um Werkstlcke mit dem Kraftspannfutter DURO-A Plus einer reitstockseitigen Spitze, das Rohteil nur an den Stirnseiten ein.
o G sy T e ROSSEM DURCHGANG
richtig einzuspannen. Dazu bietet Innen R6hm ein G u

Max. zul. Drehzahl min-!

Futterhhe mm 110
Kolbenhub mm 15 18,5 23 23
Durchgang mm 56 66 94 115

Anschlussgewinde mm M65x1,5 M75x2 () M72x1,5 ™ max. M94x1,5 @ max. M120x1,5 @

umfangreiches Sortiment an Aufsatzbacken.
Massentragheitsmoment J kgm?

Gewicht o. Aufsatzbacken ca. kg

Spindelanschluss DIN ISO 702-1

[ q |
™ Gewinde anschlussfertig vorhanden R - H m
. -- . . " " .
@ Gewindering mit UbermaB, kann auf EndmaB ausgedreht werden, g Spann- und Greiftechnik von R6hm kénnen Sie bequem \C)’
um passendes Anschlussgewinde aufzuschneiden. \C)’ 24/7 in unserem Onlineshop kaufen: eshop.roehm.biz

Rohm GmbH o Heinrich-Roehm-StraBe 50 o 89567 Sontheim/Brenz o Deutschland
TEL +49 732516 0 o FAX +49 7325 16 510 o info@roehm.biz © roehm.biz
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DAS DURO-A PLUS.
VON ROHM.

Das DURO-A Plus ist ein Dreibackenfutter mit
besonders groBem Durchgang, das automatisch,
d.h. hydraulisch oder pneumatisch von einer
CNC-Maschine Uber einen Zylinder betatigt werden
kann. Es wird Uberwiegend zur spanenden Dreh-
bearbeitung von zylindrischen und scheibenférmigen
Rohteilen, sowie zur Stangen- und Rohrbearbeitung
eingesetzt. Es punktet durch sein sehr glnstiges
AuBendurchmesser/Bohrungsverhaltnis, eine redu-
zierte Storkontur sowie hohe Drehzahlen und ist
damit speziell fir den effizienten Einsatz in der auto-

matisierten Fertigung geeignet.

Das DURO-A Plus erganzt die DURO-A Serie um
ein Drehfutter mit besonders groBem Durchgang.
Es ersetzt das Rohm Drehfutter vom Typ KFD-HS.
Die Backen des KFD-HS passen auf alle Futter der
DURO-A Familie (DURO-A und DURO-A Plus).

FUR WEN

Automatisch spannende Bearbeitungsmaschinen.

FUR WAS

Spanende Drehbearbeitung von Stangen,
Rohren, Flanschen, Scheiben

WARUM

o Sehr groBe Durchgangsbohrung

o Reduzierte Storkontur

o Hohe Drehzahlen (bis 7.000 U/min
in der 175er Version)

o Niedrige Bauhdhe

WIEVIEL

o Langlebig

o Dank der groBen Durchgangsbohrung
kénnen mit dem DURO-A Plus Durchmesser
bearbeitet werden, flr die sonst meist die
nachste FuttergroBe erforderlich ware.

ABSCHLAG
MIT HOCHSTEM
TEMPO

Einzigartiges Design fur hochste
Drehzahlen bis 7.000 U/min

Wie alle Drehfutter der DURO-A Reihe zeigt sich auch
das DURO-A Plus mit dem charakteristischen Design
der drei Linsen. Das sieht nicht nur gut aus, es zeigt
auch die Kunst unserer Rohm-Ingenieure. Auf den
ersten Blick haben sie einfach Material gespart. Das

ist schon einmal richtig gut und spart Gewicht. Und es
reduziert das Massentragheitsmoment. Damit lassen
sich die Drehfutter der DURO-A Familie schneller be-
schleunigen und ermdglichen hdchste Drehzahlen — bis
zu 7.000 U/min in der 175er Version. Aber die Linsen im
Design der DURO-A Familie kdnnen noch mehr: durch
die gezielte Materialeinsparung und die Anordnung der
Linsen ergibt sich eine deutlich reduzierte Stérkontur.
Das DURO-A Plus kann n&her mit Werkzeugen angefah-
ren werden, so haben Greifer und Automatisierungsein-
richtungen mehr Platz und damit mehr Freiheiten.

EINFACHER ALS
PUTTEN - DIE
BOHRUNG IST
GROSS GENUG

GroBe Durchgangsbohrung fur
Hohl- und Teilhohlspannung

Das DURO-A Plus haben wir bei Réhm fur Teil- und
Vollhohlspannung von Werkstlcken mit groBem
Durchmesser konzipiert. Drehrohlinge kénnen einfach
durch das Futter durchgesteckt werden. Ist der Druck-
zylinder als Hohlspannzylinder ausgefuhrt, so lasst
sich damit Stangen- und Rohrmaterial verarbeiten.
Die groBe Durchgangsbohrung ist das Besondere:

es lassen sich Werkstticke bearbeiten, fur die normaler-
weise die nachste FuttergroBe notwendig ware.

FEST IM GRIFF

Rohm-Backen. Fur alle Falle.

»HOLE IN ONE"
SAGT DER GOLFSPIELER -
WIR SAGEN: PASST

Fur Drehen von Werkstucken mit besonders
groBBem Durchmesser

Noch unmittelbarer am Werkstlck als das Drehfutter
sind die Backen. Deshalb haben sie bei uns auch
einen besonders hohen Stellenwert. Und zwar so,
dass eine Rohm-Backe auch bei R6hm entwickelt
und produziert wird. Made in Germany. Und weil
wir sie seit Jahrzehnten selbst herstellen, gibt es

\

Drehfutter DURO-A Plus

mit gestuften - | :
Aufsatzbacken flr --: S
AuBenspannung - La
= S
- — -
=
Wechselbare -
Mitnehmerscheibe ;
i - Umkehraufsatzbacke Aufsatzbacke
gehartet fUr Innen- und hértbar
AuBenspannung

Ausgewahlte Beispiele fur
kundenspezifische Sonderbacken

mit wechselbaren Spanneinsatzen
zur AuBenspannung

DREHT UND
SPANNT

Hohe Spannkraft
bei hohen Drehzahlen

AuBenspannung

6000 7000 8000 9000

Je schneller sich ein Futter dreht, desto

stérker wirken die Fliehkrafte. Das Dum- . -
Backe mit auswechselbaren Einsétzen
zur AuBenspannung von Kolben

me daran: die Fliehkréfte wirken genau in
die andere Richtung als die Spannkrafte.
Das bedeutet je schneller sich ein Futter
dreht, desto weniger stark spannt es.
Und selbst unsere Rohm-Ingenieure ha-

ben es noch nicht geschafft, gegen diese

Naturgesetze zu konstruieren. Aber es ist

ihnen gelungen, ein Futter zu entwickeln, E' E
Wir haben das DURO-A Plus so konstruiert, =

dass selbst bei sehr hohen Drehzahlen die

Spannkraft auf hohem Niveau liegt. E ]

bei dem dieser Einfluss moglichst gering

ist. Dieses Futter heiBt DURO-A Plus. direkt in unsere Fertigungssteuerung.

Kundenspezifische Sonderbacke

Wussten Sie, dass Sie ,lhre” spezielle Backe auch
direkt online konfigurieren kdnnen? Uber unsere
Industrie 4.0 Schnittstelle [auft Ihre Konfiguration

roehm.biz/produkte/spannbacken-konfigurator/

bei Rohm auch alle Méglichkeiten fur individuelle
Backen. Kaum eine Backengeometrie, die wir nicht
schon fur einen Zerspanungsspezialisten hergestellt
hatten. Und falls nicht: wir freuen uns auf lhre
Geometrie, die wir (noch) nicht gefertigt haben.

Krallenbacke Nutensteine

gehartet die Befestigung der Backen
erfolgt Uber Nutensteine
(im Lieferumfang enthalten)

Pendelbacke Backe mit Einsdtzen aus Kunststoff Pendelbacke
zum Schutz der Werksttickoberfldche zur

zur AuBenspannung von
Aluminiumgehausen

L

Weit umschlieBende Backen
zur AuBenspannung von
dinnwandigen Ringen

TECHNIK

(1) Flansch mit
Kurzkegelaufnahme

Grundbacken

2) Ringkolben
)
)

4) Gewindering

(
(3
(
(

5) Grundkdrper

SO FUNKTIONIERT DAS
DURO-A PLUS VON ROHM

Der Grundkdrper (5) aus Stahl nimmt die Bauteile
des DURO-A Plus auf und schiitzt sie. Engste
Toleranzen sorgen fur Prézision. Zum Maschinen-
stock hin, schlieBt der Flansch (1) das Futter ab.
Er sorgt Uber Schrauben, sowie eine Kurzkegeluf-
nahme fUr eine kraft- und formschltssige Verbin-
dung. Die Funktion des Spannens Ubernehmen
die drei Grundbacken (3) in Verbindung mit dem
Ringkolben (2). Er ist Uber ein Gewinde fest mit
dem Zylinder der Maschine verbunden. Wird der
Zylinder hydraulisch (oder pneumatisch) betatigt
so drlckt er den Kolben in den Grundkdrper des
Futters. Uber die in die Grundbacken eingeformte
Keilhaken — daher der Name ,Keilhakenfutter”
verschieben sich die Backen radial nach auBen
und l6sen das Werksttick. Zum Spannen eines
WerkstUckes wird der Zylinder in die entgegenge-
setzte Richtung bewegt. Beim sogenannten

Weitere Informationen zum DURO-A Plus
finden Sie auf unserer Website:

ROEHM.BIZ

Innenspannen, d.h. dem Spannen von Teilen von
innen, wie es beispielsweise beim Spannen von
Ringen, die auBen bearbeitet werden sollen, ist
der Prozess genau umgekehrt.

Zum Anschluss an den Zylinder dient der Gewin-
dering (4). In den GréBen 175 und 200 sind die
Gewinde bereits anschlussfertig vorhanden. In den
GroBen 250 und 315 kann der Gewindering auf
EndmalB ausgedreht und das passende Gewinde
eingeschnitten werden, um mdglichst viele verschie-
dene Maschinen abzudecken.

Der Anschluss an die Maschinenspindel
erfolgt mit Kurzkegel (1).

Die Grundbacken (3) sind mit
60° Spitzverzahnung versehen.




