
Tecnicamente convincete  
al giusto prezzo 
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DIMENSIONI DISPONIBILI E DATI TECNICI

Caratteristiche tecniche

Dimensioni

Tipi di serraggio

Applicazioni

Equilibratura

Versioni

250, 315, 400, 500, 630

autocentrante, autocentrante-compensato

Tornitura, fresatura, rettifica

DIN ISO 21940, G 6.3

KFG-F
AMPIA CORSA DI  
COMPENSAZIONE
Compensazione delle  
variazioni di forma  
per la massima  
affidabilità  
di processo

MINORE  
DEFORMAZIONE
Serraggio delicato grazie 
alla distribuzione uniforme 
della forza su sei griffe

FORZA DI SERRAGGIO  
PIÙ COSTANTE
Compensazione della  
forza centrifuga per  
risultati affidabili anche  
a regimi elevati

VERSATILITÀ DI  
IMPIEGO
Ideale per applicazioni  
di tornitura, fresatura  
e rettifica

COMPENSAZIONE  
RADIALE
Compensazione  
regolabile manualmente  
per un centraggio  
preciso del pezzo



Scannerizza il  
QR Code e scarica  
I nostri cataloghi !

ALLOGGIAMENTI MANDRINO FLESSIBILI 
Alloggiamento cilindrico e adattamento ASA  
tramite flangia per la massima flessibilità nel  
collegamento alla macchina.

COMPENSAZIONE MECCANICA
Modalità di serraggio commutabili in modo  
semplice e veloce.

VERSIONE A BAGNO D‘OLIO
Lubrificazione permanente dei meccanismi  
per un’elevata affidabilità di processo e una  
manutenzione ridotta.

MULTIPLE POSIZIONI DI INSTALLAZIONE
Posizioni di montaggio orizzontali e verticali  
per la massima flessibilità nella produzione.

PRESENZA PEZZO PNEUMATICO  
E PASSAGGI DEI FLUIDI
I passaggi integrati per il controllo presenza  
pezzo pneumatici e il lavaggio con  
lubrorefrigerante aumentano la sicurezza  
di processo e il grado di automazione.

Il mandrino a sei griffe per la massima 
flessibilità. KFG-F.
Il KFG-F è stato sviluppato appositamente per la lavorazione  

di pezzi con basso spessore e sensibili alla deformazione.  

Il sistema di compensazione commutabile consente di passare 

dal serraggio con compensazione  a quello autocentrante.  

In questo modo è possibile serrare in modo sicuro e conforme 

al processo sia pezzi grezzi con deviazioni di forma e 

dimensione, sia pezzi lavorati con precisione. La distribuzione 

uniforme della forza di serraggio su sei griffe riduce il carico 

sul pezzo e contribuisce a minimizzare le deformazioni 

durante la lavorazione. Il risultato è un’elevata affidabilità del 

processo, risultati di lavorazione riproducibili e una migliore 

qualità dei componenti. Nello sviluppo del KFG-F, l’attenzione 

è stata costantemente rivolta al reale vantaggio per il cliente. 

Concentrandosi sulle funzioni essenziali, su una struttura 

modulare e su un orientamento coerente alle esigenze del 

mercato, è stata creata una soluzione di serraggio economica 

senza compromessi in termini di qualità e precisione.  

Il risultato è un rapporto qualità-prezzo interessante e 

un’alternativa economica alle soluzioni concorrenti comparabili.

KFG-F. LA DIFFERENZA STA NEI DETTAGLI:

RÖHM ITALIA SRL
Via G. Reiss Romoli 17/19    20019 Settimo Milanese (MI)
Italia    TEL +39 0292103531    it.roehm.biz

Soluzione tradizionale KFG-F

Più funzioni Maggiori vantaggi per il cliente

Soluzioni personalizzate Piattaforma standardizzata

Costi più elevati Fino al 15% più conveniente

Maggiore complessità Semplice ed economico

Prezzo o precisione Prezzo e precisione
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CINQUE BUONI MOTIVI PER 
SCEGLIERE IL KFG-F:


