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Percer à pleine puissance ?
En toute sécurité.

SPIRO-MT

SERRAGE ULTRA- 
ROBUSTE
Bague de maintien
particulièrement  
robuste

EXTRÊMEMENT
DURABLE
Mandrin entièrement
en Acier

ABSOLUMENT STABLE
Mandrin et Cône
morse monobloc

FORCE DE SERRAGE
MAXIMALE
Mécanisme de
resserrage intégré

SERRAGE DE
HAUTE PRÉCISION
Mors de précision
en acier trempé



CINQ BONNES RAISONS 
POUR LE SPIRO-MT:

USURE MINIMALE DU FORET
Pas de glissement, pas de grippage,
pas de casse

PERÇAGE HAUTE CHARGE POSSIBLE 
Conception robuste et force de serrage  
maximale

Éprouvé depuis des  
décennies sur les mandrins 
de perçage RÖHM :  
mécanisme de resserrage 
automatique.

QUALITÉ DE PERÇAGE MAXIMALE
Précision de concentricité de 0,05 mm sur  
toute la plage de serrage

HAUTEUR UTILE ACCRUE
+21 mm de hauteur de travail, moins de repo-
sitionnements nécessaires

UTILISABLE PENDANT DES ANNÉES
Mandrin à la durabilité légendaire
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Réf. Article Taille Plage de 
serrage, 
mm

Emmanchement Faux-rond  
max.,  
mm

Ø extérieur,  
mm

Longueur du 
mandrin ouvert, 
mm

Longueur  
totale ouverte,  
mm

1422294 13 1-13 MK2 0,05 50 86 166

1422299 13 1-13 MK3 0,05 50 86 185

1422302 13 1-13 MK4 0,05 50 86 210

1422286 16 3-16 MK2 0,05 55 89 169

1422234 16 3-16 MK3 0,05 55 89 188

1422289 16 3-16 MK4 0,05 55 89 213

SPIRO-MT – Le mandrin de perçage 
pour des performances et une  
précision maximales.
Le SPIRO-MT est un mandrin de perçage haute 
performance destiné aux perceuses d‘établi et aux 
perceuses à colonne. Développé par RÖHM, inventeur 
et pionnier du mandrin de perçage, il est synonyme de 
qualité supérieure et d‘excellence technique. Une 
conception aboutie, des matériaux de première qualité 
et une fabrication de précision confèrent au SPIRO-MT 
une robustesse et une longévité exceptionnelles.
Innovation : l‘interface à cône Morse est directement 
intégrée. Le mandrin et le cône Morse forment un 
ensemble monobloc, garantissant une stabilité  
maximale et réduisant considérablement les pertes  
au niveau de l‘interface.

Le cône Morse de haute précision dépasse les exigen-
ces de la tolérance de contrôle AT3 selon la norme  
DIN 228 B et garantit une excellente précision de 
rotation. Autre avantage : son mécanisme de serrage 
unique. Plus la charge augmente, plus la force de 
serrage s‘accroît automatiquement.

LE RÉSULTAT : 
une stabilité maximale, même sous fortes contraintes, 
un perçage précis jusque dans les applications les plus 
exigeantes ainsi qu‘une plus grande hauteur utile grâce 
à la conception compacte et intégrée.
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RÖHM S.A.R.L. 325 rue Paul Langevin    BP 90204    F-60744
St. Maximin cedex    TEL +33 344 64 10 00    fr.commercial@roehm.biz

https://www.roehm.biz/fr/produits/bohrfutter/

