
Mit steigender Drehzahl nehmen die auf 
die Spannbacken wirkenden Fliehkräf-
te zu und beeinflussen dadurch die an-
liegende Spannkraft. Ein einfacher Flieh-
kraftausgleich kompensiert diesen Effekt 
linear und unabhängig vom tatsächlichen  
Gewicht der Spannbacken.
Hier setzt die patentierte ACC-Techno- 
logie an: Der Fliehkraftausgleich lässt sich 

gezielt an die jeweilige Anwendung an-
passen. In sechs verschiedenen Stufen 
kann die Kompensation auf das Gewicht 
der Spannbacken und die jeweilige Dreh-
zahl abgestimmt werden. So lässt sich die 
Spannkraft präzise und bedarfsgerecht 
steuern – für eine optimale Werkstück-
spannung und maximale Flexibilität bei 
unterschiedlichsten Anwendungen.

WELTNEUHEIT 
DAS RMT VON RÖHM

Das neue Mill-Turn Spannfutter  
von RÖHM. Mehr Spannkraft bei  
reduzierter Bauhöhe.
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KAUM STÖRKONTUR 
für maximale Werk- 
stückzugänglichkeit

BIS ZU 25%  
HÖHERE DREHZAHL 
damit das „schnellste  
Futter dieser Art“  
am Markt

ACC-TECHNOLOGY 
mit dem patentierten System  
immer die perfekte Spannkraft 

10% MEHR  
SPANNKRAFT
bei geringerer  
Betätigungskraft

AI-READY  
durch integrierte Smarter 
Clamping Technologie

15 % WENIGER  
GEWICHT
durch minimierte 
Bauhöhe



FÜNF GUTE GRÜNDE FÜR DAS RMT

DIE WICHTIGSTEN LEISTUNGSDATEN AUF EINEN BLICK

SYMETRISCHE KRAFTEINLEITUNG
sorgt für hohe Zentrier- und Wiederholspanngenauigkeit

AXIALE WERKSTÜCKSICHERUNG
für höchste Zerspanleistungen

RÖHM ACC-TECHNOLOGY
mit manuell einstellbarem Fliehkraftausgleich 

HÖCHSTE SPANNKRAFT
bei geringerer Betätigungskraft 

SENSORINTEGRERTE GRUNDBACKE „optional“ 
ermöglicht die Messung der Spannkraft während der Bearbeitung 
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Manuell betätigtes Spannfutter Größe, mm Max. Spann-
kraft, kN

Gesamtgewicht 
ohne Aufsatz-
backen, ca. kg

Bauhöhe, 
ca. mm

Betätigungs-
moment max., 
ca. Nm

Max. Drehzahl,
U/min  

RMT 630 2+2 Ø 630 150 150 111 170 1500

Was zeichnet unser RMT‑Spannfutter  
aus und was haben Sie konkret davon?
Das Mill-Turn-Spannfutter vereint ein zentrisch  
ausgleichendes 4-Backen-Prinzip mit einer zentralen 
Antriebsspindel und ermöglicht höchste Präzision bei 
der Spannkraftübertragung sowie eine reduzierte 
Bauhöhe. Hohe Spannkräfte schaffen Prozessreserven 
für anspruchsvolle Bearbeitungen und erlauben höhere 
Schnitttiefen sowie Vorschübe.  
In Kombination mit der patentierten ACC-Technology, 
einem manuell einstellbaren Fliehkraftausgleich, lässt 
sich die Spannkraft gezielt auf Anwendung, Werkstück 
und Drehzahl abstimmen.

Die um rund 30 mm reduzierte Bauhöhe verbessert die 
Werkzeugzugänglichkeit, erhöht die Kollisionssicherheit 
und schafft optimale Voraussetzungen für die Bearbei-
tung nahe am Spannmittel sowie die Aufspannung 
höherer Bauteile. So können auch komplexe Werkstücke 
in einer Aufspannung vollständig bearbeitet werden.
Das geringere Gewicht reduziert die Maschinenbelas-
tung, erhöht die verfügbare Nutzlast und verbessert die 
Eignung für Maschinen mit begrenzter Tischzuladung. 
Zusammen mit der hohen Spannkraft ergibt sich ein 
deutlicher Effizienzgewinn.
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