ROHM

10% erhohte Spannkraft.
POWERGRIP PG-E

LAUFRUHE BEI
HOHER DREHZAHL
Perfekt ausgewuchtete
Konstruktion

EXTREM ROBUST
Hochwertige Materialien
in bester Verarbeitung

HOCHSTE
SPANNKRAFT

Um ca. 10 % starker
als andere Produkte
derselben GroBe

WERKSTUCK-
FLEXIBILITAT
Besonders groBe
Durchgangsbohrung

SCHNITTSTELLEN-VARIANZ
Alternative Maschinen- und
Backenanbindungen

PERFEKTES SPANNSYSTEM:
Kraftspannfutter (mit Durchgang)
POWERGRIP PG-E (links)

und Hohlspannzylinder
(hydraulisch betatigt)

POWERGRIP PGC-E




Das kraftvollste Spannfutter seiner
Klasse zum Drehen. POWERGRIP PG-E.

POWERGRIP PG-E ist ein Kraftspannfutter mit Durchgang fur Es bringt die daflr nétige Spannkraft mit. Diese liegt im

die Drehbearbeitung. Wegen seiner groBen Durchgangsboh- Schnitt um 10 Prozent Uber der Spannkraft vergleichbarer
rung zeichnet es sich durch besondere Flexibilitat bei den zu Futter gleicher GroBe. Dafur sorgt das Keilhakensystem in
spannenden Werkstlcken aus. POWERGRIP PG-E eignet sich der bewahrten Ausfiihrung von ROHM. Der hydraulisch
sowohl zum Spannen von Stangen und Rohren als auch von betatigter Hohlspannzylinder POWERGRIP PGC-E ist genau
flanschartigen Werkstlicken. Seinen Namen tréagt das Spann- auf den Kraftbedarf von POWERGRIP PG-E abgestimmt.
futter nicht zufallig: Ausgelegt ist das POWERGRIP PG-E fur Die Kombination beider Komponenten schafft das perfekte
die Bearbeitung mit hohen Zerspanungskraften. Spannsystem.

FUNF GUTE GRUNDE 1 BESTES PREIS-LEISTUNGSVERH/{\I{I’NIS
FUR POWERGRIP PG'E: Geringere Kosten bei gleicher Qualitat

PRAXISTAUGLICHE GROSSENABSTUFUNG
Ausfihrungen POWERGRIP PG-E 6,
8 und 10

MAXIMALE VERFUGBARKEIT
Robuste Konstruktion und lange
Wartungsintervalle

Das bewahrte Keil-
hakensystem von

ROHM sorgt fiir KONSTANT HOHE SPANNKRAFT
Spannkraft und Auch nach mehreren hunderttausend
Spanngenauigkeit Spannzyklen

SCHMUTZ- UND SPANERESISTENZ
Die Zentrierhilse verhindert das Eindringen

Id.-Nr. (1/5%60°) 184766 184767 184768
Id.-Nr. (1/16x90°) 184769 184770 184771
Durchmesser, mm 170 210 254
Durchgang, mm 43 52 75
Hub pro Backe, mm 3,2 4,3 51
Kolbenhub, mm 14 16 19
Maximale Spannkraft, kN 75 110 160
Maximale Drehzahl, min-’ 6.000 5.000 4.500
Masse ohne Aufsatzbacken, kg 13,5 23,2 35,2

Maschinenanbindung: Zentrieraufnahme oder Kurzkegel, Backenanbindung: Verzahnungsmuster 1/16 x 90° oder 1,5x60°
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