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AiChuck - AUSSCHUSSKOSTEN
UM BIS ZU 30 % SENKEN.

Ab jetzt denkt Ihr Spannfutter mit.

WERKZEUGKOSTEN UM BIS
ZU 25 % REDUZIEREN -
Werkzeugstandzeiten besser
ausschopfen und unnétige
Wechsel vermeiden

UNGEPLANTE STILLSTANDE
UM BIS ZU 30 % REDUZIEREN -
Anomalien erkennen, bevor daraus
Prozessabbriiche entstehen

UBERWACHUNGS- UND
BEDIENAUFWAND UM BIS

ZU 30 % REDUZIEREN -
automatische Bewertung statt
permanenter manueller Kontrolle

BIS ZU 70 % GERINGERE
INVESTITIONSKOSTEN -
intelligente Grundbacke statt
mehrerer intelligenter Aufsatzbacken

PRODUKTIVE MASCHINENZEIT
UM BIS ZU 15 % STEIGERN -
stabilere Prozesse und mehr
mannlose Fertigungsstunden

Wissen statt vermuten:

Der integrierte Spannkraftsensor
macht die reale Spannkraft
wahrend des gesamten
Bearbeitungsprozesses sichtbar.

Z
X
[t
©
o
X
[
c
©
[oR
()

08:05
Zeit (Min)



AiChuck. Die nachste
Intelligenzstufe der Spanntechnik.

Das AiChuck macht das Spannfutter zur Datenquelle Prozesszustande friihzeitig, unterstitzt

Ihrer Fertigung. Die in der Grundbacke integrierte die Optimierung von Bearbeitungsparametern

Sensorik liefert Spannkraftdaten in Echtzeit und schafft und verbessert die Qualitatssicherung.

vollstandige Transparenz Uber den Zerspanprozess. So entstehen hdhere Prozesssicherheit, geringere

Dank der Standard-Schnittstelle fur Aufsatzbacken Teilekosten, weniger Ausschuss und eine gesteigerte
bleibt das System flexibel und unabhangig von der Produktivitat. AiChuck vereint die bewahrten Funktionen
eingesetzten Backengeometrie. der iJaw® mit maximaler Flexibilitat und setzt neue
Durch die intelligente Analyse von Spannkraftverlaufen MaBstabe fir SMARTER CLAMPING.

und Maschinendaten erkennt AiChuck kritische

FUNF GUTE GRUNDE FUR DAS AiChuck:

HOHERE PROZESSSICHERHEIT
Uberwachung der Spannkraft in Echtzeit
und Alarm bei kritischen Grenzwerten.

PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG

Optimierung von Vorschub- und Schnittwerten
auf Basis realer Messdaten. Taktzeitreduktionen
sind maoglich.

QUALITATSSICHERUNG

Jedes Werkstlck erzeugt einen
charakteristischen Spannkraftverlauf, wodurch
Abweichungen frih erkannt werden konnen.

KOSTENREDUKTION
Weniger Ausschuss, weniger Nacharbeit und
hdhere Maschinenverfugbarkeit.

WERKZEUGSTANDZEIT OPTIMIEREN
WerkzeugverschleiB datenbasiert erkennen und
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Werkzeuge zum optimalen Zeitpunkt wechseln -

statt zu frih oder zu spat.
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