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URZADZENIA MOCUJACE
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ROHM | URZADZENIA KOLEJOWE

ZAMOCOWANIE TEGO,

CO MA SIE IDEALNIE
TOCZYC PO TORACH -

- Od ponad 110 lat firma ROHM produkuje
R 0 H M urzgdzenia mocujgce, uchwytowe i obstugowe.
Wiele firm zajmujacych sie budowg maszyn
i urzgdzen na catym swiecie wspotpracuje z
nami jako standardowym dostawcag uchwytow
tokarskich, mechanicznych uchwytéw mocujacych
i szczekowych uchwytéw mocujacych, do trzpieni
mocujacych, kidw centrujgcych i podtrzymek oraz
zrobotyzowanych urzadzen uchwytowych. Nasze
produkty znane sg z nadzwyczajnego potgczenia
niezawodnosci, precyzji oraz inteligentnej
regulacii sity i ruchu. Dlatego tez firma ROHM od
wielu lat jest uznawana za waznego partnera w

urzadzeniach do pojazddéw szynowych.
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Firma ROHM dostarcza urzadzenia mocujace i
uchwytowe do obrobki elementdw przeznaczonych

do wszystkich typow pojazdéw szynowych.

BEZPIECZENSTWO MOCOWANIA
W UCHWYTACH DUZYCH | CIEZKICH
PRZEDMIOTOW OBRABIANYCH

Firma ROHM dostarcza urzadzenia mocujace i uchwytowe
takze do obrdbki komponentdw przeznaczonych do
pojazdéw szynowych. W szczegdlnosci do kot i osi, ale
takze do uktadéw hamulcowych i zderzakowych. Moga

to by¢ bardzo duze i ciezkie przedmioty obrabiane. Ich
Srednice i dtugosci znacznie przekraczajg jeden metr,

a masy wynoszg setki kilogramow. To czyni to zadanie
zasadniczo trudnym. Jednak prawdziwym wyzwaniem
staje sie ono ze wzgledu na wysoka doktadnosc
wymiarowg i jakos¢ powierzchni, ktére sg wymagane w

przypadku czesci do zestawow kotowych.

ROHM UND AUTOMOBILTECHNIK

ZAPEWNIENIE SPOKOJNEGO RUCHU
| BEZPIECZENSTWA PRACY

Z jednegj strony liczy sie spokojny ruch —im szybszy

pojazd szynowy, tym bardziej. Z drugiej strony nalezy
unikac bteddw obrobki, takich jak wyztobienia tokarskie
lub karby, poniewaz moga one stac sie punktami wyjscia
dla powstawania rys i peknie¢ podczas uzytkowania.
Urzgdzenia mocujgce i uchwytowe muszg w znacznym
stopniu zapewniac to, aby obrdbka byta zgodna z tymi
wymaganiami. Zamocowanie z uzyciem duzej sity i precyzji
bez uszkodzenia przedmiotu obrabianego — to zadanie
wymagajgce umiejetnosci inzynierskich. Czesto potrzebne
jest réwniez indywidualnie dostosowane rozwigzanie. Firma

ROHM moze zaoferowaé jedno i drugie.

UTRZYMANIE RUCHU:
NAJWIEKSZE WYZWANIE

W celu zapewnienia komfortu jazdy i bezpieczeristwa
zestawy kotowe muszg by¢ systematycznie utrzymywane w
ruchu — poprzez precyzyjng obrébke w catosci. Oznacza to,
ze zadanie dotyczace urzadzert mocujgcych i uchwytowych
staje sie jeszcze wieksze i trudniejsze. Poza tym cate
zestawy kofowe sg przedmiotami obrabianymi o ztozonej
geometrii. Wykazujg one kolidujgcy kontur w migjscach,
gdzie jest to najbardziej ucigzliwe, np. na powierzchniach
tocznych szyny i obreczach két. Dodatkowo wykazujg one
réwniez wady, ktére praktycznie nie poddajg sie wysokie;
jakosci obrobce mechanicznej — na przyktad spowodowane
hamowaniem, utwardzone spfaszczenia lub wbite kamienie.
Podczas toczenia powodujg one wystepowanie nagtych
obcigzen, z ktérymi musza sobie radzi¢ urzgdzenia
mocujgce i uchwytowe. Firma ROHM dostarcza réwniez
odpowiednie rozwigzania zwigzane z obrdbka stosowang w

utrzymaniu ruchu.
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INDYWIDUALNE URZADZENIA MOCUJACE | UCHWYTOWE

DO PRODUKCJI
KOL, OSI | TARCZ
HAMULCOWYCH

Kota i osie to duze elementy kute ze stali.

W obrdbce zgrubnej nalezy najpierw usungé
warstwe zgorzeliny przy uzyciu wysokiej
wydajnosci skrawania i uzyska¢ wymiar z
naddatkiem do obrdbki. Nastepnie dokonuje
sie obrobki wykanczajgcej, ktéra wymaga
najwyzszej doktadnosci. Urzadzenia mocujgce
i uchwytowe musza spetiac oba te rézne

wymagania.

TARCZA HAMULCOWA
wysokg temperature, ktory jest trudny w ZADANIE:

Tarcze hamulcowe s3 z kolei wykonane ze

specjalnego stopu odpornego na zuzycie i

obrdbce. Jednoczesnie czesto majg one Mocowanie do obrébki tokarskie
budowe warstwows, czyli zawierajg puste
przestrzenie. W tym przypadku wymaga sie ROZWIAZANIE:
ROZWIAZANIE: Mechaniczny

uchwyt z dzwignig katowa KFG z

wydajnych urzagdzen mocujgcych i uchwytowych
przy zachowaniu pewnej delikatnosci.
duzym skokiem szczek i regulacjg
skoku szczek gérnych

|
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ZADANIE:

Mocowanie umozliwiajgce kompletng obrobke

tokarskg, w tym odpowiednia srednice mocowania

ROZWIAZANIE:

Potaczenie dwdch hydraulicznie uruchamianych
uchwytéw dzwigniowych KKHFR oraz
samocentrujgcej sie podtrzymki

CECHY:

o Srednica uchwytu mocujacego: 400 mm

o Zakres mocowania (Srednica przedmiotu
obrabianego): 85 mm do 200 mm

o Wyposazony w chowane dzwignie zaciskowe,
skok cofania: 84 mm

0 Mozliwos¢ recznego przestawienia miedzy
mocowaniem centrycznym a kompensujagcym

o Catkowita sita zacisku: 140 kN
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CECHY:

o Srednica uchwytu: 800 mm

o Kompensacja sity odsrodkowej w
celu utrzymania sity mocujacej przy
wysokich predkosciach obrotowych

o Catkowita sita zacisku: 190 kN

0 Regulacja skoku gornych szczek
z drobnym zgbkowaniem

|

KOLO

ZADANIE:

Mocowanie umozliwiajgce toczenie w

pierwszym i/lub drugim zamocowaniu

ROZWIAZANIE:
Trzyszczekowy uchwyt z dzwignig
katowg o duzej sile mocujacej

CECHY:

o Srednice uchwytu od 1250 mm do 1600 mm

o Duzy skok szczek i regulacja skoku gornych szczek w zakresie 16 mm

0 Kompensacija sity odsrodkowej w celu utrzymania sity mocujacej przy
wysokich predkosciach obrotowych

0 Reczna regulacja koncentrycznosci i precyzyjna regulacja szczek

o Pneumatyczny system kontroli stuzacy do weryfikacji prawidtowego

ustawienia obrabianego elementu
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INDYWIDUALNE URZADZENIA MOCUJACE | UCHWYTOWE

DO UTRZYMANIA
SPRAWNOSCI
ZESTAWOW
KOLOWYCH

Dostawy obejmuija przede wszystkim producentéw

i operatorow maszyn do obrobki catych zestawow
kotowych na podnosnikach bramowych. Podobnie

jak cate urzgdzenia, rowniez urzadzenia mocujgce i
uchwytowe muszg by¢ niezwykle wytrzymate i solidne,
aby mogty bezpiecznie utrzymac duze i ciezkie
przedmioty obrabiane. Muszg one poza tym tolerowacé

i kompensowac niewywazenia i wstrzasy, ktére
nieuchronnie wystepuja podczas utrzymania sprawnosci
zuzywanych zestawodw kotowych, czyli podczas toczenia

i szlifowania.
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ZESTAW KOLOWY, KOMPLETNY

ZADANIE:
Mocowanie umozliwiajgce reprofilacje

két i tarcz hamulcowych

ROZWIAZANIE:
Mechaniczny uchwyt kompensujacy
ze stalym ktem centrujgcym po przeciwnej stronie

CECHY:

o Srednica uchwytu mocujgcego 315 mm,
zwtaszcza sztywna konstrukcja

o Kompensacja wstrzgsow i asymetrii za pomoca
promieniowo ptywajgcego ttoka zaciskowego

o System klinowo-hakowy i zgbkowanie 90° szczek
zaciskowych zapewniajgce wysoka stabilnosc i
doktadnosc¢ zaciskania

o Centrowanie przedmiotu obrabianego za pomoca specjalnie
dopasowanego kotnierza

0 Smarowanie ttoka podczas zaciskania koncentrycznego

o Niskie wymagania konserwacyjne dzieki specjalnemu
uszczelnieniu chronigcemu przed brudem i wiérami

DO PRODUKCJI
PODZESPOLOW

ZDERZAKOWYCH

Firma ROHM oferuje urzadzenia mocujace i
uchwytowe do obrobki mechanicznej czesci
zderzakdw kolejowych — niezaleznie od ich
konstrukgji. Szczegdlnie wymagajace sa
zewnetrzne podzespoty uktadu zderzakowego.
Czesto sg to ciezkie czesci odlewane, kute

lub wyttaczane, wykonane gtéwnie ze stali
wysokowytrzymatej. W szczegdlnosci w pierwsze;
fazie obrdbki, w ktérej nalezy usunaé warstwe
zgorzeliny z tych przedmiotow obrabianych przy
uzyciu wysokiej wydajnosci skrawania, konieczne
jest wykorzystanie wytrzymatych maszyn.

Dotyczy to takze urzgdzen mocujacych i
uchwytowych. Muszg one by¢ bardzo stabilne

i cechowac sie duza sitg zacisku. Ponadto ich
geometria powinna by¢ dostosowana do ksztattu
pustej przestrzeni w przedmiotach obrabianych i
umozliwia¢ kompensacje asymetrii zwigzanych z

uwarunkowaniami produkgiji.

TULEJA ZDERZAKOWA

ZADANIE:
Wewnetrzne mocowanie do obrdbki tokarskiej

konturu zewnetrznego

ROZWIAZANIE:
Mechaniczny trzpien mocujacy ze szczekami slizgowymi KFG

CECHY:

o Dwie niezalezne od siebie ptaszczyzny mocowania, aby
skompensowac rdznice srednic

o Wymienne szczeki slizgowe, aby umozliwi¢ mocowanie
réznych przedmiotéw obrabianych i ich wymiane po zuzyciu

o Szczeki slizgowe zgbkowane dla lepszego przenoszenia

momentu obrotowego
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SERYJNE URZADZENIA MOCUJACE | UCHWYTOWE

WYKORZYSTANIE ZESTAWU
MODULOWEGO FIRMY ROHM

W przypadku powtarzajgcych sie zadan
zwigzanych z urzgdzeniami mocujgcymi

i uchwytowymi firma ROHM oferuje
indywidualne potgczenia dopasowanych
komponentow znormalizowanych.

W rozwigzaniach tych wykorzystano
bogate doswiadczenie zdobyte podczas
wieloletniej pracy w zakresie urzadzen do
pojazdow szynowych.

Tego rodzaju rozwigzania modutowe tgczg w sobie
specyfike branzowa, oszczednos¢ czasu i kosztow oraz

bezpieczenstwo seryjne. Poszukiwane sg przede wszystkim

Przyktadowe produkty seryjne: mechaniczny uchwyt mocujgcy KFD,
masywny sitownik mocujgcy OVS, uchwyt tokarski USE (od lewej do prawe))

ROHM

NIEMCY
AUSTRIA

POLAND BRANCH

ROEHM Polska Sp. z 0.0
TEL +48 605 665 663
roehmpolska@roehm.biz

ROHM GmbH

Heinrich-Roehm-StraBe 50
89567 Sontheim/Brenz
Deutschland

TEL +49 7325 16 500
sales@roehm.biz
service@roehm.biz

specjalnie przystosowane uchwyty mocujgce o réznej
konstrukgiji i $rednicach od 1350 mm do 1600 mm.

Ale nie chodzi tylko o rozmiar. Ze wzgledu na to, ze do
mocowania duzych przedmiotéw obrabianych potrzebna
jest duza sita mocowania, decydujgce znaczenie ma caty
uktad. Jako jeden z niewielu producentéw firma ROHM
oferuje nie tylko mechaniczne uchwyty mocujace zastugujgce
na te nazwe, ale takze dopasowane do nich hydrauliczne
sitowniki mocujgce. Sg one wykonane jako sitowniki

masywne lub z pustg przestrzenia.

Do obrébki poczatkowo niecentrycznych pdtwyrobdw
odpowiednie sg takze recznie obstugiwane tarcze tokarskie
firmy ROHM. Umozliwiaja one indywidualne ustalenie

kazdej z szczek mocujgcych.
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