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ROHM E LA TECNICA FERROVIARIA
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Da pit1 di un secolo ROHM produce dispositivi di
serraggio, presa e manipolazione. Siamo fornitori
abituali di molti importanti produttori di macchine e
impianti in tutto il mondo per mandrini per tornio,
mandrini automatici e portapinza, mandrini a
espansione, punte di centraggio e lunette nonché
dispositivi di presa per robot. | nostri prodotti sono
conosciuti per la straordinaria combinazione dli
robustezza, precisione e il controllo intelligente
della forza e del movimento. Anche per questa
ragione ROHM & da molti anni un partner molto

importante per la tecnica ferroviaria.

ROHM fornisce sistemi di serraggio e presa per
la lavorazione meccanica dei componenti di

ogni tipo di veicolo ferroviario.

SERRAGGIO E PRESA
SICURA DI PEZZI
GRANDI E PESANTI

ROHM fornisce sistemi di serraggio e presa anche per

la lavorazione dei componenti dei veicoli ferroviari, in
particolare per ruote, assi, sistemi frenanti e respingenti.
Questi pezzi sono spesso di grandi dimensioni e peso
elevato, con diametri € lunghezze che superano il metro e
masse che raggiungono diverse centinaia di chilogrammi.
Le loro caratteristiche rendono la lavorazione gia di

per sé complessa, e richiedono al contempo elevata
precisione dimensionale e qualita della finitura superficiale.
Considerando tutte queste difficolta, la lavorazione dei

componenti di una sala montata diventa una vera impresa.

ROHM UND AUTOMOBILTECHNIK

SILENZIOSITA
E SICUREZZA D’ESERCIZIO

In primo luogo, & fondamentale garantire la silenziosita,
soprattutto quando la velocita di marcia aumenta.

E altrettanto importante evitare difetti di lavorazione
che possano provocare solchi o scanalature, poiché
proprio in corrispondenza di queste irregolarita potrebbero
formarsi crepe o rotture durante il funzionamento.

Il sistema di serraggio e presa gioca un ruolo cruciale
per assicurare che la lavorazione soddisfi le esigenze
principali: silenziosita e sicurezza d’esercizio. Serrare

il pezzo con forza e precisione senza danneggiarlo
richiede competenze ingegneristiche elevate. Spesso
sono necessarie soluzioni personalizzate, e ROHM & in
grado di fornire risposte efficaci anche in questo caso.

MANUTENZIONE LA SFIDA
PIU GRANDE

Per garantire comfort durante il viaggio e sicurezza, le
sale montate devono essere sottoposte a manutenzione
periodica, tramite lavorazione di precisione sull’intero
insieme. Il compito del sistema di serraggio e presa
diventa ancora piu importante e impegnativo. Una ruota
montata presenta una geometria complessa, con contorni
irregolari che risultano particolarmente critici sulle superfici
di rotolamento e sui bordini delle ruote delete cerchiate.

In queste aree i componenti possono subire danni dovuti,
ad esempio, alla frenatura o all'impatto di pietrisco, che
rendono difficile una lavorazione meccanica di alta qualita.
Durante la tornitura si generano sollecitazioni improwvise
che il sistema di serraggio e presa deve essere in grado
di gestire. ROHM fornisce soluzioni adeguate anche per
la lavorazione e riparazione.
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SISTEMI DI SERRAGGIO E PRESA PERSONALIZZATI

PER LA
PRODUZIONE DI
RUOTE, ASSI E
DISCHI DEI FRENI

Le ruote e dli assi, di grandi dimensioni e ottenuti
per forgiatura in acciaio, vengono dapprima
sottoposti a sgrossatura per rimuovere lo strato
ossidato e riportare i pezzi alle dimensioni grezze.
In questa fase si asporta una notevole quantita

di materiale. Successivamente si passa alla
lavorazione fine, volta a raggiungere la massima
precisione dimensionale. Il sistema di serraggio

e presa deve adattarsi con la stessa efficacia a
entrambe le fasi, che presentano caratteristiche

operative molto diverse.

| dischi dei freni, invece, sono realizzati in una ghisa
speciale, resistente all’'usura e alle alte temperature,
ma difficile da lavorare. Spesso presentano inoltre
una struttura a “sandwich”, con cavita interne. In
questi casi € indispensabile un sistema di serraggio

e presa che combini forza e delicatezza.

ASSE

COMPITO:
Serraggio per la tornitura completa, incluso il
diametro di serraggio

SOLUZIONE:
Combinazione di due mandrini a leva automatici

(KKHFR) e di una lunetta autocentrante

CARATTERISTICHE:

o Diametro del mandrino: 400 mm

o Capacita di serraggio (diametro del pezzo)
da 85 mm a 200 mm

o Con griffe di serraggio retrattili,
corsa di ritorno 84 mm

o Regolabile manualmente tra serraggio
centrico e autocentrante

o Forza di serraggio totale: 140 kN
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DISCO DEI FRENI

COMPITO:
Serraggio per la tornitura

SOLUZIONE:

Mandrino automatico angolare
Mandrino automatico angolare
con corsa griffe e regolazione
delle ganasce

CARATTERISTICHE:

o Diametro del mandrino 800 mm

o Compensazione della forza
centrifuga per il mantenimento
della forza di serraggio ad
elevato numero di giri

o Forza di serraggio totale: 190 kN

o Regolazione delle ganasce

|
RUOTA

COMPITO:

Serraggio per la tornitura prima
e / 0 seconda fase

SOLUZIONE:
Mandrino angolare a tre griffe con
elevata forza di serraggio

CARATTERISTICHE:

o Diametro del mandrino da 1250 mm a 1600 mm

o Corsa griffe lunga e regolazione 16 mm delle ganasce

o Compensazione della forza centrifuga per il mantenimento della
forza di serraggio ad elevato numero di giri

o Regolazione manuale fine della concentricita e delle ganasce

o Controllo dell'impianto pneumatico per la verifica della corretta

posizione del pezzo
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SISTEMI DI SERRAGGIO E PRESA PERSONALIZZATI

PER LA
MANUTENZIONE
DI UNA SALA
MONTATA

| principali clienti sono i produttori e gli operatori di
macchine a portale destinate alla lavorazione esterna

di un’intera sala montata. Come I'impianto nel suo
complesso, anche il sistema di serraggio e presa deve
essere estremamente robusto e resistente, per garantire
il bloccaggio sicuro di componenti di grandi dimensioni
e peso elevato. Deve inoltre essere in grado di assorbire
e compensare gli squilibri e gli urti che si verificano inevi-
tabilmente durante la revisione di complessi ruota-assale

usurati, come nelle operazioni di tornitura e rettifica.
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SALA MONTATA COMPLETA, ASSE E RUOTE

COMPITO:
Serraggio per la riprofilatura di ruote e dischi dei freni

SOLUZIONE:
Mandrino automatico di compensazione con

punta di centraggio fissa sul lato opposto.

CARATTERISTICHE:

o Mandrino di serraggio @ 315 mm, con struttura
particolarmente rigida

o Compensazione di urti e asimmetrie tramite pistoni di
serraggio montati su supporti flottanti radiali

o Sistema a cuneo e dentatura a 90° delle griffe di serraggio
per un’elevata stabilita e precisione di bloccaggio

o Centraggio del pezzo tramite flangia adattata specificamente

o Lubrificazione dei pistoni durante il serraggio

o Poca manutenzione, grazie a una speciale tenuta contro

sporco e trucioli

PER LA
PRODUZIONE DI
COMPONENTI DEI
RESPINGENTI

ROHM offre sistemi di serraggio e presa per

la lavorazione meccanica dei componenti dei
respingenti ferroviari, indipendentemente dal

tipo di costruzione. Particolarmente impegnativi
risultano i componenti esterni, spesso pezzi
pesanti in ghisa o in acciaio ad alta resistenza,
ottenuti per forgiatura o laminazione. Nella fase
iniziale di lavorazione, in cui &€ necessario rimuovere
lo strato di ossidazione con elevata asportazione

di materiale, si rendono indispensabili macchine

robuste e resistenti.

Gli stessi requisiti si applicano al sistema di
serraggio e presa, che deve essere estremamente
stabile e assicurare una forza di tenuta elevata.
Inoltre, la sua geometria deve adattarsi alla forma
cava dei pezzi e compensare eventuali asimmetrie

dovute al processo produttivo.

MANICOTTO RESPINGENTE

COMPITO:
Serraggio interno per tornitura della sagoma esterna

SOLUZIONE:
Mandrino di serraggio a ganasce scorrevoli automatico (KFG).

CARATTERISTICHE:

o Due piani di serraggio indipendenti, per poter compensare
le differenze di diametro

o Griffe scorrevoli intercambiabili, per il serraggio di pezzi
diversi e sostituzione in caso di usura

o Griffe scorrevoli zigrinate, per una migliore trasmissione

della coppia
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SISTEMA DI SERRAGGIO E PRESA IN SERIE

UTILIZZA

ATTREZZATURE ROHM

Per le applicazioni ricorrenti nel campo
della tecnologia di serraggio e presa,
ROHM offre combinazioni personalizzate
di componenti standardizzati e
perfettamente compatibili. Le soluzioni
proposte integrano il know-how maturato
in anni di esperienza nel settore dei veicoli
ferroviari.

Queste soluzioni modulari uniscono le specifiche richieste
dal settore alla sicurezza garantita da componenti di serie,
con un notevole risparmio di tempo e costi. Tra i prodotti

piu richiesti figurano i mandrini di serraggio realizzati su
misura, disponibili in diverse versioni con diametri compresi
tra 1.350 mm € 1.600 mm. Ma non & solo una questione
di dimensioni: per serrare pezzi di grandi dimensioni &
necessaria una forza di serraggio elevata. Cid che conta e
I'intero sistema. ROHM & uno dei pochi produttori in grado
di offrire non solo mandrini di serraggio realmente potenti,

ma anche i relativi cilindri idraulici, sia pieni che cavi.

Per la lavorazione dei pezzi grezzi con eccentricita sono
particolarmente indicati i dischi di serraggio manuali ROHM,
che permettono di regolare e fissare singolarmente ciascuna

griffa di serraggio.

Esempi di prodotti in serie: mandrino di serraggio KFD, cilindro di serraggio pieno OVS,

platorello USE (da sinistra a destra).
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