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1.Mitgeltende Dokument

Die folgenden Dokumente stehen auf unserer Homepage zum Download bereit. Nur die aktuellen, Giber die Homepage
bezogenen Dokumente besitzen Gultigkeit.

e Katalog

Zeichnungen, Leistungsdaten, Informationen zu Zubehdrteile usw.
¢ Allgemeine Geschéftsbedingungen (AGB)

Unter anderem Informationen zur Gewahrleistung

2.Bestimmungsgemale Verwendung

Die Schwenkeinheit ist nur im Originalzustand, mit originalem Zubehér, ohne jegliche eigenméachtige Veranderung
ﬂ und im Rahmen ihrer definierten Einsatzparameter zu verwenden.

Fur eventuelle Schaden bei einer nicht bestimmungsgeméaRen Verwendung haftet die ROHM GmbH nicht.
Die Schwenkeinheit ist ausschlie3lich fuir den Betrieb mit Druckluft konzipiert. Fir einen Betrieb mit anderen Medien wie
Flissigkeiten oder anderen Gasen ist sie nicht geeignet. Die Schwenkeinheit wird bestimmungsgeman in geschlossenen
Raumen fur das Schwenken von zuldssigen Anbauteilen bzw. Werkstiicken eingesetzt. Sie ist nicht fir das Schwenken von
Werkstlicken wahrend eines Bearbeitungsprozesses und nicht fiir den direkten Kontakt mit verderblichen Gitern geeignet.

3.Funktion

Ein wechselseitiges Bellften versetzt die zwei internen Pneumatikkolben in Bewegung. Die bei diesem Vorgang erzeugte
Energie wird Uber die als Zahnstange ausgeformten Kolben auf die Ritzelwelle Gibertragen und resultiert in dem Drehmoment.

4.Personalqualifikationen

Die Montage, Inbetriebnahme und Wartung darf nur von geschultem Fachpersonal durchgefuhrt werden. Voraussetzung hierfir
ist, dass diese Personen die Montage- und Betriebsanleitung vollstandig gelesen und verstanden haben.

5.Montage

5.1. Hinweise zu méglichen Gefahren bei der Montage der Schwenkeinheit

VORSICHT! Ein Nichtbeachten kann zu leichten Verletzungen fiihren

A Beim Transport der Einheit zum Bestimmungsort miissen die vor Ort geltenden Arbeitsschutzgesetze in Bezug auf
Heben und Tragen von schweren Lasten beachtet werden.
WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren

Bei einer Uberkopfmontage einer Schwenkeinheit mit einem Eigengewicht iiber 3 kg muss mit einer Hubeinrichtung
oder mit zwei Personen gearbeitet werden.

5.2. Montage der Schwenkeinheit

Die Schwenkeinheit kann von mehreren Seiten auf einer den Vorgaben auf Ebenheit entsprechenden Anschraubflache montiert
werden. Bei einer Lange der Anschraubflache <100 mm betragt die zuldssige Unebenheit <0,02mm, bei einer Lange >100 mm
betragt die zulassige Unebenheit <0,05 mm.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Montage der Schwenkeinheit durchzufiihren:

e Bei Verwendung des schlauchlosen Anschlusses, O-Ringe in die kundenseitig gefertigten Taschen der Anschraubflache
legen

¢ Zylinderstifte oder, je nach Typ, Zentrierhilsen in die dafur vorgesehenen Passungen der Schwenkeinheit einsetzen

e Schwenkeinheit mittels Zylinderstifte oder, je nach Typ, Zentrierhiilsen auf der Flache positionieren

e Schwenkeinheit mit Zylinderschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 befestigen

5.3.Hinweise zu mdglichen Gefahren bei der Montage der kundenspezifischen Applikation

Vor der Montage von zulassigen Anbauteilen bzw. Werkstticken, Anlage drucklos schalten und Versorgungsleitungen

/@ WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren
) an der Schwenkeinheit entfernen.

5.4. Montage der kundenspezifischen Applikation

Vor der Montage der kundenspezifischen Applikation ist zu prifen ob diese hinsichtlich ihres Gewichtes passend fur die
gewahlte Schwenkeinheit ist.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Montage der kundenspezifischen Applikation durchzufiihren:

e Bei Verwendung des schlauchlosen Anschlusses, O-Ringe in die dafur vorgesehenen Taschen der Ritzelwelle legen
e Zentrierhilsen in die daflr vorgesehenen Passungen an der Ritzelwelle einsetzen

¢ Kundenspezifischen Applikation mittels Zentrierhiilsen auf der Ritzelwelle positionieren

o Kundenspezifischen Applikation mit Zylinderschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 befestigen
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6.Inbetriebnahme

6.1. Hinweise zu mdglichen Gefahren bei der Inbetriebnahme

Die Schwenkeinheit darf nur gemaR ihrer Bestimmung und ihrer technischen Daten verwendet werden. Die am
Einsatzort geltenden Sicherheitsvorschriften sind einzuhalten. Fir eventuelle Schaden durch Nichtbeachtung dieser
Montage- und Betriebsanleitung haftet die ROHM GmbH nicht.

WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen filhren
/g g\ Vor der Betéatigung der Schwenkeinheit sicherstellen, dass sich keine Korperteile im Verfahrbereich der Schwenkeinheit
befinden.
Bei NOT-AUS kann sich die Schwenkeinheit noch bewegen.

6.2. Einstellen Endlage J3 bei Schwenkeinheiten mit 90° 0. 180° Schwenkwinkel (auch bei —-MV-)

Die Schwenkeinheit ist mit internen Anschlagen ausgestattet, welche
ein Justieren des Schwenkwinkels von +/- 3° pro Anschlag erlauben.
Zur Justage der Anschléage muss zuerst die Schutzkappe ©
abgeschraubt werden. Anschliefend die Kontermuttern @ lésen und
den Anschlag @ bei drucklos geschalteter Schwenkeinheit positioniert.
Es muss wahrend des Einstellens stets gewahrleistet sein, dass die
Anschlage mit den jeweiligen Anschlagflachen der Zahnstangen
kontaktieren. Kontermutter @ leicht anlegen und Funktionskontrolle
durchfuihren. Kontermutter @ anziehen und anschlie3end Schutzkappe
@ aufschrauben.

6.3. Einstellen der Endlage — J90 — bei Schwenkeinheiten mit 180° Schwenkwinkel

Die Schwenkeinheit ist mit internen Anschlagen ausgestattet, welche ein
Justieren des Schwenkwinkels von -3° bis 93° bzw. 87° bis 183° erlauben.
Zur Justage der Anschlage muss zuerst die Schutzkappe ® abgeschraubt
werden. Anschlieend die Kontermuttern @ I6sen und den Anschlag ®
bei drucklos geschalteter Schwenkeinheit positioniert. Es muss wahrend
des Einstellens stets gewébhrleistet sein, dass die Anschlage mit den
jeweiligen Anschlagflachen der Zahnstangen kontaktieren. Kontermutter
@ leicht anlegen und Funktionskontrolle durchfihren. Kontermutter @
anziehen und anschlieBend Schutzkappe © aufschrauben.

6.4. Feineinstellen der Endlagendampfung bei allen Schwenkeinheiten

Der StoRdampfer bei Schwenkeinheiten mit Verriegelter Mittelstellung darf maximal so weit ausgedreht werden, dass
ﬂ eine gleichformige Dampfung der Schwenkbewegung gewahrleistet ist. Ist dies nicht der Fall erlischt die
Gewabhrleistung.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Feineinstellung der Endlagendampfung durchzufuhren:

e Schutzkappe ® abschrauben

o Kontermutter @ der StoRdampfereinstellung bzw. bei — MV — Einheiten des
StolRdampfers I6sen

e StoRdampfereinstellung @ bzw. bei — MV — Einheiten Sto3dampfer gegen
Uhrzeigersinn ausdrehen (Dampfung nimmt ab) bzw. im Uhrzeigersinn
eindrehen (Dampfung nimmt zu)

e Bei Schwenkeinheiten mit — MV — muss zusétzlich der Usitring mit aus-
bzw. eingedreht werden

e Bei— MV - Einheiten StoRdampfer maximal so weit ausdrehen, sodass die
eine gleichférmige Dampfung der Schwenkbewegung gewahrleistet ist

e Kontermutter @ leicht anlegen

e Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstande aus dem
Schwenkbereich der Schwenkeinheit entfernen

¢ Schwenkeinheit an Energieversorgung anschlie3en und mit entsprechend

aufbereiteter Luft befiillen

Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile um wenige Umdrehungen 6ffnen

Schwenkeinheit wechselseitig mit Druckluft beaufschlagen

Einstellungen prifen

Ggf. Uber die Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile und durch Verstellen des StoRdampfers nachregulieren

Kontermutter @ der StoRdampfer klemmen

Schutzkappe © aufschrauben

Eine ideale Einstellung liegt vor, wenn eine gleichférmige Schwenkbewegung und ein abluftgedrosseltes Anfahren der
Endlagen gewahrleistet sind.
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6.5. Grobeinstellen der StoRdampfer bei Universalen Schwenkeinheiten

Mit der Grobeinstellung der StoRdampfer bei Universalen Schwenkeinheiten kann der ,Weiche, bzw. der ,Harte“
Bereich des Massentragheitdiagramms in Abhangigkeit der Zykluszeit sowie der zulassigen Zyklen pro Stunde

voreingestellt werden.
ﬂ Es ist moglich dass eine Endlage ,hart“ und die andere Endlage ,weich® eingestellt wird.
Serienmaf3ig werden alle Universalen Schwenkeinheiten in ,Hartem* Zustand ausgeliefert.
Bei Schwenkeinheiten mit -MV- ist die Grobjustierung nicht méglich. Die Stol3dampfereinstellung findet tber einen
zusatzlichen Justierkolben im Anschlagkolben statt.

Folgende Arbeitsschritte sind in drucklosem Zustand der Schwenkeinheit zur Grobeinstellung der Endlagendampfung
durchzufthren:
e Schutzkappe ® abschrauben
e Befestigungsschrauben @ der Baugruppe Endlageneinstellung
O lésen
e Baugruppe Endlageneinstellung® vorsichtig aus dem Kérper
der Schwenkeinheit herausziehen
e Zahnstange @ Uber die Ritzelwelle bis zum Anschlag mittels
Stirnlochschliissel auf die gewiinschte Endlage bewegen
e Mittels Sprengringzange fir Innenringe,
Sicherungsring ® demontieren
e StoRdampfer ® aus der Zahnstange @ ziehen
e Je nach vorheriger Einstellung Justierscheibe @ aus der
StoRdampferbohrung entnehmen (Abstimmscheiben missen
immer am Grund der StoRdampferbohrung bleiben)
e Fur ,Harten" Bereich die Justierscheibe @ hinter dem
StoRdampfer ® positionieren (Justierscheibe zuerst in
StoRdampferbohrung einbringen ) 1
e Fur ,Weichen® Bereich die Justierscheibe @ vor dem
StoRdampfer ® positionieren (Justierscheibe nach dem StoRdampfer in die StolRdampferbohrung einbringen)
Sicherungsring ® mittels Sprengringzange fir Innenringe montieren (Auf spielfreien Sitz des StoRdampfers achten)
Zahnstange @ Uber die Ritzelwelle mittels Stirnlochschliissel auf gegeniiberliegende Endlage bewegen
Baugruppe Endlageneinstellung ® vorsichtig in den Kérper der Schwenkeinheit einschieben
Mittels Befestigungsschrauben @ Baugruppe Endlageneinstellung @ am Kdérper der Schwenkeinheit verschrauben
Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstande aus dem Schwenkbereich der Schwenkeinheit entfernen
Schwenkeinheit an Energieversorgung anschlieRen und mit entsprechend aufbereiteter Luft befiillen
Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile um wenige Umdrehungen 6ffnen
Schwenkeinheit wechselseitig mit Druckluft beaufschlagen
Einstellung und Dichtheit der Schnittstelle Endlageneinstellung — Kérper prifen
Schutzkappe © aufschrauben

6.6. Kolbenraumtrennung

Die Trennung der Kolbenrdume kann serienmafiig bei allen Schwenkeinheiten durchgefuhrt werden. Sie hat zur Folge
dass sich der Luftverbrauch sowie das Drehmoment halbiert. Es dirfen die Kolbenrdume A und B unabhé&ngig
voneinander getrennt werden. Somit kann ein Einsparen des Luftverbrauchs erreicht werden.

Folgende Arbeitsschritte sind in drucklosem Zustand der Schwenkeinheit zur Kolbenraumtrennung durchzufihren:

e Trennung Kolbenraum A: Schnitt A-A A
o Gewindestift ® aus Korper der
Schwenkeinheit ausschrauben

o Gewindestift @ von Beipack in innen

2 B
N 1
L o )
liegende Gewindebohrung auf Anschlag ( LE v OT o o O © l
A , 1 , , , o

einschrauben
o Mit Gewindestift ® aul3en liegende Bohrung
im Kdrper der Schwenkeinheit wieder
verschlief3en
e Trennung Kolbenraum B:
o Gleiche Vorgehensweise wie unter Punkt
»1rennung Kolbenraum A“ beschrieben

A2
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6.7.Schwenkeinheiten mit Fluiddurchfiihrung
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Die gezeigten Anschliisse fur Schwenkbewegungen sind fur alle GroRen der Baureihe RSP giiltig.
Abmale und Toleranzen sind den, im Internet bereitgestellten Zeichnungen zu entnehmen.
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6.8.Schwenkeinheiten mit Fluiddurchfihrung und Kabeldurchfiihrung
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Abmalfie, Toleranzen, Pinbelegung und Anordnung der Elektro-Abgénge sind den, im Internet bereitgestellten

Die gezeigten Anschliisse fur Schwenkbewegungen sind fur alle Gréen der Baureihe RSP gliltig.
Zeichnungen, zu entnehmen.
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7. Verriegelte Mittelstellung

7.1. Funktion

Das Schwenken ist identisch mit der unter Punkt 3 aufgefihrten Beschreibung. Diese Version besitzt in jeder Stellung einen
mechanischen und stoRgedampften Festanschlag. Die Mittelstellung wird mittels zweier Anschlagkolben realisiert. Uber
Verriegelungsmittel, die durch den Verriegelungskolben an die Winkelflache der Einstellhiilse geschoben werden, wird der
mechanische Festanschlag in der Mittelstellungsposition erzeugt. Die Entriegelung findet durch Ansteuerung eines separaten
Ventils statt. Wird dieses Ventil entliiftet, wird automatisch die Verriegelung erzeugt. Bei Druckabfall ist somit ein Halten der
verriegelten Position des Anschlagkolbens gewahrleistet.

7.2. Schematik

StoRdampfer Endlage
Endlagenjustierung

Magnet zur Positionsbestimmung
Zahnstange

StolRdampfer Mittelstellung
Anschlag Mittelstellung mit Magnet
StolRdampferjustierung Mittelstellung
Verriegelungselemente

. Verriegelungskolben

10. Magnetfeldsensorabfrage Anschlag Mittelstellung
11. Endlagenjustierung Mittelstellung

CoNOOA~WNE
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7.3. Ansteuerung

Um eine Einwandfreie Funktion der Schwenkeinheit gewahrleisten zu kénnen, miissen die Sensoren so exakt wie
mdglich auf den jeweiligen Schaltpunkt eingestellt werden.

7.3.1. Pneumatik Schaltplan

Der dargestellte Schaltplan zeigt eine stirnseitig verschlauchte Ansteuerung der Schwenkeinheit tiber die daftir
vorgesehenen Anschlisse.

a b a b
AL LM
Y1 | Y2 |
Ventil 2 Ventil 1

(Anschluss A/a) (Anschluss B/b)

a 0 b
AN
Y3 | Y4

Ventil 4
(Anschluss E und F)

a 0 b

LAY A
T T { /T
Y3 | Y4

Veh{if 3

(Anschluss C/c und D/d)
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7.4. Weg-Schritt-Diagramme

In den nachfolgend dargestellten Weg-Schritt-Diagrammen sind die Schwenkbewegungen (1) bis (16) dargestellt. Die
dargestellten Schwenkbewegungen sind jeweils von der vorangegangenen Schwenkbewegung abhangig.

Dabei muss unterschieden werden, von welcher Position aus die Mittelstellung angefahren wird, und ob die Mittelstellung
Uberfahren oder nur angefahren wurde.

Im Schritt 4 zum Beispiel wurde die Mittelstellung tUberfahren, im Schritt 13 und 15 dagegen wurde die Mittelstellung im
vorangegangenen Schritt nur angefahren.

Das hat eine unterschiedliche Ansteuerung der optisch gleichen Schwenkbewegung zur Folge.

ﬂ Ein, nicht dem vorgeschriebenen Ablauf entsprechendes Ansteuern der Einheit, kann zu dessen Zerstérung fihren!

7.4.1.Unterschied 6- bzw. 5-fache und 4- bzw. 3-fache Sensorabfrage
Weg-Schritt-Diagramm mit 6- bzw. 5-facher Sensorabfrage (EMPFOHLEN)

Mit der 6-fachen Sensorabfrage kann eine genaue Abfrage der beiden Endlagen 0° und 180°, der beiden 90° Stellungen (0°-
90° und 180°-90°), sowie der zugehdrigen Anschlagkolben vorgenommen werden.

Die 5-fache Sensorabfrage ermittelt die Position der beiden Endlagen 0° und 180°, der Anschlagkolben sowie einen 90°
Bereich. Diese Art der Abfrage kann genutzt werden, wenn entweder eine 90°-Position bendtigt wird oder wenn beide 90°-
Positionen benutzt werden. Bei Nutzung beider 90°-Positionen kommt es bauartbedingt zu Uberschneidungen der Signale.

Weg-Schritt-Diagramm mit 4- bzw. 3-facher Sensorabfrage (BEDINGT EMPFOHLEN)

Die 4-fache Sensorabfrage ermittelt die beiden Endlagen 0° und 180° sowie die 90°-Positionen einmal von 0° und einmal von
180° kommend

Die 3-fache Sensorabfrage ermittelt die beiden Endlagen 0° und 180°, jedoch lediglich einen 90°-Bereich bzw. eine 90°-
Position.
Beide Abfragemdglichkeiten sind wenig prozesssicher und sollte vermieden werden.

Die angegebenen Zeiten sind bei 6bar Betriebsdruck, einer Leitungslange von 3m und bei einem Leitungsdurchmesser
von 6mm empirisch ermittelt worden. Abweichende Betriebsbedingungen haben eine Anderung dieser Zeiten zur Folge.
Die genannten Zeiten beziehen sich auf die unter Punkt 7.3.1 bis 7.3.4 gezeigten Diagramme:

t1 0,2sec 12 0,1sec t3 0,1sec
t4 0,1sec t5 0,1sec témin 0,5sec
Die angegebene Mindestzeit t6 bezieht sich auf die 4- bzw. 3-fache Sensorabfrage bei optimalen Einsatzbedingungen.

Diese Zeit kann sich je nach Anwendung verlangern. Bei verédnderten bzw. erschwerten Prozessumsténden ist eine
Korrektur dieser Zeit vorzunehmen.
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7.4.2. Weg-Schrittdiagramm Abfrage tUber 6 bzw. 5 Sensoren
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7.4.3. Weg-Schrittdiagramm Abfrage tUber 4 bzw. 3 Sensoren
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7.5. Ansteuerung lUber S7-Programmierbaustein

geeignet und in den Versionen V5.4 und V5.5 erhaltlich. (Weitere Programmiersprachen auf Anfrage méglich)
Die internen Programmablaufe sind auf ein Minimum reduziert, sodass nur noch entschieden werden muss, welche

ﬂ Die nachfolgend dargestellten Funktionsbausteine sind ausschlieRlich fur die Programmierung mit Siemens STEP7

Endposition wann angefahren werden soll.

7.5.1.Darstellung der Programmierbausteine als FUP

Abfrage Uber 3 bzw. 4 Sensoren Abfrage uber 5 bzw. 6 Sensoren
DB62 DB61
FB62 FB61

"Schwenkeinheit MV_3 4"

"Schwenkeinheit MV _5 6"

.. —EN BUSY|-.. | --- —EN
—|sTarT 0 DONE|— ... —START_O BUSY[-. .|
.. —|START Mittelstellung ERROR|-. . | --- —START Mittelstellung DONE(—...
.. —|START 180 Ventil 1 180 | -..—{STARI_180 ERRORf—. . .
| — ventil 2 o | ...—fRESET Ventil 1 180|-. ..
.. —{E_Pos_0 Ventil 3a_180_90|-.. | --- —[E-Fos0 Vemcile Dant
I8 pPos 0 90 Ventil 3b 0 90 ...=—E _Pos 0_90 Ventil 3a_ 180 90f-, ..
.. —E_Pos_180_90 Ventil 4a_180 9ol | --- —(E_Pos 180 20 Ventil.35:0.90]-. ..
S E—— L ... —E_Pos_180 Ventil 4a 180 90|-.. |
T ANSCHLAG ENO .. =—E Anschlag 0 90 Ventil 4b 0 90f-_ _ |
aaim ;_ o d - e e e s
.. —E_Anschlag 180_20 ENO}|—

7.5.2.Variablenerklarung

EINGANGE

START 0 Schwenkbewegung auf 0°-Position starten

START MITTELSTELLUNG | Schwenkbewegung auf Mittelstellung starten (unabhangig von 0° bzw. 180° aus)
START 180 Schwenkbewegung auf 180°-Position starten

RESET Internen Ablauf des FB zurlicksetzen

E POS 0 Positionssensor 0°

E POS 0 90 Positionssensor 90° von 0° kommend

E_POS 180 90 Positionssensor 90° von 180° kommen

E_POS_180 Positionssensor 180°

E_Anschlag 0 90

Abfrage Anschlagkolben 90° von 0° kommend (nur bei 5- und 6-facher Sensorabfrage)

E_Anschlag_180 90

Abfrage Anschlagkolben 90° von 180° kommend (nur bei 5- und 6-facher Sensorabfrage)

T_Anschlag

Ausfahr- und Verriegelungszeit der Anschlagkolben (nur bei 3- und 4-facher Sensorabfrage)

Wird zur Positionsbestimmung der Mittelstellung nur ein Sensor verwendet, miissen die beiden Eingangsvariablen
E_POS_0_90 und E_POS_180_90 mit dem gleichen Eingangssignal versorgt werden.

AUSGANGE

BUSY Schwenkbewegung wird momentan ausgefiihrt

DONE Angesteuerte Endlage erreicht

ERROR Falsche Ansteuerung (z.B. 2x gleiche Endlagen hintereinander oder Signalverlauf nicht korrekt)
Ventil_1 180 Ventil 1, fur Schwenkbewegungen Richtung 180°

Ventil_ 2 0 Ventil 2, fur Schwenkbewegungen Richtung 0°

Ventil 3a 180 90 Ventil 3, Stellung a zum Ausfahren des Anschlagkolbens fir 90° von 180° kommend

Ventil_3b 0 90 Ventil 3, Stellung b zum Ausfahren des Anschlagkolbens fiir 90° von 0° kommend
Ventil_4a_180_90 Ventil 4, Stellung a zum Entriegeln des Anschlagkolbens 90° von 180° kommend

Ventil_4b 0 90 Ventil 4, Stellung b zum Entriegeln des Anschlagkolbens 90° von 0° kommend

ein fertig aufgebautes Beispielprojekt, in dem die Ansteuerung und Integration in kundenspezifischen

ﬂ Auf dem gelieferten Datentrager sind zum einen die Bausteine mit 3-4fach und 5-6fach Sensorabfrage enthalten sowie

Programmabléaufen beispielhaft dargestellt werden.
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7.5.3.Signalverlauf des Bausteins

Mit dem Setzen eines Fahrbefehls (z.B. START_0) kommt die positive Flanke des Signals BUSY. Wird die
angesteuerte Endlage erreicht (im gezeigten Beispiel 0°-Position) erscheint die positive Flanke von DONE. BUSY und

ﬂ DONE bleiben solange aktive, bis der Fahrbefehl (hier START_0) riickgesetzt wird. Erst dann ist ein Fahrbefehl auf
eine andere Endlage méglich. Die Ventilansteuerung bleibt solange aktiv, bis ein anderer Fahrbefehl aufgerufen wird
oder der Baustein durch die RESET-Funktion zuriickgesetzt wird.

Start "Fahrbefehl" L J néchster"thrbefehI
z.B. START_0 : mdglich
0 et |
! \
! I
i i
: |
L 1
BUSY i
0 — {
‘ {
i 1
| |
i |
1 i
i
DONE :
‘ ———————
Endlage 1— Endlage 2 erreicht —

n Weitere Erklarungen zur Ansteuerung und Belegung finden sind auf dem Datentrager im Beispielprojekt.
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7.6.Einstellen der Endlage der Mittelstellung

bei der die Seite der Zahnstange, auf der der StoRdampfer herausragt, dem Anschlagkolben zugewandten ist.
Bei Nichtbeachten kann die Schwenkeinheit zerstort werden. Zu starkes anziehen der Konterschraube kann zu

n Es darf beim Einstellen der Mittelstellung ausschlieRlich mit der Zahnstange auf den Anschlagkolben gefahren werden,

Folgende Arbeitsschritte sind zur Einstellung der Endlage durchzufiihren: %V, .

Zerstérung oder Deformation der Konterschrauben fiihren.

Personen, Werkzeuge und andere Gegenstande aus dem Gefahrenbereich

der Schwenkeinheit entfernen =]
Einheit bellften i i
Den einzustellenden Anschlagkolben ausfahren und Verriegeln
Schwenkteller handisch bis Anschlag drehen

Konterschraube ® der Justierhilse der Mittelstellung mittels Innensechskantschlussel o o
I6sen
Uber den vorhanden Stirnlochbohrungen mittels Stirnlochschliissel@ den Anschlag im . .
Bereich von +/- 3° justieren XS =
Konterschraube ® handfest anziehen

Prozedur fur den zweiten Anschlag wiederholen

Personen, Werkzeuge und andere Gegenstande aus dem Gefahrenbereich
der Schwenkeinheit entfernen

Einheit beltften und Funktionsprifung durchfiihren

7.7. Einstellen der Endlagendéampfung der Mittelstellung

VORSICHT! Ein Nichtbeachten kann zu leichten Verletzungen fiihren
Beim Transport der Einheit zum Bestimmungsort missen die vor Ort geltenden Arbeitsschutzgesetze in Bezug auf
Heben und Tragen von schweren Lasten beachtet werden.

Bei einer Uberkopfmontage einer Schwenkeinheit und zugehdérigen Baugruppen mit einem Eigengewicht tiber 3 kg

'= WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren

muss mit einer Hubeinrichtung oder mit zwei Personen gearbeitet werden.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Einstellung der Dampfung der Mittelstellung durchzufiihren und werden am Beispiel der
Endlage 90° von 0° aus kommend gezeigt:

Schwenkeinheit auf 0°-Endlage positionieren

Entriegelung (Anschluss E) betatigen

Anschlagkolben 0°-90° ausfahren (Anschluss C) und verriegeln (Anschluss E entliiften)

Anschlagkolben (Anschluss C) sollte wahrend der Justierung sténdig unter Druck gesetzt sein

Schlauchanschluss E demontieren

Mittels Sechskantstiftschlissel (SW 3 bei RSP32, SW 4 bei RSP42 und RSP52) den Justierkolben ein bzw. ausschrauben
(Einschrauben verstarkt die Dampfwirkung, Ausschrauben verringert die Dampfwirkung)

Sechskantstiftschliissel abziehen

Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstande aus dem Schwenkbereich der Schwenkeinheit entfernen

Einheit beltften und Funktionsprifung durchfiihren

Wenn Funktionsprufung erfolgreich abschlossen, Schlauchanschluss E wieder montieren

Entriegelung (Anschluss E) betétigen und Anschlag (Anschluss C) entluften

Auf 180°-Position schwenken und mit gleichem Ablauf wie eben Beschreiben, Endlage 90° von 180° aus kommen justieren

<

\

Erhoht sich der Widerstand beim Drehen des Schlissels, ist der vollstdéndige Hub ausgenutzt. Um ein Festsetzen des

n Bauartbedingt ist beim Schrauben der StoRdéampferjustierung in der Mittelstellung ein leichtes Rattern zu spuren.

Kolbens zu verhindern, muss der Kolben um mindestens zwei Klicks in die gegengesetzte Richtung gedreht werden.
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8.1. Hinweise zu mdéglichen Gefahren bei der Wartung

A

8.2. Wartungsintervalle
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VORSICHT! Ein Nichtbeachten kann zu leichten Verletzungen fiihren
Beim Transport der Einheit zum Bestimmungsort miissen die vor Ort geltenden Arbeitsschutzgesetze in Bezug auf
Heben und Tragen von schweren Lasten beachtet werden.

Der wartungsfreie Betrieb der Schwenkeinheit ist in einem Rahmen von bis zu 5 Millionen Zyklen gewahrleistet.
Das Wartungsintervall kann sich unter folgenden Umstanden verringern:

e Betrieb mit nicht der DIN ISO 8573-1 Guteklasse 4 entsprechender Druckluft

e Verschmutzte Umgebung
e Nicht dem bestimmungsgemafen Gebrauch und den Leistungsdaten entsprechendem Einsatz
e Umgebungstemperatur tiber 60°C, Schmierstoffe harten schneller aus!

Bei jeder Wartung ist die Schwenkeinheit mit folgendem oder mit nachweislich gleichwertigem Schmierstoff zu fetten:

e Killberplex BEM 41-132

8.3. Zerlegen der Schwenkeinheit

Es wird empfohlen die Wartung und den Dichtungswechsel durch den ROHM GmbH Reparaturservice durchfiihren
zu lassen. Bei einem eigenméachtigen Zerlegen und Wiederzusammenfiigen der Schwenkeinheit kann es zu Komplikationen
kommen da teilweise spezielle Montagevorrichtungen benétigt werden.

9. Fehlerbehebung

Fehler

Mogliche Ursachen

Fehlerbehebung

Schwenkeinheit
bewegt sich
nicht

Mindestdruck unterschritten

Betriebsdruck erhéhen

Drosseln geschlossen
(Auslieferzustand)

Drosseln langsam aufdrehen bis die gewiinschte Schwenkzeit
erreicht ist

Verschlauchung fehlerhaft

Druckluftschlauche und Anschliisse prifen

Nicht benétigte Luftanschliisse offen

Luftanschliisse fachgerecht verschlieRen

Sensoren defekt oder falsch eingestellt

Sensoren und Verkabelung prifen, ggf. tauschen

Gewicht der Anbauteile bzw. der
Werkstiicke zu hoch

Gewichte mit den technischen Daten der Schwenkeinheit
abgleichen

Beschadigung eines oder mehrer
Funktionsteile durch Uberlast

Schwenkeinheit zerlegen, beschadigte Teile tauschen, neu
fetten und Dichtungen tauschen

Schwenkeinheit
fahrt ruckartig

Zu wenig Fett in den mechanischen
Flhrungsflachen

Schwenkeinheit reinigen und neu schmieren

Mindestruck unterschritten

Betriebsdruck erhéhen

Betriebsluft zu stark gedrosselt

Langsam Drosseln aufdrehen bis gewiinschte ist

Gewicht der Anbauteile bzw. der
Werkstiicke zu hoch

Gewichte mit den technischen Daten der Schwenkeinheit
abgleichen

Entliftungsphasen bei
Mittelstellungseinheiten nicht beachtet

Programmablauf tiberarbeiten

Endlagen Schmutzablagerungen zwischen Baugruppe Endlageneinstellung entfernen. Modul reinigen und
werden nicht Anschlag und Zahnstange neu schmieren
erreicht Endlagen sind verstellt Endlagen neu justieren
Mindestruck unterschritten Luftversorgung prifen
Bauteile haben sich gelost z.B. durch Schwenkeinheit zerlegen, beschadigte Teile tauschen, neu
Uberlastung fetten und Dichtungen tauschen
StoRdampfer defekt StoRdampfer prifen. Ggf. austauschen
Endlagen Falscher Dampfbereich bei Universalen | Masseneigenschaften der kundenspezifischen Applikation
werden zu hart Schwenkeinheiten eingestellt erneut prifen, gg. Grobeinstellung der StoRdampferharte in der
angefahren Zahnstange andern.

Einstellungen der Endlagendampfung
fehlerhaft

Justierkolben ganz eindrehen und neu einstellen

Einstellungen der Endlagendampfung
bei Schwenkeinheiten mit Verriegelter
Mittelstellung fehlerhaft

Stol3dampfer der Baugruppe Endlageneinstellung komplett
herausdrehen, Funktionsprifung durchfiihren, wieder komplett
einschrauben und neu einstellen

StoRRdampfer defekt

StolRdampfer herausdrehen, neu einstellen und
Dampfungsverhalten priifen

ROHM GmbH » Heinrich-R6hm-Str. 50 » 89567 Sontheim / Brenz » Tel: +(0) 49 7325 / 16-0 » Fax: +(0) 49 7325 16-492 » www.roehm.biz

driven by technology

-16 -



Id. 1250746

= E
Original: deutsch 17.07.2014 R@“ m

Montage- und Betriebsanleitung: Schwenkeinheit pneumatisch g
driven by technology

Drehmoment Mindestruck unterschritten Betriebsdruck erhéhen
wird nr']‘;ht Dichtungen iiberstrémen Einheit zerlegen, Dichtungen tauschen und neu fetten
erreic
Zu viel Fett an den bewegten Einheit zerlegen, saubern, neu fetten und Dichtungen tauschen
Bauteilen
Mittelstellung Programmierfehler Ansteuerung mit Ansteuerplan abgleichen
wird nicht Verschlauchung fehlerhaft Druckluftschlauche und Anschliisse priifen
erreicht - ; - -
Mindestdruck unterschritten Betriebsdruck erhdhen
Gewicht bzw. TM der Anbauteile bzw. | Gewichte mit den technischen Daten der Schwenkeinheit
der Werkstiicke zu hoch abgleichen
Beschadigung eines oder mehrer Schwenkeinheit zerlegen, beschadigte Teile austauschen, neu
Funktionsteile durch Uberlastung fetten und Dichtungen tauschen

10. Zubehor / Lieferumfang

Bei Verwendung von nicht durch die ROHM GmbH vertriebenen oder autorisierten Zubehdrartikeln kann

die Funktion der Schwenkeinheit nicht gewahrleistet werden. Das ROHM GmbH Zubehdrprogramm ist

speziell auf die einzelnen Schwenkeinheiten zugeschnitten.

Die im Beipack befindlichen Drosselriickschlagventile sind unter allen Umstanden zu verwenden. Sollte dies nicht
maoglich sein, muss ein gleichwertiges Ventil verbaut werden.

Wird die Schwenkeinheit ohne Drosselung betrieben, erlischt die Gewahrleistung.

Entsprechendes optionales und im Lieferumfang befindliches Zubehdr ist unter www.roehm.biz zu finden.
11. Sensorik
11.1. Hinweise zur Verwendung von Sensoren

Um eine prozesssichere Abfrage zu gewahrleisten sind die von ROHM GmbH vertriebene und als
Zubehoérempfehlung der jeweiligen Schwenkeinheit gelisteten Sensoren zu verwenden. Bei dem Einsatz von
Fremdprodukten iibernimmt die ROHM GmbH keine Gewéhrleistung auf Funktion.

Werden die Sensoren einem zusétzlichen externen Magnetfeld ausgesetzt, wie es z. B. durch Servomotoren erzeugt
wird, kann es zu Schaltpunktverschiebungen kommen.

Die von der ROHM GmbH vertriebenen Sensoren mit abgegossenem Kabel sind alle schleppkettentauglich.

Der minimal zulassige Verlegeradius betragt das 5-fache des Kabeldurchmessers. Bei starrer Verlegung

reduziert sich dieser Radius auf das 3-fache des Kabeldurchmessers.

11.2. Einstellen der Magnetfeldsensoren
11.2.1. Allgemein

Bei der Montage der Magnetfeldsensoren mittels herkémmlichen Innensechskantschliisseln kommt es durch deren
Materialeigenschaften zu einer Verschiebung des Magnetfelds und somit zu einer Schaltpunktverschiebung.
Zur Prufung des Signals, Innensechskantschlussel entfernen.
Eine Verschiebung des Magnetfelds kann auch durch Anbauteile mit ferritischen Eigenschaften entstehen, was
ein Nachjustieren der Magnetfeldsensorik erforderlich macht.
WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuihren
Vor der Betatigung der Schwenkeinheit sicherstellen, dass sich keine Korperteile im Verfahrbereich der Schwenkeinheit
befinden.
Bei NOT-AUS kann sich die Schwenkeinheit noch bewegen.

Folgende Arbeitschritte sind zur Montage und Inbetriebnahme der Magnetfeldsensoren durchzufiihren:

e Schwenkeinheit drucklos in eine der Endlagen fahren

¢ Magnetfeldsensor bestromen, in die an der Schwenkeinheit vorhandene C-Nut einfiihren, bis zum ersten Schaltpunkt (LED
ein) schieben und Punkt markieren.

e Magnetfeldsensor weiter schieben bis zum Ausschaltpunk (LED aus), wieder zuriickschieben bis der zweite Schaltpunkt
(LED ein) erreicht ist und diesen Punkt markieren

¢ Die optimale Position des Magnetfeldsensors befindet sich zwischen den zwei Schaltpunkten

e Maximales Anzugsmoment der Befestigungsschraube(n) beachten, siehe Datenblatt des Magnetfeldsensors

e Fir die weiteren Endlagen muss der Ablauf wiederholt werden
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11.2.2. Schwenkeinheit mit verriegelter Mittelstellung und Abfrage tUber 6 Magnetfeldsensoren

Um ein genaues erkennen der 90°-Endlage gewabhrleisten zu kdnnen, wird empfohlen, die 90°- Endlage mit zwei
Magnetfeldsensoren abzufragen. Einen Sensor fir die Abfrage von der Endlage 0° aus kommend und einen Sensor fir
die Abfrage der Endlage 180° aus kommend.

WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren
/g E\ Vor der Betatigung der Schwenkeinheit sicherstellen, dass sich keine Korperteile im Verfahrbereich der Schwenkeinheit
befinden.
Bei NOT-AUS kann sich die Schwenkeinheit noch bewegen.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Montage und Inbetriebnahme der Magnetfeldsensoren durchzufiihren:
e Endlagenpositionen 0° und 180°, Sensoren 0° und Sensor 180°

o Vorgehensweise wie unter 11.2.1
e Sensor Anschlag 0°-90°, Schwenkeinheit auf 0°-Endlage positionieren

o Magnetfeldsensor in C-Nut einsetzen und bis auf Anschlag einschieben

o Anschlagkolben ausfahren (Druckanschluss D) und verriegeln (Druckanschluss F)

o Magnetfeldsensor in Pfeilrichtung schieben, bis Schaltsignal erscheint (LED leuchtet)

o Magnetfeldsensor ab Signalerkennung (LED leuchtet) minimal weiter in Pfeilrichtung schieben

o Funktionskontrolle durch mehrmaliges Uberfahren der Mittelstellung, gegebenenfalls nachjustieren
e Sensor Anschlag 180°-90°, Schwenkeinheit auf 180°-Endlage positionieren

o Gleiche Vorgehensweise wie eben bei Sensor Anschlag 180°-90° beschrieben, jedoch von 180° aus

kommend mit Druckanschluss C (Anschlagkolben) und Druckanschluss E (Entriegelung)
e Sensor 0°-90°, Ritzelwelle auf 0°-Stellung, Anschlagkolben ausfahren und verriegeln (Druckanschluss C und F) und
Zahnstange Uber Ritzelwelle mittels Stirnlochschlussel auf 90°-Stellung drehen (90° Stellung von 0° kommend)

o Magnetfeldsensor am Kdrperende gegeniberliegend der Pfeilrichtung in C-Nut einsetzen

o Magnetfeldsensor in Pfeilrichtung schieben bis das Schaltsignal erscheint (LED leuchtet)

o Magnetfeldsensor ca. 1mm ab Signalerkennung (LED leuchtet) weiter in Pfeilrichtung schieben

o Funktionskontrolle durch mehrmaliges anfahren der Endlage, gegebenenfalls nachjustieren
e Sensor 180°-90°, Ritzelwelle auf 180°-Stellung, Anschlagkolben ausfahren und verriegeln (Druckanschluss D und E) und

Zahnstange Uber Ritzelwelle mittels Stirnlochschlissel auf 90°-Stellung drehen (90° Stellung von 180° kommend)

Magnetfeldsensor am Kdrperende gegeniberliegend der Pfeilrichtung in C-Nut einsetzen
Magnetfeldsensor in Pfeilrichtung schieben, bis Schaltsignal erscheint (LED leuchtet)
Magnetfeldsensor ca. 1mm ab Signalerkennung (LED leuchtet) weiter in Pfeilrichtung schieben
Funktionskontrolle durch mehrmaliges anfahren der Endlage, gegebenenfalls nachjustieren
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Die auf der Zeichnung dargestellten Positionen der Magnetsensoren entsprechen in etwa den tatsachlichen Positionen
bei der Inbetriebnahme. Die Anschlagsensoren sollten so genau wie moglich eingestellt werden.
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11.3. Einstellen der induktiven Sensoren

Voraussetzung fur den Einsatz von induktiven Sensoren ist die Anbringung der externen Sensorhalter sowie der
Zwischenscheibe, die die Schaltnocken zur Signalerkennung enthélt. Diese Bauteile sind Bestandteile des Zubehors
»Induktiver Anbausatz® und befinden sich nicht im Lieferumfang der Einheit. Der ,Induktive Anbausatz“ ist fur
Schwenkeinheiten mit und ohne Fluiddurchfiihrung erhaltlich. Bei Schwenkeinheiten mit Kabeldurchflihrung besteht die
Maoglichkeit, diesen Anbausatz als Option bei der Bestellung zu erhalten. Die induktiven Sensoren sind nicht im
Lieferumfang des Anbausatzes enthalten.

Vor der Betatigung der Schwenkeinheit sicherstellen, dass sich keine Kérperteile im Verfahrbereich der Schwenkeinheit
befinden.
Bei NOT-AUS kann sich die Schwenkeinheit noch bewegen.

- WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren

Folgende Arbeitschritte sind zur Montage und Inbetriebnahme der induktiven Sensoren durchzufihren:

Schwenkeinheit drucklos in 0°-Endlagen fahren
Abdeckscheiben ©® demontieren
An Stelle von Abdeckscheiben Sensorhalter @ in die Freimachung leicht einschrauben
Zwischenscheibe ® mittels Zentrierhillsen aus Beipack der Schwenkeinheit auf Ritzelwelle aufsetzen (ggf. mit Schraube auf
Ritzelwelle fixieren)
Bei Schwenkeinheit mit Fluiddurchfiihrung, O-Ringe aus Beipack der Schwenkeinheit zuvor an die dafir vorgesehenen
Freimachungen der Ritzelwelle anbringen
Schaltnocken in die Zwischenscheibe @ einschieben (fuir eine grobe Orientierung sind kleine Einkerbungen angebracht, die
Einkerbungen gelten nicht fur Schwenkeinheiten mit — MV )
o Lange Schaltnocken @ fiir 0°- und 180°-Endlage
o Kurzer Schaltnocken ® fiir 90°-Endlage
Schaltnocken ®+® an Einkerbungen grob ausrichten und mittels Innensechskantschliissel leicht fixieren
Sensor @ (Nicht im Lieferumfang enthalten) in Sensorhalter @ bis auf Anschlag einstecken
Sensor @ bestromen
Einstellschraube ® des Sensorhalters @ mittels Sechskantschliissel eindrehen, bis Schaltsignal erscheint und gesicherter
Schaltabstand gewéhrleistet ist (LED-leuchtet)
Sensor @ muss sténdig auf Anschlag der Einstellschraube ® sein
Einstellschraube ® Max. bis Imm Abstand zum Schaltnocken einschrauben
Sensor @ mit den zwei Klemmschrauben fixieren
Schaltnocken @ eventuell nachstellen und anschlieRend mittels Innensechskantschliissel fixieren
Sensorhalter @ klemmen
Fur die weiteren Endlagen muss der Ablauf wiederholt werden
Bevor die Abfrage unter Druckbeaufschlagung der Schenkeinheit getestet wird, muss gewahrleistet sein, das die
Schwenkbewegung ohne auffahren der Schaltnocken auf die Sensorhalter stattfindet.
Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstande aus dem Schwenkbereich der Schwenkeinheit entfernen
Einheit bellften und Funktionspriifung durchfiihren

4 (0°) 4 (180°) 5 (90°)

n

[ d
N
1] E]
\=]

ROHM GmbH » Heinrich-R6hm-Str. 50 » 89567 Sontheim / Brenz » Tel: +(0) 49 7325 / 16-0 » Fax: +(0) 49 7325 16-492 » www.roehm.biz -19 -



Id. 1250746

==
Original: deutsch 17.07.2014 R@“m

- i i : inhei isch ;
Montage- und Betriebsanleitung: Schwenkeinheit pneumatisc driven by technology

12. Einbauerklarung

.

s
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Erklarung fiur den Einbau einer unvollstandigen
Maschine

Im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG fiir Maschinen, Anhang I, Teil B

Hiermit erklart die Réhm GmbH / Werk Dillingen
Roéhmstralie 6
D-89407 Dillingen/Donau
Deutschland

fuir folgendes Produkt:

Fabrikat: PNEUMATISCH BET. SCHWENKEINHEIT
Typenbezeichnung: TYP: RSP32-52
Baujahr: ab 2014

dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der o. g. Richtlinie - einschlieBlich der
zum Zeitpunkt dieser Erklarung gultigen Anderungen - zur Anwendung kommen und
eingehalten wurden:

EN ISO 12100-1 Sicherheit von Maschine — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze,
- Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodik

EN ISO 12100-2 Sicherheit von Maschine — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze,
- Teil 2: Technische Leitsatze und Spezifikationen

dass die speziellen technischen Unterlagen gemafl Anhang VII Teil B der o. g. Richtlinie
erstellt wurden und den einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen wie folgt
Ubermittelt werden:

In Papierform oder in Dateiform per E-Mail
dass diese unvollstdndige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn

festgestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der o. g. Richtlinie entspricht.

Person, die in der Gemeinschaft ansassig und bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen:

Name: Wiedholz, Gerhard Anschrift: R6hm GmbH, Werk Dillingen, Rohmstr. 6, 89407 Dillingen

Ausstellungsort: Dillingen
Ausstellungsdatum: 23.04.2014 »
Funktion des Unterzeichners im Unternehmen: Konstruktionsleiter ROVDQWD%S;P H
Name des Unterzeichners: Gerhard Wiedholz Réhmstrasse 6

89407 Dillingen/Donau

Ny c
Unterschrift: i V. %@J Lﬂ—&i Tel. 09071/508-0

{
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