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POWER-GRIP SYSTEM RGHM
MOCOWANIA ZEROPUNKT ~ ven y technaos

System paletowy i mocowanie z jednej reki




ROHM

POWER-GRIP SYSTEM
MOCOWANIA ZEROPUNKT

W produkcji jednostkowej i matoseryjnej, mocowanie przedmiotu obrabianego jest czynnoscig
czasochtonng. Wymusza to efektywne strategie podwyzszania produktywnosci poprzez redukcje

czasu przezbrajania.

Znaczny wzrost produktywnosci osiggajg systemy pale-
towe takie jak system mocowania Power-Grip ZeroPunkt
produkcji ROHM. Te modutowe systemy spetniajg spec-
jalne wymagania klientéw przy najlepszym z mozliwym
wykorzystaniu mocy obrabiarek. Dotychczas obrabiarka
nie pracowata w czasie procesu jej uzbrajania, obecnie
przedmiot obrabiany moze by¢ mocowany i pozycjo-
nowany na palecie poza obrabiarkg. Czas uzbrajania

ROZWIAZANIE SYSTEMOWE
ROZNORODNE ZASTOSOWANIA
OPTYMALNA PRODUKTYWNOSC

Proces jedno-operacyjny

Uzbrajanie przedmiotu obrabianego nastepuje poza
obrabiarkg w trakcie czasu maszynowego.

Proces wielo operacyjny

sprowadza sie jedynie do sekundowej podmiany palet.
W przypadku procesow wielo operacyjnych, paleta wraz
z przedmiotem obrabianym jest wprowadzana do obrdbki
bez utraty referencji ZeroPunkt. Solidna i nierdzewna
konstrukcja systemu mocowania Power-Grip ZeroPunkt
umozliwia zastosowanie do obrobki skrawaniem, EDM
oraz na maszynach pomiarowych.

Uzbrajanie —' —' —'
—_

Dzieki standaryzaciji przytgczy, paleta z zamocowanym
przedmiotem obrabianym moze by¢ wprowadzana do
obrébek bez utraty punktu zerowego.




ROHM

ZALETY W SKROCIE

ZWIEKSZONA PRODUKTYWNOSC

® Wolne moce produkcyjne dzieki redukcji czasu uzbrajania i pomocniczego az do 90 %
® Czyszczenie i konserwacja bez utraty punktu zerowego, zminimalizowane

z powodu zewnetrznego potozenia mechanizmu naprezajgcego

NAJWYZSZA PRECYZJA

® Powtarzalnos¢ 0,002 mm dla 750.000 mocowan dzieki sprezynowo -
stozkowemu centrowaniu na powierzchni bazowej

® Brak przemieszczenia punktu zerowego dzieki kompensaciji
rozszerzalnosci cieplnej

ZWIEKSZONE BEZPIECZENSTWO

® Wstepne centrowanie dla bezpiecznego dosuwu palety, takze przy
automatycznym

® System sprezonego powietrza do czyszczenia i kontroli powierzchni
bazowych

REDUKCJA CZASU UZBRAJANIA DO 90 %

Bez systemu paletowego

Z systemem mocowania Power-Grip ZeroPunkt

dodatkowe moce obrabiarek

!

Wymiana palet

\




ROHM

SYSTEM PALETOWY | MOCOWANIE

Z JEDNEJ REKI

ROZWIAZANIE SYSTEMOWE

Jako dostawca systemowych technik mocowania,

ROHM oferuje takze systemy paletowe z mocowaniem
ZeroPunkt. Wzajemnie dopasowanie podstawy nosnej i
przystosowanej palety umozliwia réznorodne kombinacije
technologiczne z imadtami ROHM, uchwytami tokarskimi
i zaciskowymi, a takze z pneumatycznie zaciskanymi

PODSTAWA NOSNA

uchwytami i przyrzgdami centrujgcymi. Dzigki specjalnie
rozmieszczonym otworom gwintowym, na przystosowa-
nych paletach mogg by¢ montowane rézne przyrzady
mocujgce ROHM bez dodatkowego oprzyrzadowania.
Pozostate mocowania mogg by¢ realizowane przy pomo-
cy palet uniwersalnych.

Podstawa nosna wspotpracujgca z paletami: "Paleta
imadfa", "Paleta uchwyty tokarskie" i "Paleta uniwersalna".

Podstawa nosna wspétpracujgca z paletami: "Paleta
uchwyty pneumatyczne", "Paleta pneumatyczne
przyrzady centrujgce". Réwniez wspotpracuje z paletami
bez przytgcza medidw.




ROHM

ODPOWIEDNIO DOBRANA PALETA
MA ZASADNICZE ZNACZENIE

PALETA IMADtA

wspotpracuje z imadtami NC RKE, RKE-LV, RZM, RKD-M, RKZ-M

PALETA UCHWYTY TOKARSKIE

wspotpracuje z uchwytami tokarskimi DURO-T / DURO-TA, uchwytami zaciskowymi CAPTIS-MS

PALETA PNEUMATYCZNE PALETA UCHWYTY
PRZYRZADY CENTRUJACE PNEUMATYCZNE

wspotpracuje z przyrzgdami centrujgcymi KZS-P/KZS-PG ~ wspotpracuje z uchwytami SSP

PALETA UNIWERSALNA

do bezposredniego mocowania przedmiotu obrabianego lub do indywidualnych zastosowan




ROHM

PRECYZYJNE MOCOWANIE
BEZ SWORZNI

Ptyta wymienna

Tuleja centrujgco - zaciskowa
Sworzen zaciskowy

Sprezyna talerzowo - wargowa
Thok

Element centrujgcy

Podstawa nosna

XY - powierzchnie referencyjne

Z - powierzchnie referencyjne
Dysze do czyszczenia powierzchni Z

000000000

(rrr00rreiq

W stanie zwolnionym, powierzchnie robocze Z sg chro-
nione i czyszczone statym strumieniem powietrza.

JLL ST
— O

L Czyszczenie
naktadek Z

<+ Luzowanie

POWER-GRIP OSADZONY

W stanie osadzonym, strumien powietrza jest przerwa-
ny - sygnat do systemu, ze paleta jest zamocowana.
Mozna rozpoczynac¢ produkcje.




ROHM

PEWNY DOSUW PALETY

OBOK

Duze boczne przesuniecie. Dosuw palety bez
uszkodzenia powierzchni referencyjnych.

TUZ OBOK

Dzieki wspomaganiu pozycjonowania, paleta
znajduje swoje miejsce.

CEL - PALETA OSADZONA

Paleta jest wypozycjonowana. Powierzchnie
referencyjne jeszcze bez kontaktu dzieki funkc;ji

podnoszenia.

BRAK SWORZNI FUNKCJA PODNOSZENIA

® Dzigki precyzyjnemu wycentrowaniu przez zewnetrzny @ Funkcja podnoszenia powoduje unoszenie palety o
system kulek, unika sie uszkodzenia wszystkich ok. 2 mm. Wzajemny kontakt powierzchni referencyjnych
powierzchni referencyjnych. nastepuje dopiero podczas procesu osadzenia.




ROHM

BRAK PRZEMIESZCZENIA PUNKTU ZEROWEGO
POMIMO ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ

Klasyczne systemy mocowania

Stot roboczy obrécony o 180°

Technika Power-Grip

Pozycjonowane na 0°

Stot roboczy obrécony o 180°

@ Punkt zerowy systemu !; Punkt zerowy przedmiotu ’ Punkt zerowy systemu i przedmiotu obrabianego

obrabianego

KLASYCZNE SYSTEMY

Z powodu rozszerzalnosci cieplnej, punkt zerowy przed-
miotu obrabianego przemieszcza sie wzgledem punktu
zerowego systemu. Przemieszczenie to zwieksza sie
dwukrotnie przy obrocie stotu roboczego o 180°.

Utrata punktu zerowego na skutek
rozszerzalnosci cieplne;j.

POWER-GRIP

Power-Grip mocuje zawsze w punkcie zerowym systemu
pomimo wydtuzenia cieplnego. Takze przy obracaniu
stotu, punkt zerowy systemu jest zachowany.

Zachowanie punktu zerowego pomimo
rozszerzalnosci cieplnej.




ROHM

POWER-GRIP PODSTAWA NOSNA

Paleta nosna 4 - pozycyjna bez przytgcza mediéw

dla przyrzgdéw z mocowaniem recznym

Powtarzalnos¢ 0,002 mm (na dtugosci 300 mm)

Doktadno$¢ systemowa

Automatyka

Sita zacisku bez docisku

Sita zacisku z dociskiem 6 bar
Luzowanie

Osadzenie

Przytacza

Czyszczenie powierzchni referencyjnych
Kontrola powierzchni bazowych

Materiat

Podnoszenie palety przy luzowaniu
Zastosowanie

Zarys R mm

Dtugos¢ L mm

Szeroko$¢ B mm

Wysokos$¢ H (na powierzchni Z)
Standardowe gabaryty palety mm

0,005 mm (na dtugosci 300 mm)

Tak

4 x 17.000 N = 68.000 N

4 x 28.000 N =112.000 N

Pneumatyczne 6 bar, na zyczenie hydrauliczne do 30 bar
Stos sprezyn ze stozkiem mocujgcym samohamownym
Boczne, lub od dotu dopasowane do rozdzielaczy
Pneumatyczne ca. 3,5 bar

Pneumatyczne ca. 4,5 bar

Element centrujgcy INOX, hartowany, szlifowany
Korpus nierdzewny i kwasoodporny
ca.2mm

Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
160

316

316

46

318x318x42

Specjalne wykonanie dla indywidulanego stotu roboczego na zapytanie.

Przekaznik mediow

Przytgcze pneumatyczne
Powtarzalno$¢

Dokfadnos$¢ systemowa
Automatyka

Sita zacisku bez docisku

Sita zacisku z dociskiem 6 bar
Luzowanie

Osadzenie

Przytagcza

Czyszczenie powierzchni referencyjnych
Kontrola powierzchni bazowych
Materiat

Podnoszenie palety przy luzowaniu
Zastosowanie

Zarys R mm

Dtugos¢ L mm

Szeroko$¢ B mm

Wysokos$¢ H (na powierzchni Z)
Standardowe gabaryty palety mm

Paleta nosna 4 - pozycyjna z przytgczem mediow

dla przyrzgdéw z mocowaniem pneumatycznym i recznym

Przekaznik mediow

Przylacze pneumatyczne

0,002 mm (na dtugosci 300 mm)

0,005 mm (na dtugosci 300 mm)

Tak

4 x 17.000 N = 68.000 N

4 x 28.000 N = 112.000 N

Pneumatyczne 6 bar, na zyczenie hydrauliczne do 30 bar
Stos sprezyn ze stozkiem mocujgcym samohamownym
Boczne, lub od dotu dopasowane do rozdzielaczy
Pneumatyczne ca. 3,5 bar

Pneumatyczne ca. 4,5 bar

Element centrujgcy INOX, hartowany, szlifowany
Korpus nierdzewny i kwasoodporny
ca.2mm

Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
160

316

316

46

318x318x42




ROHM

PALETA IMADtA

Paleta do imadet

Paleta posiada otwory gwintowe dla wszystkich ponizszych typéw imadet, Sruby
mocujgce i kamienie pozycjonujgce.

der *
. ‘ Materiat Aluminium o wysokiej wytrzymatosci

\ Elementy referencyjne Standardowa tuleja 4 - pozycyjna centrujaco - zaciskowa
Power-Grip
| Powierzchnie referencyjne Hartowane i odporne na korozje
f Automatyka Tak
R Zastosowanie Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
8 ‘ Element chwytajacy przy automatyce Na zapytanie
1 Zarys R mm 160
Dtugos¢ L mm 318
Szeroko$¢ B mm 318
Wysoko$¢ H (na powierzchni Z) 42

Imadta NC - centrujgce RZM

Wielko$¢ 125 125
Wykonanie Wykonanie dtugie Wykonanie krotkie
Sita zacisku kN 25 25

Imadta NC- kompaktowe RKE

Wielko$¢ 92 125
Wykonanie Szczeki schodkowe Szczeki schodkowe
Sita zacisku kN 25 40

Imadta NC- kompaktowe RKE-LV

Wielkos¢ 125 125
Wykonanie Szczeki schodkowe Szczeki no$ne
Sita zacisku kN 40 40

Imadta NC- kompaktowe - centrujgce RKZ-M

Wielko$¢ 92 125
Wykonanie Szczeki schodkowe Szczeki schodkowe
Sita zacisku kN 20 25

Imadta NC - kompaktowe - dwustronne RKD-M

Wielko$¢ 92
Wykonanie Szczeki odwracalne schodkowe i szczgka srodkowa
Sita zacisku kN 25

Dodatkowe dane techniczne w naszym katalogu!
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ROHM

PALETA UCHWYTY TOKARSKIE

Paleta do uchwytow tokarskich z recznym mocowaniem

Paleta posiada otwory gwintowe dla wszystkich ponizszych typéw uchwytow tokarskich.
Do montazu uchwytu tokarskiego na palecie nalezy stosowac¢ zestaw montazowy.

der Materiat Aluminium o wysokiej wytrzymatosci

L ] Elementy referencyjne Standardowa tuleja 4 - pozycyjna centrujgco - zaciskowa
Power-Grip
Powierzchnie referencyjne Hartowane i odporne na korozje
Automatyka Tak
Zastosowanie Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
8 Element chwytajacy przy automatyce Na zapytanie
Zarys R mm 160
J Dlugos¢ L mm 318
Szeroko$¢ B mm 318
Wysoko$¢ H (na powierzchni Z) 42

Do DURO-T 160 DURO-T 200 DURO-T 250 DURO-T 315
DURO-TA 160 DURO-TA 200 DURO-TA 250 DURO-TA 315

Dostawa Tarcza centrujaca, Tarcza centrujaca, Tarcza centrujaca, Tarcza centrujaca,
Sruby mocujace Sruby mocujace Sruby mocujace Sruby mocujace

Do CAPTIS-MS 32 CAPTIS-MS 42/ 52 CAPTIS-MS 65
Dostawa Tarcza centrujgca, Tarcza centrujgca, Tarcza centrujgca,
Sruby mocujace $ruby mocujace $ruby mocujace

DURO-T ze szczgkami podstawowymi | 437490 437491 437492 437493

i odwracalnymi
Wielko$¢

200 250 315

DURO-TA ze szczekami podstawowymi| 439605 439607 439609
i odwracalnymi
Wielkos¢ 160 200 250

Wielkos¢ 32 42 52 65

Dodatkowe wyposazenie i dane techniczne z naszym katalogu!
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ROHM

PALETA PNEUMATYCZNE
PRZYRZADY CENTRUJACE

Paleta do pneumatycznych przyrzgdow centrujgcych

Paleta posiada otwory gwintowe przytgczeniowe do ponizszych przyrzadow.
Zawiera przytgcza do transferu powietrza, zawoér zwrotny dla bezpieczenstwa
zacisku i szczelnosci.

4fr Materiat Aluminium o wysokiej wytrzymatosci
- Elementy referencyjne Standardowa tuleja 4 - pozycyjna centrujgco - zaciskowa
Power-Grip
| Powierzchnie referencyjne Hartowane i odporne na korozje
f Automatyka Tak
R Zastosowanie Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
JB ‘ Element chwytajacy przy automatyce Na zapytanie

Do KZS-P 160 KZS-P 200 KZS-P 250 KZS-P 315
KZS-PG 160 KZS-PG 200 KZS-PG 250

Zarys R mm 160 160 160 160

Dtugo$¢ L mm 318 318 318 318

Szeroko$¢ B mm 318 318 318 318

Wysokos¢ H 42 42 42 42

(na powierzchni Z)

Wspotpracuje z nastepujgcymi przyrzgdami centrujgcymi pneumatycznymi

Wielkos$¢ 160 200 250

Wykonanie Wykonanie standardowe Wykonanie standardowe Wykonanie standardowe
Skok na szczeke mm 3,2 3,5 4,0

Max. catkowita sita zacisku kN 35 35 50

Wielkos¢ 160 200 250

Wykonanie Duzy skok szczeki Duzy skok szczeki Duzy skok szczeki
Skok na szczgke mm 7.8 8,5 15,0
Max. catkowita sita zacisku kN 10,5 14 15

Dodatkowe dane techniczne w naszym katalogu!
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ROHM

PALETA UCHWYTY
PNEUMATYCZNE

Paleta do uchwytéw pneumatycznych

Paleta posiada zestaw montazowy sktadajacy sie z pierscienia centrujgcego, srub
mocujgcych, przytgcza do transferu powietrza, zaworu zwrotnego dla bezpieczenstwa
zacisku i szczelnosci.

Materiat Aluminium o wysokiej wytrzymatosci
Elementy referencyjne Standardowa tuleja 4 - pozycyjna centrujgco - zaciskowa
Power-Grip
Powierzchnie referencyjne Hartowane i odporne na korozje
Automatyka Tak
Zastosowanie Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
I Modut chwytaka przy automatyce Na zapytanie

Do SSP 160/3 SSP 200/3
Zarys R mm 160 160
Dtugo$¢ L mm 318 318
Szeroko$¢ B mm 318 318
Wysoko$¢ H (na 42 42

powierzchni Z

Wspotpracuje z uchwytami pneumatycznymi

Wielko$¢ 160 200
Wykonanie 3-szczekowy 3-szczekowy
Max. catkowita sita zacisku dla 38 (dla 6 bar) 60 (dla 6 bar)

ci$nienia roboczego - zacisk

wewnetrzny kN

Max. catkowita sita zacisku dla 36 (dla 6 bar) 55 (dla 6 bar)
ci$nienia roboczego - zacisk

zewnetrzny kN

Dodatkowe dane techniczne w naszym katalogu!
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ROHM

PALETA UNIWERSALNA

Paleta uniwersalna do indywidualnych zastosowan

do bezposredniego mocowania przedmiotu obrabianego lub do indywidualnych zastosowan

Elementy referencyjne Standardowa tuleja 4 - pozycyjna centrujgco - zaciskowa
Power-Grip

Powierzchnie referencyjne Hartowane i odporne na korozje

Automatyka Tak

Zastosowanie Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
5 Modut chwytaka przy automatyce Na zapytanie

Zarys R mm 160
J Dtugo$¢ L mm 318

Szeroko$¢ B mm 318

Wysoko$¢ H (na powierzchni Z) 42

der Wielkos$¢ Aluminium o wysokiej wytrzymatosci

L Elementy referencyjne Standardowa tuleja 4 - pozycyjna centrujgco - zaciskowa
Power-Grip
Powierzchnie referencyjne Hartowane i odporne na korozje
Automatyka Tak
Zastosowanie Frezowanie, EDM, pomiary, szlifowanie, toczenie, lasery
Modut chwytaka przy automatyce Na zapytanie
Zarys R mm 160
Dtugos$¢ L mm 318
Szeroko$¢ B mm 318
Wysoko$¢ H (na powierzchni Z) 42,1

Dopasowujemy palety klientow do réznych przyrzgddéw mocujgcych lub
systemow ZeroPunkt innych dostawcow. Prosimy o kontakt!

14



ROHM

WYPOSAZENIE

I

Dostawa 1 sztuka

Wykonanie Do demontazu, pasujace do wszystkich palet POWER-GRIP

Dostawa 1 sztuka

Wykonanie Pneumatyczny, do obstugi podstawy nos$nej

Dostawa 1 sztuka

Wykonanie Jako ochrona przed wiérami i brudem

Dostawa 1 sztuka

Wykonanie Do ostony nieuzywanych pozycji centrujgcych

Dostawa 1 sztuka

Wykonanie Tuleja zapasowa do palet

DOSTEPNE NA ZAPYTANIE:

Palety nosne:

POWER-GRIP POWER-GRIP POWER-GRIP
Paleta nosna 2 - pozycyjna 6 - pozycyjna
1 - pozycyjna

15
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Poland driven by technology
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