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KOZPONTOSITO SATU

befogoerdvel és optimalizalt konturral

driven by technology




ROHM

GEPI MUKODTETESU
KOZPONTOSITO SATU

Az Uj, gépi mikddtetési kozpontositd satuknak szamtalan elénylk van. A kompakt felépité-
sen tul a magas ismétlési pontossag és a rugalmas, sokoldalu felhasznalasi lehetéség illetve a
kiemelkedéen magas befogoerd is meggy6z6 lehet a felhasznalok szamara. Mindezeken felil a
kibGvitett befogasi tartomany és a kisebb Utkdzési lehetéség tovabbi elénydket jelentenek.

ALLO HASZNALATRA VALTOZATOK

A ROHM {j kialakitasu kdzpontositd satui tokéletes, KZS-P: Pneumatikus mikodtetés, standard pofa Ioket
kdézpontos megfogast biztositanak kor keresztmetszeti KZS-PG: Pneumatikus mikodtetés, extra hosszu pofa I6ket
és szdgletes munkadaraboknak 3-, 4- és 5-tengelyes KZS-H: Hidraulikus miikodtetés, standard pofa Ioket
megmunkald kézpontokon. KZS-HG: Hidraulikus mikodtetés, extra hosszu pofa loket

Ekhorgos pofa

mozgaté rend- Uj: Nagyobb szoritéerd
szer beépitett és a hosszabb pofaldket altal
Alap pofak foga- muikodtetéssel szélesebb befogasi tartomany
zott osztassal
és keresztillesz- Edzett, erés és kis
téssel holtjatéku pofa vezetdk
) . a magas ismétlési
Klsetib l’thozeS| . pontossagért
lehetb6ség az opti-
malis hozzaférés

érdekében
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ELONYOK ROVIDEN

NAGYOBB SZORITOERO ES HOSSZABB POFALOKET

® 20%-kal hosszabb pofaloket a szélesebb befogasi tartomany érdekében
® Nagyobb szoritéer6 akar 55 kN, az optimalis végeredmény és a folyamatok

megbizhatésagaért a preciziés ékhorgos rendszernek készénhetéen
® Optimalizalt kenési rendszer az allando, magas szoritéeréért

SZELESKORU FELHASZNALASI LEHETOSEGEK

® 3-, 4- és 5-tengelyes megmunkalé kézpontokra optimalizalt kialakitas illeszthet6
barmelyik Null-pont befogé rendszerhez
® Alap pofak fogazott osztassal és keresztillesztéssel

KOMPAKT KIALAKITAS

® Kompakt kialakitasu, csokkentett litk6zési kontur az optimalis hozzaférés
érdekében idealis munkatér kihasznalas és optimalis forgacs aramlas
® Edzett, erds és kis holtjatéku pofa vezeték a magas ismétlési pontossagert

LOKET ERZEKELO

Az (j kialakitasu satuk beépitett I6ket szenzorral is rendelheték, ami befogas figyelést és folyamat ellenérzést tesz
lehetévé.
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KOZPONTOSITO SATU KZS-P / KZS-PG

PNEUMATIKUS MUKODTETES, STANDARD ES HOSSZU POFALOKET
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Gépi mikddtetésl kdzpontositd satu KZS-P (standard pofa l6ket) és KZS-PG (hosszu pofa I6ket), alap pofak 1,5 x 60° osztassal és kereszt illesztéssel

Rend.szam 181480 181482 181486 181490 181494 181483 181487 181491 181495
Rend.szam 181580 A 181582 A 181586 A 181590 A 181594 A 181583 A 181587 A 181591 A 181595 A
induktiv szenzorral

Méret KZS-P 64 KZS-P 100 KZS-P 160 KZS-P 200 KZS-P 250 KZS-PG 100 KZS-PG 160 KZS-PG 200 KZS-PG 250
A1 mm 64 100 160 200 250 100 160 200 250

Pofa I6ket B mm 23 23 B15] 4.8 6 7 9.5 121 17.6

Cmm 50.7 69.2 82.2 90.2 98.2 69.2 82.2 90.2 98.2

D H7 mm 4-75T 6-12T 8-14T 8-14T 10 - 20T 6-12T 8-14T 8-14T 10 - 20T
E+0.01 mm 36 90 146 184 230 90 146 184 230

F+0.01 mm 56 64 106 146 154 64 106 146 154

G+0.04 mm 50 80 125 160 200 80 125 160 200

H+0.04 mm 50 80 125 160 200 80 125 160 200

Jmm M6 M8 M10 M10 M12 M8 M10 M10 M12

K mm 12 15 18 18 20 15 18 18 20

L mm 8 1" 13 13 16 " 13 13 16

M mm 4 4.5 6 6 6 4.5 6 6 6

N mm 26.2 34.8 315 34.2 35.7 (50°) 34.8 315 34.2 35.7 (50°)

O mm 17 & 40 50 64 32 40 50 64

P mm 17 295 50 65 75 29.5 50 65 75

Q mm 84 130 200 250 310 130 200 250 310

R mm 45 68 106 140 166 68 106 140 166

S mm 211 345 59.7 72.5 92.6 34.5 59.7 725 92.6

Tmm 33.6 55 82 110 139.6 55 82 110 139.6

V mm -27.5 44 74 87.7 110.8 44 74 87.7 110.8

W mm 0 255 32 48 60 255 32 48 60

amm 12.8-17.4 20.4-25 24 -31 34.4 -44 34 - 46 20.2-33 25-44 32-56.2 41-76.2

al mm 12.9-15.2 25.7-28 445-48 53.2-58 55-61 25.5-325 448-54.3 54.5-66.6 51.5-69.1
a2 mm 99-122 14.7 - 17 18.5-22 32-27.2 24 - 30 14.5-21.5 18.8-28.3 28.5-40.6 32.5-50.1

b mm 4.8 5 8 8 1" 7.5 1.2 1.5 15

cmm 5 7 10 10 12 7 10 10 12

d mm 23.3 375 64.5 78 102 40.5 67.5 81 99

emm 30 47 78 102 125 47 78 102 125

fo¥mm 14 20 32 40 50 20 32 40 50

g mm 24 35 60 80 90 35 60 80 90

h " mm 4 6 8 8 10 6 8 8 10

k M4 - 7T M6 - 9T M8 - 12T M8 - 16T M10 - 19T M6 - 9T M8 - 12T M8 - 16T M10 - 19T
k1 4 5 6 7 8 5 6 7 7

m mm 2.7 2.7 3.2 3.2 4 2.7 3.2 3.2 4

nmm 1.8 1.8 1.8 23 23 1.8 1.8 2.3 23

o mm M3 M4 M5 M6 M6 M4 M5 M6 M6

p mm M3 M4 M5 M5 M5 M4 M5 M5 M5

Max. mikodteté nyomas bar 9 9 9 9 6 9 9 9 6

Max. szorité eré kN 4.6 18 45 52 55 8 20 24 21

Toémeg kg 1.15 3.6 10.3 18.5 32.54 3.65 10.5 18.9 30.4
Munkatér (kett6s Ioket) cm? 38 180 600 900 1760 180 600 900 1760

Zaras id6 s \ 0.1 0.25 0.5 0.6 1.1 0.25 0.5 0.6 1.1

Ismétlési pontossag mm ‘ 0.01 0.01 0.02 0.03 0.03 0.01 0.02 0.03 0.03
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KOZPONTOSITO SATU KZS-H / KZS-HG

HIDRAULIKUS MUKODTETES, STANDARD ES HOSSZU POFALOKET
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Gépi mikaodtetésl kdzpontositd satu KZS-H (standard pofa Ioket) és KZS-HG (hosszu pofa I6ket), alap pofak 1,5 x 60° osztassal és kereszt illesztéssel
Rend.szam 181481 181484 181488 181485 181489 181493 181497
Rend.szdm 181581 A 181584 A 181588 A 181585 A 181589 A 181593 A 181597 A
induktiv szenzorral

Méret KZS-H 64 KZS-H 100 KZS-H 160 KZS-HG 100 KZS-HG 160 KZS-HG 200 KZS-HG 250
A1 mm 64 100 160 100 160 200 250

Pofa I5ket B mm 2.3 2.3 35 7 9.5 12.1 17.6

C mm 55.7 74.2 87.2 74.2 87.2 95.2 103.2

D H7 mm 4-75T 6-12T 8- 14T 6-12T 8- 14T 8- 14T 10 - 20T
E+0.01 mm 36 90 146 90 146 184 180
F+0.01 mm 56 64 106 64 106 146 200
G+0.04 mm 50 80 125 80 125 160 180
H+0.04 mm 50 80 125 80 125 160 200

Jmm M6 M8 M10 M8 M10 M10 M12

K mm 12 15 18 15 18 18 20

L mm 8 " 13 1 13 13 16

M mm 4 4.5 6 4.5 6 6 6

N mm 31.2 39.8 36.5 39.8 36.5 39.2 57.5 (50°)
O mm 17 32 40 32 40 50 80

P mm 17 295 50 29.5 50 65 45

Qmm 84 130 200 130 200 250 310

R mm 45 68 106 68 106 140 166

S mm 21.1 345 59.7 345 59.7 72,5 50

Tmm 33.6 55 82 55 82 110 140

V mm -27.5 44 74 44 74 87.7 70

W mm 0 255 32 255 32 48 50

amm 12.8-17.4 204-25 24-31 20.2-33 25-44 32-56.2 41-76.2
al mm 12.9-15.2 25.7-28 44.5-48 25.5-32.5 44.8 -54.3 54.5 - 66.6 51.5-69.1
a2 mm 9.9-122 14.7-17 18.5-22 145-21.5 18.8-28.3 28.5-40.6 32.5-50.1
b mm 4.8 5 8 7.5 1.2 1,5 15

cmm |5 7 10 7 10 10 12

d mm | 233 375 64.5 40.5 67.5 81 99

emm 30 47 78 47 78 102 125
fomm 14 20 32 20 32 40 50

gmm 24 35 60 35 60 80 90

h H mm 4 6 8 6 8 8 10

k M4 - 7T M6 - 9T M8 - 12T M6 - 9T M8 - 12T M8 - 16T M10 - 19T
k1 4 5 6 5 6 7 7

m mm 2.7 2.7 3.2 2.7 3.2 3,2 4

nmm 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 2,3 2.3

omm M3 M4 M5 M4 M5 M6 M6

p mm M3 M4 M5 M4 M5 M5 M5

Max. miikddteté nyomas bar 60 60 60 120 120 60 60

Max. szorité eré kN 4.5 18 45 16 40 50 50

Témeg kg 1.45 4.55 13.3 4.65 13.5 22.9 352
Munkatér (ketts Ioket) cm?® 7 30 100 30 100 300 420

Zaras id6 s 0.4 1.1 16 1.1 1.6 2,1 3
Ismétlési pontossag mm 0.01 0.01 0.02 0.01 0.02 0,03 0.03
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TARTOZEKOK

Befogo pofak a kzs-P, Kzs-PG, KZS-H, KZS-HG tipusokhoz

c21
Lagy ratét pofa, 2-pofas készlet, edzhetd, fogosztas 60° - alapanyag: 16 MnCr5

166138

166140 55
166142 80
166144 100
166146 125

c21
Lagy ratét pofa, 2-pofas készlet, tongue and groove, magas kialakitas - alapanyag: 16 MnCr5

166126 64 28.5 35 34
166128 100 47 48 55
166130 160 76 775 80
166132 200 96 85 100
166134 250 120 100 125

Kiegészito kellekek akzs-p, kzs-p, Kzs-H, kzS-HG satukhoz

C15
Zsir F91 kenéshez és a szoritd er6 fenntartasahoz

777021 A Patron 0,4 kg

C15
Karos kézi zsirzé DIN1283

320003 M10x1 150’ mm hajlitottrmerev cs0, kupos zsirzofej, hegyes zsirzéfej, 300 mm nagynyomasu tomlé 4
pofas csatlakozéval

6 A rendelésre
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AUTOMATIZALJA TERMELESET!

Az EASYLOCK null-pont befogé rend-
szerrel kombinalva az uj kozpontosito
satuk jelentds mértékben csokkenthetik
a draga beallitasi idoket.

Kérésére a ROHM mas gyartok null-
pont rendszeréhez illeszti a kozpontositd
satukat.
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ROHM Hungaria Kft.
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Gyar u.2 (BITEP IPARI PARK)
Hungary

Tel +36 20 93 24 597
jozsef.alker@roehm.biz
www.roehm.biz
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