POWER-GRIP RGHM
NULLPUNWSPANNSYSTEM driven by technology

Palettierung und Spannmittel aus einer Hand



ROHM

POWER-GRIP
NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Gerade in der Einzelteil- und Kleinserienfertigung stellt die Aufspannung des Werkstlckes einen zeit-
und kostenintensiven Faktor dar. Dies erfordert effektive Strategien zur Erhdhung der Produktivitat
durch reduzierte RUstzeiten.

Eine deutliche Produktivitatssteigerung erzielen Palettier- sekundenschnelle Ein- und Auswechseln der Palette.
systeme wie das Power-Grip Nullpunktspannsystem von Sind fur die Bearbeitung mehrere Fertigungsprozesse
ROHM. Dieses modulare System erfilllt die Anforderungen notwendig, kann die Palette samt Werkstlck ohne Null-
nach kundenspezifischen Losungen bei bestmdglicher punktverlust eingesetzt werden. Aufgrund der robusten
Ausnutzung der Maschinenkapazitat. Wahrend bisher die und rostbesténdigen Bauweise eignet sich das Power-Grip
Werkzeugmaschine fur die Zeit des Aufspannvorgangs Nullpunktspannsystem durchgangig von der zerspanenden
still stand, kann nun das Werkstick auBerhalb der Werk- Bearbeitung Uber den Bereich Erodieren bis hin zu Mess-
zeugmaschine auf der Palette gespannt und positioniert maschinen.

werden. Die Ristzeit beschrankt sich nur noch auf das

EINE SYSTEMLOSUNG
ZAHLREICHE ANWENDUNGEN
OPTIMALE PRODUKTMITAT

Einzelprozess

Das Rusten des Werkstlcks erfolgt auBerhalb der Werk-
zeugmaschine wahrend der Maschinenlaufzeit.

Prozesskette
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Aufgrund standardisierter Schnittstellen kann die Palette
mit eingespanntem Werkstlick ohne Nullpunktverlust fur
alle Fertigungsprozesse eingesetzt werden.




ROHM

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK

ERHOHTE PRODUKTIMITAT

® Freie Maschinenkapazitat durch Rustzeitenreduzierung um bis zu 90 %
® Minimaler Reinigungs- und Wartungsaufwand ohne Nullpunktverlust

aufgrund auBenliegendem Spannmechanismus

HOCHSTE PRAZISION

® Wiederholgenauigkeit von 0,002 mm Uber 750.000 Spannungen durch
federnde, kegelférmige Zentrierung mit Plan-Anlage
® Keine Nullpunktverschiebung durch Ausgleich der Warmedehnung

GESTEIGERTE PROZESSSICHERHEIT

® GroBe Vorzentrierung fur sichere Zuflihrung der Palette - auch bei
automatischer Beladung

® Luftstromanlage fiir Reinigung und Uberpriifung der Plananlagen

RUSTZEITENREDUZIERUNG UM BIS ZU 90 %

Ohne Palettiersystem

Mit Power-Grip Nullpunktspannsystem

zuséatzliche Maschinenkapazitat

\
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Palettenwechsel




ROHM

PALETTIERUNG UND SPANNMITTEL

AUS EINER HAND

DIE SYSTEMLOSUNG

ROHM bietet als Systemlieferant nicht nur hochwertige
Spannmittel, sondern auch die passende Palettierung mit
Nullpunktspannung. Aufeinander abgestimmt, ermdglichen
Grundtrager und vorgefertigte Paletten vielfaltige Kombina-
tionsmaglichkeiten mit ROHM Schraubstécken, Dreh- und
Spannzangenfuttern sowie pneumatisch betétigten Spann-

DIE GRUNDTRAGER

futtern und Zentrischspannern. Durch speziell angeord-
nete Gewindebohrungen kénnen auf den vorgefertigten
Paletten zahlreiche ROHM Spannmittel ohne zusétzliche
Nacharbeit montiert werden. Weitere Aufspannungen sind
mit Hilfe von unbearbeiteten Universalpaletten realisierbar.

Grundtréger passend fur "Palette Schraubsttcke”,
"Palette Spannfutter" und "Universalpalette”.

Grundtrager passend fur "Palette pneumatische
Spannfutter" und "Palette pneumatische Zentrisch-
spanner". Ebenfalls passend fur Paletten ohne
Mediumubergabe.




ROHM

DIE PASSENDE PALETTE MACHT
DEN UNTERSCHIED

PALETTE SCHRAUBSTOCKE

passend fur NC-Kompaktspanner RKE, RKE-LV, RZM, RKD-M, RKZ-M

PALETTE MANUELLE SPANNFUTTER

passend fur DURO-T / DURO-TA Spannfutter, CAPTIS-MS Spannzangenfutter

PALETTE PNEUMATISCHE PALETTE PNEUMATISCHE
/ENTRISCHSPANNER SPANNFUTTER
passend flr Zentrischspanner KZS-P / KZS-PG passend fUr Spannfutter SSP

UNNERSALPALETTE

fur die Direktaufspannung eines Werkstlckes oder fir die individuelle Anpassung




ROHM

PRAZISES SPANNEN
OHNE SPANNZAPFEN

Wechselplatte

Zentrier-/ KlemmbUchse
Klemmkonus

Axial-federne Zentrierlippe
Kolben

Zentriereinheit

Grundtrager
XY-Referenzflache
Z-Referenzflache

Dusen fur Z-Auflagenreinigung
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POWER-GRIP GELOST

In geldstem Zustand werden die Z-Auflagen durch einen

permanenten Luftstrom vor Verschmutzung geschitzt
und gereinigt.
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—+ Entlifte

POWER-GRIP GESPANNT

In gespanntem Zustand ist der Luftstrom unterbrochen -

das Signal fUr das System, dass die Palette gespannt ist.

Cem Die Produktion kann anlaufen.
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Nachspann
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ROHM

SICHERE ZUFUHRUNG DER PALETTE

DANEBEN

GroBer seitlicher Versatz. ZufUhren der Palette,
ohne Beschadigungen der Referenzflachen,
maglich.

KNAPP DANEBEN

Durch die Positionierungshilfe findet die Palette
ihren Platz.

TREFFER - DIE PALETTE SIT/I

Die Palette ist vorpositioniert. Durch die An-
hebefunktion sind noch keine Referenzflachen
in Kontakt.

KEINE SPANNZAPFEN ANHEBEFUNKTION
® Mit einer groBen Vorzentrierung Uber den auBenliegen- ® Durch die Anhebefunktion werden die Paletten um
den Kugelkafig wird eine Beschadigung séamtlicher Ref- ca. 2 mm angehoben. So kommen die Referenzflachen

erenzflachen verhindert. erst wahrend des Spannvorgangs miteinander in Kontakt.




ROHM

KEINE NULLPUNKTVERSCHIEBUNG
TROTZ WARMEAUSDEHNUNG

Klassische Spannsysteme Power-Grip Technik

Maschinentisch um 180° gedreht Maschinentisch um 180° gedreht

@ System-Nullpunkt C} Werkstiick-Nullpunkt . System- und Werkstiick-Nullounkt

KLASSISCHE SYSTEME POWER-GRIP

Der WerkstUcknullpunkt verschiebt sich durch thermische Power-Grip spannt bei thermischen Veranderungen
Veranderung weg vom Systemnullpunkt. Diese Verschie- immer zum Systemnullpunkt. Selbst bei Drehungen des
bung verdoppelt sich beim Drehen des Maschinentisches Maschinentisches bleibt der Systemnullpunkt erhalten.
um 180°.

Verlust des Nullpunktes durch Warmeausdehnung. Erhalt des Nullpunktes trotz Warmeausdehnung.




ROHM

POWER-GRIP GRUNDTRAGER

Palettentrager 4er ohne MediumUbergabe

flr manuell betatigte Spannmittel

Wiederholgenauigkeit 0,002 mm (auf 300 mm Lange)
Systemgenauigkeit 0,005 mm (auf 300 mm Lange)
Automatisierbar Ja
Haltekraft ohne Nachspannen 4 x17.000 N = 68.000 N
Haltekraft mit Nachspannen 6 bar 4 x28.000 N =112.000 N
Losen Pneumatisch mit 6 bar, bei Bedarf auch hydraulisch bis 30 bar
Spannen Federpaket mit selosthemmendem Kugelverschluss
Anschltsse Seitlich, od. an Unterseite angepasst an Drehdurchflihrungen
Referenzflachenreinigung Pneumatisch mit ca. 3,5 bar
Anlagekontrolle Pneumatisch mit ca. 4,5 bar
Material Zentriereinheit INOX Stahl, gehértet, geschliffen
Grundkdrper rost- uns saurebestandig
Abheben der Palette beim Ldsen ca.2mm
Anwendung Frasen, Erodieren, Messen, Schieifen, Drehen, Lasern
StichmaB R mm 160
Lange L mm 316
Breite B mm 316
Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm 46
Standard PalettengréBen mm 318x318x42

Eine individuelle Anpassung an lhren Maschinentisch ist selbstverstéandlich auf Anfrage moglich.

Palettentrager 4er mit MediumuUbergalbe

fir pneumatisch und manuell betétigte Spannmittel

Medienweitergabe bis zu 6 Leitungen pneumatisch

Pneumatikanschluss Angepasst an Maschine
Wiederholgenauigkeit 0,002 mm (auf 300 mm Lange)
Systemgenauigkeit 0,005 mm (auf 300 mm Lange)
Automatisierbar Ja
Haltekraft ohne Nachspannen 4 x17.000 N = 68.000 N
Haltekraft mit Nachspannen 6 bar 4 x28.000 N =112.000 N
Losen Pneumatisch mit 6 bar, bei Bedarf auch hydraulisch bis 30 bar
Spannen Federpaket mit selosthemmendem Kugelverschluss
Anschltsse Seitlich, od. an Unterseite angepasst an Drehdurchfiihrungen
Referenzflachenreinigung Pneumatisch mit ca. 3,5 bar
Anlagekontrolle Pneumatisch mit ca. 4,5 bar
Material Zentriereinheit INOX Stahl, gehartet, geschliffen
Grundkorper rost- uns saurebestandig
Abheben der Palette beim Losen ca.2mm
Anwendung Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
StichmaB R mm 160
Lange L mm 316
Breite B mm 316
Hohe H (auf Z-Auflagen) mm 46
Standard PalettengréBen mm 318x318x42




ROHM

PALETTE SCHRAUBSTOCKE

Palette fUr Schraubstocke

Palette inklusive Anschlussgewinde fUr alle untenstehenden Schraubstocktypen
inklusive Befestigungsschrauben und Nutensteine.

der
Material Hochfestes Aluminium
t | Referenzelemente 4 Stuck Power-Grip Zentrier- und Klemmbuchse Standard
Referenzflachen Gehértet und rostbestandig
— Automatisierbar Ja
f Anwendung Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
B R Greiferschnittstelle bei Automation Auf Anfrage
‘ StichmaB R mm 160
J e Lange L mm 318
Breite B mm 318
L ‘ Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm 42
R—a|

Passend fur folgende Schraubstbcke

NC-Zentrischspanner RZM

GroBe 125 125
Ausflihrung lange Ausfiihrung kurze Ausfiihrung
Spannkraft kN 25 25

NC-Kompaktspanner RKE

GroBe 92 125
Ausflihrung Stufenbacken Stufenbacken
Spannkraft kN 25 40

NC-Kompaktspanner RKE-LV

GroBe 125 125
Ausflihrung Stufenbacken Tragerbacken
Spannkraft kN 40 40

NC-Kompakt-Zentrischspanner RKZ-M

GroBe 92 125
Ausfiihrung Stufenbacken Stufenbacken
Spannkraft kN 20 25

NC-Kompakt-Doppelspanner RKD-M

GroBe 92
Ausflihrung Umkehrbare Stufen- und Mittenbacke
Spannkraft kN 25

Weitere Produktabmessungen entnehmen Sie bitte unserem Katalog!
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PALETTE SPANNFUTTER

Palette fUr manuelle Spannfutter

Palette inklusive Anschlussgewinde fUr alle untenstehenden Spannfuttertypen.
Fur die Montage des Spannfutters auf der Palette wird der passende Anbauteilesatz

bendtigt.
der
. ‘ Material Hochfestes Aluminium

Referenzelemente 4 Stlck Power-Grip Zentrier- und Klemmbuchse Standard
Referenzflachen Gehértet und rostbestandig
— Automatisierbar Ja
f Anwendung Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
B R Greiferschnittstelle bei Automation Auf Anfrage
‘ StichmaB R mm 160
J e Lange L mm 318
Breite B mm 318
Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm 42

Fur DURO-T 160 DURO-T 200 DURO-T 250 DURO-T 315
DURO-TA 160 DURO-TA 200 DURO-TA 250 DURO-TA 315

Lieferumfang Zentrierscheibe, Zentrierscheibe, Zentrierscheibe, Zentrierscheibe,
Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben

Fur CAPTIS-MS 32 CAPTIS-MS 42 / 52 CAPTIS-MS 65
Lieferumfang Zentrierscheibe, Zentrierscheibe, Zentrierscheibe,
Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben

DURO-T mit Grund- und
Umkehraufsatzbacken
GroBe

437490 437491 437492 437493

160 200 250 315

DURO-TA mit Grund- und 439605 439607 439609
Umkehraufsatzbacken
GroBe 160 200 250

Das passende Zubehor sowie weitere Produktabmessungen entnehmen Sie bitte unserem Katalog!
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ROHM

PALETTE PNEUMATISCHE
/ENTRISCHSPANNER

Palette fur pneumatische Zentrischspanner

Palette inklusive Anschlussgewinde flir alle untenstehenden Schraubstocktypen.
Inklusive Einschraub-Steckstutzen fur Luftibergabe, entsperrbarem Ruckschlagventil
zur Spannkraftsicherung und Dichtung.

der
Material Hochfestes Aluminium
— L — \‘ Referenzelemente 4 Stiick Power-Grip Zentrier- und Klemmbtichse Standard
Referenzflachen Gehértet und rostbestandig
— Automatisierbar Ja
f Anwendung Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
I Greiferschnittstelle bei Automation Auf Anfrage

[ — Y]

Fur KZS-P 160 KZS-P 200 KZS-P 250 KzS-P 315
KZS-PG 160 KZS-PG 200 KZS-PG 250

StichmaB R mm 160 160 160 160

Lange L mm 318 318 318 318

Breite B mm 318 318 318 318

Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm | 42 42 42 42

Passend fur folgende pneumatische Zentrischspanner

GroBe 160 200 250

Ausflihrung Standardausfiihrung Standardausfiihrung Standardausfihrung
Hub pro Backe mm 3,2 3,5 4,0

Max. Gesamt-Spannkraft kN 35 35 50

GroBe 160 200 250

Ausflihrung GroBer Backenhub GroBer Backenhub GroBer Backenhub
Hub pro Backe mm 7.8 8,56 15,0

Max. Gesamt-Spannkraft kN 10,5 14 15

Weitere Produktabmessungen entnehmen Sie bitte unserem Katalog!
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ROHM

PALETTE PNEUMATISCHE
SPANNFUTTER

Palette fUr pneumatische Spannfutter

Palette inklusive Anbauteilesatz, bestehend aus Zentrierscheibe, Befestigungsschrauben,
Einschraub-Steckstutzen flr Luftlbergabe, entsperrbarem Rulckschlagventil zur
Spannkraftsicherung und Dichtung.

Material Hochfestes Aluminium

Referenzelemente 4 Stlck Power-Grip Zentrier- und Klemmbichse Standard
Referenzflachen Gehartet und rostbesténdig

Automatisierbar Ja

Anwendung Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
Greiferschnittstelle bei Automation Auf Anfrage

Far SSP 160/3 SSP 200/3
StichmaB R mm 160 160

Lange L mm 318 318

Breite B mm 318 318

Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm 42 42

Passend fur pneumatische Spannfutter

GroBe 160 200
Ausfiihrung 3-Backen 3-Backen
Max. Gesamt-Spannkraft bei Arbeits- | 38 (bei 6 bar) 60 (bei 6 bar)
druck - Innenspannung kN

Max. Gesamt-Spannkraft bei 36 (bei 6 bar) 55 (bei 6 bar)

Arbeitsdruck - AuBenspannung kN

Weitere Produktabmessungen entnehmen Sie bitte unserem Katalog!
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UNIVERSALPALETTE

Universalpalette zur individuellen Anpassung

fur die Direktaufspannung eines Werkstuckes oder fur die individuelle Anpassung

Material

Referenzelemente
Referenzflachen

Automatisierbar

Anwendung

Greiferschnittstelle bei Automation
StichmaB R mm

Lange L mm

Breite B mm

Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm

Material

Referenzelemente
Referenzflachen

Automatisierbar

Anwendung

Greiferschnittstelle bei Automation
StichmaB R mm

Lange L mm

Breite B mm

Hoéhe H (auf Z-Auflagen) mm

Hochfestes Aluminium

4 Stlck Power-Grip Zentrier- und Klemmbichse Standard
Gehartet und rostbesténdig

Ja

Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
Auf Anfrage

160

318

318

42

Hochfestes Aluminium

4 Stiick Power-Grip Zentrier- und Klemmbiichse Standard
Gehértet und rostbestandig

Ja

Frasen, Erodieren, Messen, Schleifen, Drehen, Lasern
Auf Anfrage

160

318

318

42,1

Geme passen wir Inre Palette an weitere Spannmittel oder Nullpunktspann-
systeme anderer Hersteller an. Bitte sprechen Sie uns an!
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ROHM

/UBEHOR

I

Lieferumfang 1 Stlick

Ausflihrung Abnehmbar, passend fir alle POWER-GRIP Paletten

Lieferumfang 1 Stlick

Ausflihrung Pneumatisch, zur Betatigung des Grundtragers

Lieferumfang 1 Stlick

Ausfuihrung Als Schutz vor Spanen und Verschmutzung

Lieferumfang 1 Stlick

Ausfuihrung Zum Abdecken nicht benétigter Zentriereinheiten

Lieferumfang 1 Stlick

Ausfiihrung Ersatzbiichse fir Paletten

AUF ANFRAGE ERHALTLICH:

Palettentrager:

POWER-GRIP POWER-GRIP POWER-GRIP
Palettentréager 1er Palettentrager 2er Palettentréager 6er

15
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ROHM GmbH
Heinrich-R6hm-StraBe 50
89567 Sontheim/Brenz
Deutschland

Tel +49 7325 16 0

Fax +49 7325 16 510
info@roehm.biz
www.roehm.biz

RGHM

driven by technology

Id.-Nr. 1242369 / 1215



