ROHM

driven by technology
'-'-

Anschlussmalie Kurzkegel

Spindle dimensions short taper

Hersteller Zylindertyp
Manufacturer Cylinder type
Maschinentyp Ansprechpartner
Machine type Contact person
no. | Ausfiihrung gewahlt
Variant Chosen
1 | Kurzkegel Innengewinde Zugrohr in vorderster Stellung vor Planflache
Short taper inside thread drawbar ahead
o | Kurzkegel Innengewinde Zugrohr in vorderster Stellung hinter Planflache
Short taper inside thread drawbar back
3 | Kurzkegel Aul3engewinde Zugrohr vorne / short taper outside thread drawbar ahead
4 | Kurzkegel AuRengewinde Zugrohr hinten / short taper outside thread drawbar back
Mafl3 Benennung Wert
Measure Feature Value
oK Eckenmald Kurzkegel / Edge diameter short taper
KK Kurzkegel Gréf3e / Type short taper
Q
2 2T Teilkreisdurchmesser / Bolt circle
7]
% M Befestigungsgewinde / Fastening thread
2
'g:). 2B Durchmesser Spindelbohrung / spindlebore
W Hohe Spindelnase / Heigth spindle nose
H Hub / stroke
A max Vorderste Zugrohrposition / Foremost drawbar position
g . »
-g A min Vorderste Zugrohrposition / Foremost drawbar position
©
° E Gewindetiefe / Thread depth
5
o oF Freier Durchgang / Free diameter
=]
N
G Zuggewinde / brawbar thread
aC AuRendurchmesser Zugrohr / outer diameter drawbar
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