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Beschreibung des Parallelgreifers

Parallel-Grol3hubgreifer RGPO
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Beschreibung Parallel-Grol3hubgreifer RGPO

Pos. | Bezeichnung Verschleil3teil
1 KOERPER RGPO

2 ZAHNSTANGE RGPO

4 KOLBENSCHEIBE RGPO

6 BUCHSE RGPO

7 MITNEHMER RGPO

8 DECKEL RGPO

9 ZAHNRAD RGPO

10 ZAHNRADLAGERUNG RGPO

11 DAEMPFUNGSRING-BUCHSE RGPO

12 DAEMPRUNGSRING-KOLBEN RGPO

13 NUTENSTEIN RGP

14 HALTER

15 | ZENTRIERHUELSE

16 SCHALTFAHNE RGPO

18 FIXIERSCHRAUBE

30 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

33 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

35 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

37 SENKSCHRAUBE

40 GEW-STIFT DIN913

41 GEW-STIFT DIN913

42 GEW-STIFT DIN913

43 GEW-STIFT DIN913

44 | GEW-STIFT DIN913

46 | VERSCHLUSSCHRAUBE EO2

50 O-RING X
51 O-RING X
55 QUADRING X
56 QUADRING X
57 KOLBENFUEHRUNGSRING SLYDRING X
60 NADELHUELSE HK

66 RUNDMAGNET

70 | TRICHTER-SCHMIERNIPPEL

72 SICHERUNGSRING DIN472

73 SICHERUNGSRING DIN472
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Beschreibung des Parallelgreifers
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Beschreibung Parallel-GroRhubgreifer RGPO -GA (mit Greifkraftsicherung)

Pos. | Bezeichnung Verschleil3teil
1 KOERPER RGPO

2 ZAHNSTANGE RGPO

4 KOLBENSCHEIBE RGPO

6 BUCHSE RGPO

7 MITNEHMER RGPO

8 FEDERGEHAEUSE RGPO-GA

9 ZAHNRAD RGPO

10 ZAHNRADLAGERUNG RGPO

11 DAEMPFUNGSRING-BUCHSE RGPO

12 DAEMPRUNGSRING-KOLBEN RGPO

13 NUTENSTEIN RGP

14 HALTER

15 | ZENTRIERHUELSE

16 SCHALTFAHNE RGPO

17 FUEHRUNGSHUELSE RGPO-GA

18 FIXIERSCHRAUBE

30 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

31 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

32 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

33 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

35 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

37 SENKSCHRAUBE

40 GEW-STIFT DIN913

41 GEW-STIFT DIN913

42 GEW-STIFT DIN913

43 GEW-STIFT DIN913

44 | GEW-STIFT DIN913

46 | VERSCHLUSSCHRAUBE EO2

50 O-RING X
51 O-RING X
52 O-RING X
55 QUADRING X
56 QUADRING X
57 KOLBENFUEHRUNGSRING SLYDRING X
60 NADELHUELSE HK

66 RUNDMAGNET

70 | TRICHTER-SCHMIERNIPPEL

72 SICHERUNGSRING DIN472

75 DRUCKFEDER X
76 DRUCKFEDER X
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Sicherheitshinweise und Richtlinien fur den Einsatz R\O’Hm

Parallel-Gro3hubgreifer RGPO et Ay ciaRiagy

I. Qualifikation des Bedieners

Personen, welche keine Erfahrungen im Umgang mit Greifeinrichtungen aufweisen, sind durch unsachgemafies
Verhalten, vor allem wahrend der Einrichtarbeiten durch die auftretenden Greifbewegungen und -kréafte, besonde-
ren Verletzungsgefahren ausgesetzt.

Daher dirfen Greifeinrichtungen nur von Personen benutzt, eingerichtet oder instandgesetzt werden, welche hier-
zu besonders ausgebildet oder geschult sind bzw. tiber langjahrige Erfahrungen verfiigen.

Il. Verletzungsgefahren
Aus technischen Griinden kann diese Baugruppe teilweise aus scharfkantigen Einzelteilen bestehen. Um Verlet-
zungsgefahren vorzubeugen ist bei daran vorzunehmenden Tatigkeiten mit besonderer Vorsicht vorzugehen!

1. Eingebaute Energiespeicher

Bewegliche Teile, die mit Druck-, Zug-, sonstigen Federn oder mit anderen elastischen Elementen vorgespannt
sind, stellen durch die darin gespeicherte Energie ein Gefahrenpotential dar. Dessen Unterschatzung kann zu
schweren Verletzungen durch unkontrollierbare, geschoRRartig umherfliegende Einzelteile fuhren. Bevor weitere
Arbeiten durchgefiihrt werden kénnen, ist diese gespeicherte Energie abzubauen. Greifeinrichtungen, die zerlegt
werden sollen, sind deshalb mit Hilfe der zugehdérigen Zusammenstellungszeichnungen auf derartige Gefahren-
quellen hin zu untersuchen.

Sollte das "Entscharfen" dieser gespeicherten Energie nicht gefahrlos méglich sein, ist die Demontage von autori-
sierten Mitarbeitern durchzuftihren.

2. Berechnung der erforderlichen Greifkrafte

Soll diese Greifeinrichtung das Werkstlick gegeniiber von au3en aufgebrachten Bearbeitungskraften halten oder
spannen, so missen die auftretenden Bearbeitungskrafte fir eine bestimmte Bearbeitungsaufgabe ermittelt und

mit einem dem Berechnungsverfahren und der Bearbeitung angepassten Sicherheitaufschlag versehen werden.

Mindestens diese so ermittelten Spannkrafte miissen dann von der Greifeinrichtung aufgebracht werden kénnen.

3. Einsatz anderer/weiterer Spanneinséatze/Werkstiicke

Fir den Einsatz von Spanneinséatzen bzw. Werkstlicken ist grundsatzlich die erforderliche Mindestspannkraft zu
ermitteln.

1.Spannen anderer/weiterer Werkstlicke

Sind fur diese Greifeinrichtung spezielle Spannsatze (Backen, Spanneinsatze, Anlagen, Ausrichtelemente, Lagefi-
xierungen, Spitzen usw.) vorgesehen , so dirfen mit diesen ausschliellich diejenigen Werkstiicke in der Weise
gespannt werden, fiir welche die Spannsétze ausgelegt wurden. Wird dies nicht beachtet, so kénnen durch unge-
nigend Spannkrafte oder ungiinstige Spannstellenplatzierungen Sach- und Personenschaden verursacht werden.
Sollen deshalb weitere bzw. &hnliche Werkstlicke mit dem gleichen Spannsatz gespannt werden, so ist dazu die
schriftliche Genehmigung des Herstellers erforderlich.

4. Greifkraftkontrolle

Greifkraftkontrolle (allgemein)

Gemal der Richtlinie EN 1550 § 6.2 Nr. d) fur umlaufende Spannfutter, welche in diesem einen Punkt auch auf
stationare Spannvorrichtungen Ubertragen werden kann, sollten statische Greifkraftmessvorrichtungen verwendet
werden, um den Wartungszustand in regelmafigen Zeitabstdnden gemaf den Wartungsanleitungen zu tberpri-
fen. Danach muf3 nach ca. 40 Betriebsstunden - unabhangig von der Spannfrequenz - eine Greifkraftkontrolle er-
folgen.

Falls erforderlich, sind dazu spezielle Spannkraftmessbacken oder - vorrichtungen (Druckmessdosen) zu verwen-
den.
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Parallel-Gro3hubgreifer RGPO et Ay ciaRiagy

5. Festigkeit des zu spannenden Werkstlicks

Um ein sicheres Greifen des Werkstiicks bei den auftretenden Belastungskraften zu gewéhrleisten, mul3 der ein-
gespannte Werkstoff eine der Greifkraft angemessene Festigkeit haben.

Nichtmetalle wie z. B. Kunststoffe, Gummi usw. dirfen nur nach Erprobung bzw. gesondertem Augenmerk ge-
spannt werden!

6. Montage- und Einrichtarbeiten

Durch Spannbewegungen, evtl. Richtbewegungen usw. werden kurze Wege unter z. T. grofl3en Kraften in kurzen
Zeiten durchfahren.

Grundsatzlich muf3 deshalb bei Montage- und Einrichtearbeiten die zur Greiferbetétigung vorgesehene An-
triebseinrichtung ausdriicklich ausgeschaltet werden. Sollte allerdings im Einrichtebetrieb auf die Spannbewegung
nicht verzichtet werden kdnnen, so muss bei Spannwegen grof3er als 4 mm

-eine fest- oder voriibergehend angebaute Werkstiickhaltevorrichtung an der Vorrichtung montiert sein, oder
-eine unabhéngig betétigte eingebaute Haltevorrichtung vorhanden sein,

oder

-eine Werkstlck - Beladehilfe vorgesehen werden,

oder

-die Einrichtearbeiten missen im hydraulischen, pneumatischen bzw. elektrischen Tipp-Betrieb (entsprechende
Steuerung muf3 moéglich sein!) durchgefihrt werden.

Die Art dieser Einrichtehilfsvorrichtung h&ngt grundsétzlich von der verwendeten Bearbeitungsmaschine ab und ist
gegebenenfalls gesondert zu beschaffen!

Der Maschinenbetreiber hat daflir zu sorgen, dal3 wahrend des gesamten Spannvorgangs jegliche Gefahrdung
von Personen durch die Spannmittelbewegungen ausgeschlossen ist. Zu diesem Zweck sind entweder 2-Hand-
Betatigungen zur Spanneinleitung oder - noch besser - entsprechende Schutzvorrichtungen vorzusehen.

7. Befestigung und Austausch von Schrauben

Werden Schrauben ausgetauscht oder geldst, kann mangelhafter Ersatz oder Befestigung zu Gefahrdungen fir
Personen und Gegensténden fiihren. Deshalb muf3 bei allen Befestigungsschrauben, wenn nicht ausdrticklich
anderweitig angegeben, grundsétzlich das vom Hersteller der Schraube empfohlene und der Schraubengiite ent-
sprechende Anzugsdrehmoment angewendet werden.

Es gilt fur die gédngigen Grof3en M5 - M24 der Giten 8.8, 10.9 und 12.9 folgende Anschraubmomententabelle:

Gite |M5 [M6 |M8|M10 |M12 [M14 |M16 |M18 | M20 [ M22 | M24
8.8 55 195 |23 |46 |80 [130 [190 |270 |380 |510 |670 Nm
109 |8,1 |13 |33 |65 |110 (180 [270 [380 |530 |720 |960 Nm
129 |95 |16 |39 (78 |140 [220 [330 |450 |640 |860 |1120 |Nm
Alle Angaben in Nm

Bei Ersatz der Originalschrauben ist im Zweifelsfall die Schraubengite 12.9 zu verwenden. Bei Befestigungs-
schrauben fiir Spanneinsatze, Aufsatzbacken, Festanlagen, Zylinderdeckel und vergleichbare Elemente ist grund-
satzlich die Gite 12.9 einzusetzen.

Alle Befestigungsschrauben, welche aufgrund ihres Verwendungszwecks ofters geldst und anschlie3end wieder
festgezogen werden mussen (z.B. wegen Umristarbeiten), sind im halbjahrlichen Rhythmus im Gewindebereich
und an der Kopfanlageflache mit Gleitmittel (Fettpaste) zu beschichten.
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lll. Umweltgefahren
Zum Betrieb einer Spann- bzw. Greifeinrichtung werden z.T. die unterschiedlichsten Medien fur Schmierung, Kih-
lung etc. bendtigt. Diese werden in der Regel Uber Schlauch- oder Rohrleitungen dem Spannmittel zugefihrt. Die
am haufigsten auftretenden sind Hydraulikdl, Schmierdl/-fett und Kihlmittel. Beim Umgang mit dem Spannmittel
muR sorgfaltig auf diese Medien geachtet werden, damit sie nicht in Boden bzw. Wasser gelangen kénnen, Ach-
tung Umweltgefahrdung!
Dies gilt insbesondere:
> wahrend der Montage/Demontage, da sich in den Leitungen, Kolbenraumen bzw. Olablassschrauben noch
Restmengen befinden kénnen,
» fur porose, defekte oder nicht fachgerecht montierte Dichtungen,
» fur Schmiermittel, die aus konstruktiven Griinden wahrend des Betriebs aus dem Spannmittel austreten
bzw. herausschleudern.

Diese austretenden Stoffe sollten daher aufgefangen und wiederverwendet bzw. den einschlagigen Vorschriften
entsprechend entsorgt werden.

IV. Sicherheitstechnische Anforderungen an kraftbetatigte Greifeinrichtungen:
1. Die Greifeinrichtung darf erst bewegt werden, wenn der Spanndruck im Greifer aufgebaut ist und die
Spannung im zulassigen Arbeitsbereich erfolgt ist.
Das Lésen der Spannung darf nur bei Stillstand der Greifeinrichtung erfolgen kénnen.
Bei Ausfall der Spannenergie muss ein Signal die Maschine unverziiglich stillsetzen
Bei Ausfall der Spannenergie muss das Werkstlick fest gegriffen bleiben.
Bei Stromausfall und anschlieRender -wiederkehr darf keine Anderung der momentanen Schaltstellung er-
folgen kdnnen.

arwn

V. Sicherheitshinweise:

1. keine Teile von Hand bewegen, wenn die Energieversorgung angeschlossen ist.

2. Greifen Sie nicht in die offene Mechanik oder zwischen die Greiferbacken.

3. Bei Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten sind die Energiezufiihrungen zu ent-
fernen

4. Wartung, Umbau- oder Anbauten auBerhalb der Gefahrenzone ausfiihren.

5. Bei der Montage, beim Anschlie3en, Einstellen, Inbetriebnahme und Testen muss sicherge-
stellt sein, dass ein versehentliches Betatigen der Einheit durch den Monteur oder andere
Personen ausgeschlossen ist.

6. Beim Einsatz aller Handhabungsmodule muissen Schutzabdeckungen gemaRl EG-
Maschinenrichtlinie vorgesehen werden.

7. Es bestehen Gefahren durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande. Es
missen Vorkehrungen geschaffen werden, um das Herabfallen oder Herausschleudern zu
vermeiden.

8. Die Pflege- und Wartungsintervalle sind einzuhalten.

9. Greifer, die mit Federkraft spannen bzw. eine Greifkraftsicherung mit Federn besitzen, stehen
unter Federspannung. Der federnde Andrickstern steht ebenfalls unter Federspannung. Beim
Zerlegen ist daher besondere Vorsicht geboten.

10. Aufsatzbacken missen, insbesondere bei Greifern mit Greifkrafterhaltung so ausgefihrt wer-
den, dass ein Greifer im drucklosen Zustand eine der Endlagen erreicht und somit bei einem
Wechsel der Aufsatzbacken keine Restenergie freigesetzt wird.

Ansonsten sind die zulassigen Wirkabstdnde aus den dazugehdrenden Tabellen zu entneh-
men.

Darlber hinaus gelten die am Einsatzort gtiltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschrif-
ten.
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Gewindebohrungen und Stiftbohrungen

W‘ fur seitliche Greifermontage

:F G1/8" Pneumatikanschliisse

= = Gewindebohrung bzw. Durchgangsbohrung
®

e und Stiftbohrungen fir Greifermontage von
: 4 / unten

< Schlauchloser Direktanschlisse

Achtung: Bei der Montage des Greifers muss die Energieversorgung abgeschaltet sein. Beachten
Sie auch die Sicherheitshinweise auf der Seite 6-8.

Montage des Greifers

1. Positionieren Sie den Greifer mittels Zyl.-Stiften.
2. Befestigen Sie den Greifer mit Schrauben seitlich oder von unten.
Bitte Anzugsmomente beachten!

3. Bei schlauchlosem Direktanschluss ist auf eine saubere Aufschraubflache zu achten. Die
dazugehérenden Dichtungen sind aus dem Beipack zu verwenden.

4. Bei Montage mit Druckluftverschraubung ist auf Dichtigkeit der Verschraubung zu achten.

Achtung! Bei Verwendung der schlauchlosen Direktanschliisse sind die Gewindestifte M5 zu
entfernen, und die ungenutzten Anschliisse durch die Verschlussschraube Po0s.46 zu verschlie-
Ben.

5. Montieren und Einstellen der Abfragesensoren.

Siehe Punkt: Montage der induktiven Nahrungsschalter bzw. Magnetfeld-Sensoren

Funktionskontrolle

1. Greifer betatigen und Hubendlagen der Spannbacken prufen.
2. Sensorenmeldung tberprifen

3. Diesen Vorgang auch mit dem Werkstiick iberpriifen
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Nahrunasschalter 2

Nahrunagsschalter 1

Montage der induktiven Naherungsschalter
Abfrage: Greifer gedffnet

1) Stellen Sie den Greifer in Stellung ,AUF*

2) Schieben Sie den Naherungsschalter 1 in den Klemmhalter Pos.14 bis auf ca. 0,5mm
Schaltabstand zwischen Naherungsschalter und Schaltfahne Pos.16.

3) Fixieren Sie den Naherungsschalter in dieser Stellung, in dem Sie die Schrauben P0s.33
anziehen.

4) SchlieRen Sie den Naherungsschalter an und testen Sie die Funktion, indem Sie den Greifer
schlieRen und 6ffnen. Die Nahrungsschalter miissen so an die Schaltfahne angestellt wer-
den, dass Doppelsignale beim SchlieRen und Offnen ausgeschlossen sind.

Abfrage: Greifer geschlossen
1) Stellen Sie den Greifer in Stellung ,ZU*

2) Schieben Sie den Naherungsschalter 2 in den Klemmhalter Pos.14 bis auf ca. 0,5mm
Schaltabstand zwischen Naherungsschalter und Schaltfahne Pos.16.

3) Fixieren Sie den Naherungsschalter in dieser Stellung, in dem Sie die Schrauben P0s.33
anziehen.

4) SchlieRen Sie den Naherungsschalter an und testen Sie die Funktion, indem Sie den Greifer
schlieRen und 6ffnen. Die Nahrungsschalter miissen so an die Schaltfahne angestellt wer-
den, dass Doppelsignale beim SchlieRen und Offnen ausgeschlossen sind.

Abfrage: Werkstlick gegriffen

1) Montieren Sie die Naherungsschalter mit 0,5mm Schaltabstand

2) Spannen Sie das zu greifende Teil

3) Losen Sie die Schrauben P0s.33, so dass sich der Klemmhalter Pos.14 mit dem Nahe-
rungsschalter verschieben lasst. Verschieben Sie den Naherungsschalter Nr.1 bei Innen-
spannung bzw. Nr.2 bei AuRenspannung

4) Schieben Sie den Klemmhalter mit dem N&herungsschalter unter die Schaltfahne bis er
schaltet. Naherungsschalter Nr.1 bei Innenspannung bzw. Nr.2 bei AuRenspannung

5) Testen Sie die Funktion, indem Sie den Greifer betatigen und das zu greifende Teil span-
nen. Die Nahrungsschalter miissen so an die Schaltfahne angestellt werden, dass Doppel-
signale beim SchlieRen und Offnen ausgeschlossen sind.
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Montage der Magnetfeld-Sensoren

Losen Sie, vor der Montage der elektronischen Magnetschalter, die Schrauben Pos. 33 der
werksseitig vormontierten Klemmhalter Pos.14 und schieben Sie diese mitsamt dem Nutenstei-
nen durch die Freifrasung aus der T-Nut heraus.

Abfrage: Greifer gedffnet
1) Stellen Sie den Greifer in Stellung ,AUF*

2) Schieben Sie den Magnetfeld-Sensor 1 von links nach rechts in die T-Nut, bis dieser schal-
tet.

3) Fixieren Sie den Magnetschalter in dieser Stellung, indem Sie ihn durch Anziehen des Ge-
windestiftes in der T-Nut verklemmen. (max. 0,1 Nm)

4) Testen Sie die Funktion, indem Sie den Greifer schlieRen und 6ffnen
Abfrage: Greifer geschlossen
1) Stellen Sie den Greifer in Stellung ,,ZU*

2) Schieben Sie den Magnetfeld-Sensor 2 von rechts nach links in die T-Nut, bis dieser schal-
tet.

3) Fixieren Sie den Magnetschalter in dieser Stellung, indem Sie ihn durch Anziehen des Ge-
windestiftes in der T-Nut verklemmen. (max. 0,1 Nm)

4) Testen Sie die Funktion, indem Sie den Greifer schlieRen und 6ffnen
Abfrage: Werkstlick gegriffen
Aulengreifen
1) Spannen Sie das zu greifende Teil
Gehen Sie weiter vor, wie unter >>Geifer geschlossen<< von Punkt 2-4 beschrieben.
Innengreifen
2) Spannen Sie das zu greifende Teil

Gehen sie weiter vor, wir unter >>Greifer getffnet<< von Punkt 2-4 beschrieben.
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Wartung und Lebensdauer:

Der Wartungszustand des Greifers ist ausschlaggebend fiir dessen Funktion, Spannkraft, Genauigkeit
und Lebensdauer.

Die Schmierung des Greifers erfolgt ab Werk mittels Grundschmierung mit Spezialfett 1d.1096752
Klueberplex BEM 41-132.

Zur Nachschmierung empfehlen wir das Klueberplex BEM 41-132.

Lebensdauer normaler Einsatz ohne vorbeugender Wartung: 5 Millionen Zyklen
Lebensdauer normaler Einsatz mit vorbeugender Wartung: 10 Millionen Zyklen

Empfehlung zur vorbeugenden Wartung:
Bei normalem Einsatz:
Schmierung/ Reinigung: alle 2 Mio Zyklen oder 1 x pro Jahr

Bei starker Belastung:
Schmierung/ Reinigung: alle 1 Mio Zyklen oder alle 6 Monate mit Schmiernippel

Zur Nachschmierung empfehlen wir das Klueberplex BEM 41-132.
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Zerlegen und Zusammenbau eines Greifers:

Achtung: Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise.

1)
2)

3)
4)

5)

Entfernen Sie die Druckleitungen

Entfernen Sie den Sicherungsring Pos.72. Danach kdnnen Sie die Zahnradlagerung Pos.10 aus dem Kor-
per Pos.1 ziehen. (Durch entfernen des Gewindestiftes an der Zahnradlagerung kann diese Gewindeboh-
rung zum Herausziehen der Zahnradlagerung genutzt werden.)

Sie kdnnen jetzt das Zahnrad Pos.9 mit der Nadelhillse P0s.60 aus dem Kérper Pos.1 entnehmen.
Entfernen Sie die beiden Sicherungsringe Pos.73 rechts und links am Kérper Pos.1 und ziehen danach die
Deckel Pos.8 mit dem eingeklebten Dampfungsring Pos.12 aus dem Korper.

Lésen Sie die Schraube Po0s.30 und entfernen Sie diese. Demontieren Sie die Schraube Pos. 35. Jetzt
kann der Mitnehmer Pos.7 herausgenommen werden. Der Kolben Pos.4 kann nach hinten herausgezogen
werden. Die Zahnstange Pos.2 kénnen in einer Richtung aus der Filhrung herausgeschoben werden. Mar-
kieren Sie die Zahnstangen zu den T-FUhrungsnuten.

Vorsicht! Die Zahnstange Pos.2 auf der gegeniiberliegenden Seite ist Uber ein Zahnrad Pos.9 gleichlaufig zur
Mitte geschaltet.(Gleichstellung der Zahnstange bei der Montage beachten!)

6)

7)

8)
9)

Lésen Sie die im Koérper Pos.1 eingeschraubte Fixierschraube P0s.18 und drehen sie heraus. Die Buchse
Pos.6 mit eingeklebten Dampfungsring Pos. 11 kann durch die Zylinderbohrung im Kérper herausgedriickt
werden.

Durch I6sen der Klemmschraube Pos.33 am Halter Pos.14 (Nahrungsschalter) kdnnen der Halter zusam-
men mit dem Nutenstein Pos.13 aus der T-Nut am Kérper Pos. 1 geschoben werden.

Entfernen Sie alle Dichtungen und Fihrungsringe.

Reinigen Sie alle Teile grindlich und kontrollieren Sie die Teile auf Verschleild oder Defekt

10) Erneuern Sie alle Dichtungen und Fihrungsringe.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Auf die richtige Nummerierung und Lage der Zahnstange und Kolbenscheibe ist zu achten. Soweit nicht an-
ders vorgeschrieben, sind alle Schrauben mit Loctite 222 zu sichern und mit einem Anzugsmoment nach DIN
(siehe Punkt 11/7) anzuziehen.

Ausfihrung: GA (mit Greifkraftsicherung Auf3engreifen)

Achtung! Hier bestehen besondere Gefahren! Bitte unbedingt die Zusammenstellungszeichnungen beach-

ten!

Koérper, Federgehause, Kolbenscheibe verbunden durch den Mitnehmer auf die Grundbacken stehen unter
Federspannung. Durch geeignete MaBnahmen muss die Federspannung (ca. 500 N) auf das Federgehause
Pos.8 entgegengewirkt werden. (Einspannen in einen Schraubstock). Jetzt kdnnen die Schrauben P0s.32
geldst und gleichméaRig herausgedreht werden. Entnehmen Sie die Druckfedern Pos.75 und Pos.76.

Gehen Sie jetzt weiter wie oben in Punkt 1-9 beschrieben

Durch herausschrauben der Schraube Pos.31 kann die Fiihrungshilse Pos.17 mit dem aufgeklebten Dampfungs-
ring Pos.12 demontiert werden.
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Wartung, Instandhaltung des Parallelgreifers R‘O’Hm

_ driven by technology
Parallel-Grol3hubgreifer RGPO

Instandhaltung:

Weitgehende Instandhaltungsarbeiten fallen erst in gro3eren Zeitabstdnden an (ca. alle 5 Millionen
Greifzyklen). Spatestens jedoch bei sich bemerkbar machendem Schwergangigkeit und Spannkraftab-
fall ist der Greifer von der Maschine zu nehmen und einer Generalreinigung zu unterziehen.

Dazu wird der Greifer in seine Einzelteile zerlegt, auf Verschleild kontrolliert, gereinigt und nach In-
standsetzung defekter Bauteile wieder zusammengesetzt und neu mit Spezialfett befettet. Dabei emp-
fiehlt es sich, insbesondere die dynamisch belasteten Dichtelemente auszuwechseln. Fir diesen Fall
sollte daher stets ein Satz der in der Stlickliste gekennzeichneten Verschleif3teile und Dichtungsele-
mente vorhanden sein.

Wahrend des Zusammenbaus des Greifers ist sorgfaltig darauf zu achten, daf3 signierte Teile in der
ihnen zugedachten Lage wieder eingesetzt werden.

Es wird darauf hingewiesen, dal3 ausschlie3lich ORIGINAL Ersatzteile bzw. Einbauteile von autorisier-
ten Lieferanten zu verwenden sind. Fir alle Schaden, die durch die Verwendung von Fremdbauteilen
entstehen, erlischt jegliche Haftung.

Hinweis: Um Nachbestellungen von Ersatzteilen bzw. Einzelteilen rei-
bungslos durchfiihren zu kénnen, ist die Angabe der auf der
Baugruppe eingravierten 6-stelligen Ident-Nummer und - wenn
vorhanden - die Fabrikationsnummer erforderlich. Diese besteht
aus einem Buchstaben gefolgt von 2 Ziffern und evtl. einer lau-
fenden Nummer, angebracht entweder auf dem Typenschild oder
in unmittelbarer Nahe zur Ident-Nr. .

Herstelleranschrift: Firma
RoHM GmbH Werk Dillingen
Roéhmstr. 6
89407 Dillingen/Donau
GERMANY
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Induktiven Nahrungsschalter
Bestell - Nr. 1d.229114
Mit 3m Kabel (ohne Stecker)

Magnetfeld-Sensor
Bestell - Nr. 1d.1132737
Mit 5m Kabel (ohne Stecker)
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Hersteller-Erklarung R@"m
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Parallel-Grol3hubgreifer RGPO

ROHM

driven by technology '

Hersteller-Erklarung |

im Sinne der EU-Richtlinie 2006/42/EG fiir Maschinen '

Firma: Réhm GmbH
Werk Dillingen
Réhmstralle 6
D-89407 Dillingen
Deutschland

Fabrikat: Parallel-GroBhubgreifer
| Typenbezeichnung: RGPO; RGPO-GA o

Baujahr: 2010

1.  Die Inbetriebnahme dieser Maschine/des Maschinenteils ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die es eingebaut werden soll, den
‘ Bestimmungen der EU-Richtlinie Maschinen entspricht.
: 2. Es mussen alle Anforderungen der Ro6éhm-  Wartungs- und
! Bedienungsanleitungen vom Anwender erfiillt werden.
3. Bei Verwendung von Nicht-ROHM-Ersatzteilen, oder nach Inspektionen,
Reparaturen und bei nicht ordnungsgemalt wieder montierten Spannmitteln

bzw. bei deren Anderungen und Demontagen, die uns nicht bekannt und von
uns nicht schriftlich genehmigt sind, verliert diese Erklarung die Gultigkeit.

R6hm GmbH
Werk Dillingen
Réhmstrasse 6

i il T . ;
Dillingen, den 19.03.2010 aa‘!l‘i.i?. Ee.‘é?%‘;’;‘é%?“ -\L,‘u o Konstruktionsleiter

Ort, Datum Unterschrift Angaben zum Unterzeichner |
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