+10'

+20'

Werte fiir Winkel
Nennmafbereich in mm
(Lange des kiirzeren Schenkels)

Uber 10 Uber 50 [iber 120 iiber 40(l

+30'

+1°

+1.2

0.8

0.5

Werte fiir Langenmalle
NennmaRbereich in mm

0.3

Zul. Abweichungen fiir MaRe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-1 "mittel"

(iber 6 |(iber 30|liber 120iber 400 iber 1000

0.2

bis 6 |bis 30 |bis 120 |bis 400 |bis 1000 bis 2000 |bis 10 |bis 50 bis 120 bis 400

0.1
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Name

Datum

Aenderung

Icex

GA

L
CA
7
_/I
L
G I
VW
Gewichtserleichterung
Fase oder Absatz (optional)
R
Bohrungen
Q wahlweise
zwei oder drei
optional)

1,5x60°

Verzahnungsanfang bei
allen Backen gleich

N1
N2

_ICET

S

SP

Spannsituation
Spannstufe (N1) oder
durchgehender Durchmesser (N2
(optional)

)

Absatz
(optional)

Futtermitte

Grundmodell

/{
A
Abgesetze Verzahnung
(optional)
LR R O \
L L
> >
L ‘ T T AT T AT N FT
— — LLLLLLLARCLCLRRCCRRAR g AR
B = Spitze
M (optional)
Spanndurchmesser
ist vorgearbeitet,
Rundlaufgenaugkeit ca. 0,15mm
CAD-System: DIN ISO 6—@» durchgehaertet: HRC: . *2 | RohmaRe:
. 5456-2
SO“d Edge - Gewinde weich Gewicht: 0’660 kg
Alle nicht bemafRten Alle nicht bemaften Induktiv gehaertet: Oberflaeche gehaertet: Werkstoff:
Radien Kanten Haertetiefe: . Haertetiefe:
R 0,3x45°  gebrochen HRC: .+ 2 | HRC: L x2 1.7131 (lGMnch)
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