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Hochste Prazision bei maximaler GroRe




BEARBEITUNG VON GROSSLAGERN
UND DREHVERBINDUNGEN

ROHM bietet fiir die Dreh-, Frés- und Feinbearbeitung von GroBlagern und Drehverbindungen speziell
auf die wechselnden Anforderungen abgestimmte Spannfutter an.

FUTTER FUR DIE DREHBEARBEITUNG FUTTER FUR DIE BOHRBEARBEITUNG

Hohe Préazision flr das Drehen von WerkstUcken errei- Fur die Bohrbearbeitung werden zentrisch spannende
chen zentrisch spannende Futter. Je nach GroBe verflgen Keilhakenfutter eingesetzt. Durch die schnellverstellbaren
die Futter Uber 6 oder 12 Spannbacken. Der zusétzliche Spannbacken sowie Anschldge werden auch bei diesem
Fliehkraftausgleich sorgt fUr gleichbleibende Spannkraft Bearbeitungsschritt die Rustzeiten auf ein Minimum redu-
bei hohen Drehzahlen und somit flr hdchste Genauigkeit. Ziert.

Dank des integrierten Schnellwechselsystems sind minima-
le RUstzeiten garantiert.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Zentrisch spannende Futter mit bis zu 12 Spannbacken
® Zusétzlicher Fliehkraftausgleich und effizientes Schnellwechselsystem

® Horizontaler und vertikaler Anbau maoglich
@ Kraft- oder manuell betétigt sowie passende Betatigungseinheiten lieferbar




ROHM SPANNFUTTER FUR
JEDE WINDSTARKE

FUTTER FUR DIE FERTIGBEARBEITUNG

Speziell bei leicht deformierbaren Werkstlcken, die eine
Drehbearbeitung von allen drei Seiten innerhalb eines
Arbeitsganges erfordern, ist eine schnelle, zentriergenaue
und verformungsfreie Aufspannung duBerst wichtig. Durch
die Kombination von Magnetspannkraft und deformations-
freiem Zentrieren kdnnen Werkstlcke unterschiedlichster
GroBe und Kontur schnell und sicher gespannt werden.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Reduzierte Rustzeiten von bis zu 50% bei gleichmaBiger und verformungsfreier Aufspannung
® 3-Seitenbearbeitung fir Dreh- und Schleifteile, horizontaler und vertikaler Anbau mdéglich

® Kombinierte Magnet- und Zentrierfutterspannung maoglich
® Zentrierung manuell oder kraftbetétigt, passende Betatigungseinheiten lieferbar




ROHM SPANNFUTTER FUR
DEN SCHIENENVERKEHR

Diese Futter eignen sich besonders fur runde Werksttcke mit einem Durchmesser von bis zu 1350 mm.
Gerade bei Eisenbahnradern bzw. Spurkranzen handelt es sich hierbei um den optimalen Durchmesser.

IMMER FEST IN DER SPUR

Durch den automatisierten UmrUstungsprozess kénnen
beidseitige Bearbeitungen zeitsparend und komfortabel
durchgeflihrt werden. Zusatzlich kann der Spannbereich
jederzeit, schnell und automatisch auf wechselnde Werk-
stlickgroBen angepasst werden.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Spanndurchmesser von bis zu 1350 mm
® Flexible Aufspannung flr individuell wechselnde WerkstlckgroBe

® Automatisierte Backenverstellung zur Innen- und AuBenbearbeitung
® Horizontaler und vertikaler Anbau maéglich, kraft- oder manuell betéatigt
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ROHM SPANNFUTTER FUR
KRAF TWERKE UND WALAWVERKE

Eine sichere Spannung von Turbinen und Walzen in groBen Dimensionen, selbst bei Werkstluckge-
wichten von bis zu 250 Tonnen. Dies garantiert ROHM mit bis zu 8 Spannbacken je Spannfutter und
einer Spannkraft von bis zu 60 Tonnen pro Backe.

KRAFTBUNDEL MIT RESERVEN

LLange Bearbeitungszeiten von 200 Stunden und mehr sind
fur diese Futter Alltag. Die ausdauernde Spannkraft wird
primar durch manuell betatigte Kraftspindeln in den Spann-
backen realisiert. Das Einspannen ist dabei sicher und
einfach. Mit einem Spanndurchmesser von bis zu 4,5 Me-
tern und einer maximalen Werksttcklange von 20 Metern
halten die Futter was sie versprechen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Futterdurchmesser bis 5000 mm
® 4 oder 8 Spannbacken, 60 Tonnen Spannkraft pro Backe

® Sicheres Spannen durch Kraftspindeln
® Horizontaler und vertikaler Anbau maéglich, manuell betétigt




ROHM SPANNMITTEL FUR
DIE OLFELDINDUSTRIE

Diese Spannvorrichtungen wurden speziell flr die Rohrendenbearbeitung entwickelt. Mit einem Durch-
gang von 650 mm kénnen Rohre mit groBem Durchmesser sicher und prézise gespannt werden.

FUTTER, DIE WIE GESCHMIERT LAUFEN

Entsprechend der Bauart der Maschine erfolgt die Betatigung
der Spannfutter hydraulisch, pneumatisch oder Uber Feder-span-
nung. Die Spannung der Werkstlcke ist je nach Bearbeitungsart
zentrisch oder ausgleichend moglich.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Bearbeitung von Rohren mit groBem Durchmesser
® Wahlweise zentrische oder ausgleichende Spannung

® GroBer Backenhub
® Horizontaler und vertikaler Anbau maoglich

ROHM Schwenkfutter zur
Herstellung von Muffen




AuBenspannhung - - “Hebevorgang Innenspannung

” A

ROHM HEBEVORRICHTUNG -
AUTOMATISCH SCHNELLER

INTEGRIERTE INTELLIGENZ

ROHM Spannfutter mit Hebevorrichtung spannen Werk- Werkstlckes durch die Hebevorrichtung ermdglicht der
sttcke nicht nur sicher und prézise, sondern erleichtern automatisierte Wechsel von AuBen- auf Innenspannung
durch die integrierte Hebevorrichtung die weitere Bear- die n&chsten Bearbeitungsschritte, ganz ohne Umristen.

beitung schwerer Werkstlicke. Nach dem Anheben des

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Effektive Bearbeitung von AuBen- und Innenkontur
® Hebevorrichtung im Futter integriert
® Vertikaler Anbau, Vorrichtung kraft- oder hydraulisch betéatigt

ROHM KLAUENKASTEN FUR GROSSES,
SCHWERES UND UNFORMIGES

UNFORMIGES FEST IM GRIFF

ROHM Klauenkasten sind im wahrsten Sinne des Wortes bis 60 Tonnen arbeiten, die ROHM Klauenkasten bleiben
packend. Ob groBe Gegenstande bis 50 Tonnen mecha- selbst bei unférmigen Gehausen stets in Position.
nisch fixieren oder ob mit Spindeln zur Kraftlibersetzung

VORTEILE AUF EINEN BLICK

@ Kraftvolles, universelles Spannmittel
® Zum Halten von unférmigen, groBen Werkstticken

® Flexibel einsetzbar fur Maschinentische
® Ab einem Durchmesser von 1200 mm




sz  ____________________/ .~ &

ROHM GmbH
Heinrich-R6hm-StraBe 50
89567 Sontheim/Brenz
Deutschland

Tel +49 7325 16 0

Fax +49 7325 16 510
info@roehm.biz
www.roehm.biz

ROHM

driven by technology

ld.-Nr. 1091417 / 0116



