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Betriebsanleitung fiir pneumatisch betatigtes

Vorderendfutter LVE Typ 525

RN-1180

Max. Betétigungsdruck 10 bar.
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Grundbacke

Korper

Aufnahme

Spannkolben
Pneum-Kolbenscheibe
Kontrolleinrichtung (zur
Druckuliberwachung auf
Kundenwunsch)

autom. entsperrbares
Doppel-Ruckschlagventil
Verteilerring
Spezial-Dichtring
Futterbefestigungsschrauben
Nutenstein
Backenbefestigungsschrauben
Walzlager

1. Aufbau des Futters auf die Maschinenspindel
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Flanschbefestigungs-
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Flansch
Bild 2

Futterbefestigungsschrauben

1.1 Maschinenspindel auf Rund- und Planlauf prifen
1.2 Flansch auf Maschinenspindel befestigen

1.3 Flansch auf Rund- und Planschlag prifen (zul. Ab-
weichung siehe Bild 2)

: f 1.4 Anschraubflache des Flansches auf Ebenheit

l prufen (zul. Abweichung 0,01 mm)







